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製造⼯程 Production process

Improve Motor Efficiency, Lower Power Consumption

⾦型内⾃動接着積層システム

⾼速⾃動プレス

接着剤供給コントローラ

接着剤タンク

⾦型

材料

＜製造装置＞

Press machine

Controller for glue supply

Tank

Product device

Silicon steel

Tool die

振動―振動が⼩さい
Vibration -Glue leads less vibration

加振⼒
Excitation force

接着積層コア
Glue Lamination Core

だぼ積層コア
Interlocking lamination core

剥離強度―剥離強度が⾼い
Pulloff force - Glue leads better pulloff force

剥離強度が⾼い
Stronger force

回転数ごとの鉄損⽐ -だぼを100%にした場合-
Iron loss rate at different rotating speed - set out 100% for interlocking-
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Interlocking
接着コアだぼコア
Glue

⼤径⼩径
Small OD Big OD
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Low

鉄損ー接着積層コアがだぼ積層コアより10％以上低減
Iron loss - Compared with interlocking, Glue can reduce over than 10%.

（イメージ図）

Glue FASTEC®

Glue FASTEC®システムは、薄板の⾦型内⾃動積層固着に接着剤を採⽤した画期的なシステムです。
KURODAは、このGlue FASTEC®⾦型が造り出す⾼効率、⾼品質、⾼精度なモータコアの製造を承ります。
Kuroda has developed a new process in which using glue to fix steel sheets together in a die. 
We use this Glue FASTEC® System providing high-efficiency, high-quality and high-precision motor cores .

低⾵切り⾳

低振動

⾼剥離強度

低鉄損

⾼抜熱性

占積率

Low noise

Less vibration

Better pulloff force

Less iron loss

Good thermal performance

Good stacking factor

鉄損 ＝ ヒステリシス損 ＋ 渦電流損
Iron loss = Hysteresis loss + Eddy current loss

層間短絡が発⽣すると渦電流は著しく⼤きくなる

接着積層はだぼが不要なため、積層間短絡が最⼩
となり、渦電流損が軽減される

When short circuit currents between laminations occur, eddy 
current and related losses will increase significantly.

Since glue stacking does not involve any caulking points, short 
circuits between laminations is minimized reducing eddy current 
losses.

プレスにより発⽣する歪、応⼒、だぼが、磁気特性
を劣化させる

接着積層はだぼが不要なため、歪、応⼒を軽減できる

Strain, stress and caulking points created by stamping process 
degrades magnetic properties

Reduced strain or stress as there are no caulking points

ヒステリシス損 渦電流損

・
AdhesiveAdhesiveAdhesive

電磁鋼板

上型 Upper die

Silicon steel

パンチングオイル+硬化促進剤塗布
Apply punching oil + primery p

Hysteresis loss Eddy current loss
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