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型号标示
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可订制的滚珠丝杠

GR/DR/FR: 订购与样本尺寸  

一致的螺母

GM/FM: 订购与样本法兰尺寸

不一致的螺母

GZ/FZ: 订购以上三种之外的

螺母

GT: 轧制滚珠丝杠

标准滚珠丝杠
GE:GE 系列

GG:GG 系列

GP:GP 系列

DP:DP 系列

HG:HG 系列

FE:FE 系列

FG:FG 系列

GY:GY 系列

GW:GW系列

丝杠直径 (mm)

例  5: 指定为 05

   6: 指定为 06

   8: 指定为 08

  100: 指定为 A0

  125: 指定为 C5

5 ～ 125

导程 (mm)

例 :1.5: 指定为 1F

    2.5: 指定为 2F

1 ～ 64

回路数

A:1.5 圈 1 个回路

B:1.5 圈 2 个回路

C:1.5 圈 3 个回路

D:2.5 圈 1 个回路

E:2.5 圈 2 个回路

F:2.5 圈 3 个回路

G:3.5 圈 1 个回路

R:3.5 圈 2 个回路

P: 端部反向器式

Q: 端盖式 (三螺纹 )

Z: 其它的 (包括没有螺母的 )

H:1 圈 2 个回路

J:1 圈 3 个回路

K:1 圈 4 个回路

L:1 圈 5 个回路

M:1 圈 6 个回路

组合方式

S: 单螺母

T: 整体螺母

D: 双螺母 ( 插针式 )

E: 双螺母 ( 垫片式 )

F: 法兰式双螺母 (垫片式 )

Z: 其它的 (包括没有螺母的 )

法兰类型

A～ E，H: 参考样本尺寸 (见 21 页 )

N: 无法兰

Z: 样本中没有的尺寸 (包括没有螺母的 )

轴向间隙 (mm)

S:0( 有预紧力的 )

F:0.005 或更小

H:0.010 或更小

M:0.030 或更小

L:0.200 或更小

Y: 轧制滚珠丝杠的轴

向 间 隙 在 C7(GW) 和

C10(GY) 之间变化

Z: 其它

精度等级

C0、C1、C2、C3、C4、C5、C7         

例 C10: 指定为 CA

螺纹长度 (mm)

( 不含小数点的十进制数 )

当丝杠和螺

母都订购时 :

A:丝杠轴端两端都没加工(标准产品)

B: 丝杠轴端单端加工 (标准产品 )

X: 丝杠轴端两端都加工

(加工产品或标准产品中丝杠轴端另外

加工 )

丝杠轴端尺寸

当仅订购丝杠

时(仅GY系列)

D:丝杠轴端两端都没加工(GY系列)

Y: 丝杠轴端两端都没加工

(GY 系列中丝杠轴端另外加工 )

丝杠总长度 (mm)

( 不含小数点的十进制数 )

螺纹旋向

R: 右选

L: 左选

Z: 其它 (包括没有螺母的 )

滚珠循环系统

A:插管式(圆形管式)  

T: 插管式 (插管式 )   

U:插管式(嵌入管式)  

K:插管式(方形管式)   

D: 偏转器式

G: 导向板式

E: 端盖式

P: 端部反向器式

Z: 其它

(包括没有螺母的 )

擦洗器材料

P: 塑料

L: 唇式密封

F: 毛毡 

B: 单螺母

S:LUBSEAL 润滑式密封

N: 没有擦洗器

Z: 其它 (包括没有螺母的 )
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■标准研磨滚珠丝杠的型号标示
标准研磨滚珠丝杠 / 丝杠轴端未加工完成的产品

GE/FE

GG/FG

■ GE，GG，FE，FG 系列滚丝杠
●没有单独加工要求的型号的订货范例

〈订货范例〉

●具有单独加工要求的型号的订货范例

用“×”号标示轴端需要加工，并注明丝杠长度、螺纹长度和轴向间隙

〈订货范例〉

■ HG 系列滚珠丝杠
●没有单独加工要求的型号的订货范例

〈订货范例〉

●具有单独加工要求的型号的订货范例

用“×”号标示轴端需要加工，并注明丝杠长度、螺纹长度和轴向间隙

〈订货范例〉

总长 A
总长 A

基本型号

GE/FE

GG/FG

总长 X
总长 X

螺纹长度 C7M

C5F螺纹长度

HG 总长 A
基本型号

HG 总长 X 螺纹长度 C5F
H

单端加工完成的产品

■ GP/DP 系列滚珠丝杠
●没有单独加工要求的型号的订货范例

〈订货范例〉

●具有单独加工要求的型号的订货范例

用“×”号标示轴端需要加工，并注明丝杠长度、螺纹长度和轴向间隙

〈订货范例〉

GP 总长 B C3S
F

GP 总长 X 螺纹长度 C3S
F

DP 总长 B
基本型号

C3S
F

DP 总长 X 螺纹长度 C3S
F
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■ GY 系列滚珠丝杠
[ 丝杠和螺母配套 ] 

●没有单独加工要求的型号的订货范例

〈订货范例〉

●具有单独加工要求的型号的订货范例

用“×”号标示轴端需要加工，并注明丝杠长度、螺纹长度和轴向间隙

〈订货范例〉

[ 仅订购螺母 ]

丝杠的总长和相应的尺寸被删掉

〈订货范例〉

[ 仅订购丝杠 ]

●没有单独加工要求的型号的订货范例

用“D”标示不带螺母且轴端没有加工。

〈订货范例〉

●具有单独加工要求的型号的订货范例

用“Y”号标示轴端需要加工，并注明丝杠长度、螺纹长度和轴向间隙

〈订货范例〉

(备注 )任何型号的螺母都可以与直径和导程相同的丝杠相配合。

■标准轧制滚珠丝杠的型号标示
标准轧制滚珠丝杠 / 丝杠轴端未加工完成的产品

GY 总长 A
基本型号

GY 总长 X 螺纹长度 CAY

标准轧制滚珠丝杠 / 轴端未加工完成的产品

■ GW 系列滚珠丝杠
[ 丝杠和螺母配套 ] 

●没有单独加工要求的型号的订货范例

〈订货范例〉

●具有单独加工要求的型号的订货范例

用“×”号标示轴端需要加工，并注明丝杠长度、螺纹长度和轴向间隙

〈订货范例〉

GW 总长 A
基本型号

GY

GY 总长 DZ Z Z Z Z Z

螺纹长度GY 总长 YZ Z Z Z Z Z CAY

GW 总长 X 螺纹长度 C7Y
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■可以订制的研磨滚珠丝杠的型号标示
■订购螺母与样本尺寸一致的产品

在订货时，不用改变 24 页所示的基本型号，只要把丝杠总长、螺纹长度和轴向间隙填在基本型号后即可。

〈订货范例〉

■订购螺母法兰尺寸与样本尺寸不一致的产品
在订货时，将“GM”加在基本型号的前面，用“N”或“Z”标示法兰的类型，参照 24 页，将丝杠总长、螺纹长度、精度等

级和轴向间隙填在基本型号后即可。

〈订货范例〉

■订购以上没有提到的产品，如螺母结构和尺寸与样本不一致，或左旋
在订货时，将“GZ”加在基本型号的前面，后面做必需的改动，参照 24 页。将丝杠总长、螺纹长度、精度等级和轴向间隙

填在基本型号后即可。

〈订货范例〉

■可以订制的轧制滚珠丝杠的型号标示
■订购螺母与样本尺寸不一致的产品

在订货时，将“GT”加在基本型号的前面，做必需的改动，然后参照 24 页，将丝杠总长、螺纹长度、精度等级和轴向间隙

填在基本型号后即可。

〈订货范例〉

GR /DR /FR
基本型号

总长 X 螺纹长度 精度等级 轴向间隙

GM /DM /FM
基本型号

总长 X 螺纹长度 精度等级 轴向间隙Z
N

GZ /DZ/FZ
基本型号

总长 X 螺纹长度 精度等级 轴向间隙Z

GT
基本型号

总长 X 螺纹长度 精度等级 轴向间隙Z


