
KURODA222

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

系列 精度等级 螺母类型 轴向间隙

GE C7
单螺母

0.030mm以下

GG C5 0.005mm以下

系列
丝杠轴端

单独加工

轴向间隙的

调整（备注2）

表面处理

(备注 1)

油脂的

不同

螺母

方向

擦洗器拆卸

(备注 2)

GE ○ × ○ ○ ○ —

GG ○ ○ ○ ○ ○ —

导程 (mm)
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（备注）订购导程精度等级为 C3 的滚珠丝杠请咨询黑田精工。 (备注 1) 上面所提到的表面处理方法是发黑防锈处理

 （镀层厚度：1到 2μm）。

(备注 2）GG 系列轴向间隙的调整请咨询黑田精工。

每种型号的可选择特性表

特点
价格合理

批量生产大大降低了成本。

迅捷的交货期
轴端没有加工完成的滚珠丝杠系列已经标准化，常年备

有库存，交货及时。

标准研磨滚珠丝杠

GE，GG 系列 ( 丝杠轴端未加工完成的产品 )

丝杠直径φ8〜φ32，精度等级C7(GE 系列 )/C5(GG 系列 )

精度等级为 C5F 和 C7F 的研磨滚珠丝杠为标准的库存产品。

由于丝杠两个轴端都没有加工，所以为了满足用户设计的需要必须进行单独的加工。

滚珠丝杠导程和直径的关系表

○：GE 系列  ●：GG系列

在方框右边的数字代表了该条款所对应的页数

丝
杠
直
径

(m
m
)
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　 使用注意事项

■防尘
为防止滚珠丝杠因被污染而损伤，GE 和 GG 系列 ( 除了

丝杠直径为 8 和 10 的 ) 防尘滚珠丝杠都装有擦洗器，但是为

了能更有效的防尘，可以安装相应的防护装置，如防尘罩和

收缩盖。

■润滑
使用具有优秀防水性和抗热性的锂皂基油脂作为润滑脂，

使用锭子油或汽轮机油 (#90 ～#180) 作为润滑油。

■轴端加工
当使用滚珠丝杠时，轴端需要单独加工。

● GG 系列滚珠丝杠
为了保证精度，黑田精工可以提供加工服务。只要在丝

杠轴端加工订货单 ( 可以复制 ) 标明所需要的尺寸即可。如

果由别的公司进行丝杠轴端的加工，黑田精工不保证产品的

精度。

● GE 系列滚珠丝杠
由于 GE 系列滚珠丝杠轴承的固定部分硬度不大，所以很

容易进行再加工。

由于支撑端的表面硬度达到 HRC58 ～ HRC62，所以在车

削或磨削时推荐使用淬过火的高硬度刀具。

为了便于丝杠轴端的加工，在拆卸螺母时，请使用附带

的轴衬将螺母从丝杠上拆除。 

连接方式改变后，由于没法保证轴向间隙，滚珠丝杠将

不能平稳的工作。

(当拆卸螺母时 )

●将轴套垂直的从丝杠的一头压

进去，轻轻的转动螺母，转动螺

母时必须小心，不能用力过大。

●水平的握紧螺母，小心的从轴

套中取出，不要让螺母脱落。

有关单独加工的其它细节请参考黑田精工的 GE 系列滚珠丝杠

加工手册。

轴 套
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擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层
厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨

询
黑
田
精
工
。

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E0
80
4D

S
-
B
A
FR
-
02
15
A

～
0.
03
0(
M
)

16
4

21
5

0.
01
4

0.
02
0

0.
10
0

-
0.
05

-
-

毡
式

擦
洗
器

0.
20

G
E0
80
4D

S
-
B
A
FR
-
03
40
A

28
9

34
0

0.
25

*G
G
08
04
D
S
-
B
A
FR
-
02
15
A

～
0.
00
5(
F)

16
4

21
5

0.
01
0

0.
01
2

0.
06
5

～
0.
5

0.
02
3

0.
01
8

0.
01
8

0.
20

*G
G
08
04
D
S
-
B
A
FR
-
03
40
A

28
9

34
0

0.
07
5

0.
25

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准

值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
8A

（
B
U
K
-
8F
，
B
U
K
-
6S

），
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请

咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
E0
80
4D

S
-
B
A
FR
-
□
□
□
□

A

G
G
08
04
D
S
-
B
A
FR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E0
80
4D

S
-
□

A
FR
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
08
04
D
S
-
□

A
FR
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

丝
杠
直
径

8
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(

M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

4
基
本
额
定
动
态
负
载

23
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

33
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

2.
00
0

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

4-
3
.4

直
孔

，
沉

孔
直

径
6.

5
深

3.
3



KURODA 229

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

两
端
毡
式
擦
洗
器

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8 
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

G
E
08
04
D
S
-
B
A
F
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
08
04
D
S
-
B
A
F
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
8
，

导
程

4

(
单

位
:
m
m
)

4-
3.

4
直

孔
，

沉
孔

直
径

6.
5
深

3
.3



KURODA230

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
，

导
程

2

(
单

位
:
m
m
)

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
—

G
G

○
○

○
○

○
—

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
00
2D

S
-
EA

N
R
-
02
50
A

～
0.
03
0(
M
)

20
2

25
0

0.
01
4

0.
02
0

0.
08
0

-
0.
05

-
-

-

0.
37

G
E1
00
2D

S
-
EA

N
R
-
03
20
A

27
2

32
0

0.
10
0

0.
42

*G
G
10
02
D
S
-
EA

N
R
-
02
50
A

～
0.
00
5(
F)

20
2

25
0

0.
01
0

0.
01
2

0.
05
5

～
0.
5

0.
02
3

0.
01
8

0.
01
8

0.
37

*G
G
10
02
D
S
-
EA

N
R
-
03
20
A

27
2

32
0

0.
06
5

0.
42

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
8A

（
B
U
K
-
8F
，
B
U
K
-
6S

），
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E1
00
2D

S
-
EA

N
R
-
□
□
□
□

A

G
G
10
02
D
S
-
EA

N
R
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定

轴
端
加
工
尺
寸

G
E1
00
2D

S
-
□

A
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
10
02
D
S
-
□

A
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

直
孔

丝
杠
直
径

10
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(

M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

2
基
本
额
定
动
态
负
载

22
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

33
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

1.
58
75

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂



KURODA 231

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

直
孔

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8 
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

G
E
10
02
D
S
-
E
A
N
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
7M

G
G
10
02

D
S
-
E
A
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
0
，

导
程

2

(
单

位
:
m
m
)



KURODA232

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
，

导
程

2
.
5

(
单

位
:
m
m
)

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

  
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
02
FD

S
-
A
A
FR
-
02
50
A

～
0.
03
0(
M
)

19
6

25
0

0.
01
4

0.
02
0

0.
08
0

-
0.
05

-
-

毡
式

擦
洗
器

0.
41

G
E1
02
FD

S
-
A
A
FR
-
03
20
A

26
6

32
0

0.
10
0

0.
50

*G
G
10
2F
D
S
-
A
A
FR
-
02
50
A

～
0.
00
5(
F)

19
6

25
0

0.
01
0

0.
01
2

0.
05
5

～
0.
5

0.
02
3

0.
01
8

0.
01
8

0.
41

*G
G
10
2F
D
S
-
A
A
FR
-
03
20
A

26
6

32
0

0.
06
5

0.
50

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
8A

（
B
U
K
-
8F
，
B
U
K
-
6S

），
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E1
02
FD

S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

A

G
G
10
2F
D
S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定

轴
端
加
工
尺
寸

G
E1
02
FD

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
10
2F
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

丝
杠
直
径

10
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(

M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

2.
5

基
本
额
定
动
态
负
载

27
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

42
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

2.
00
0

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

4-
4
.5

直
孔

，
沉

孔
直

径
8
深

4.
4



KURODA 233

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

最
大

最
大

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8 
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

G
E
10
2F

D
S
-
A
A
F
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
10
2F

D
S
-
A
A
F
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
0
，

导
程

2
.
5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
毡
式
擦
洗
器

4-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4
.4

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

A
B



KURODA234

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
，

导
程

4

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

10
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

4
基
本
额
定
动
态
负
载

33
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

59
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

2.
38
12

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层
厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准

值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
8A

（
B
U
K
-
8F
，
B
U
K
-
6S

），
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请

咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
E1
00
4D

S
-
B
A
PR
-
□
□
□
□

A

G
G
10
04
D
S
-
B
A
PR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E1
00
4D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
10
04
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
00
4D

S
-
B
A
PR
-
02
55
A

～
0.
03
0(
M
)

19
5

25
5

0.
01
4

0.
02
0

0.
08
0

-
0.
05

-
-

塑
料

擦
洗
器

0.
42

G
E1
00
4D

S
-
B
A
PR
-
03
85
A

32
5

38
5

0.
10
0

0.
46

G
E1
00
4D

S
-
B
A
PR
-
04
55
A

39
5

45
5

0.
12
0

0.
50

*G
G
10
04
D
S
-
B
A
PR
-
02
55
A

～
0.
00
5(
F)

19
5

25
5

0.
01
0

0.
01
2

0.
05
5

～
1.
0

0.
02
3

0.
01
8

0.
01
8

0.
42

*G
G
10
04
D
S
-
B
A
PR
-
03
85
A

32
5

38
5

0.
06
5

0.
02
5

0.
02
0

0.
46

*G
G
10
04
D
S
-
B
A
PR
-
04
55
A

39
5

45
5

0.
08
0

0.
50

4-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4



KURODA 235

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

最
大

最
大

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8 
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

G
E
10
04
D
S
-
B
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
10
04
D
S
-
B
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
0
，

导
程

4

(
单

位
:
m
m
)

两
端
塑
料
擦
洗
器

4-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

A
B



KURODA236

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

10
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

10
基
本
额
定
动
态
负
载

22
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

35
00
N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

2.
38
12

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层
厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨

询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准

值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
10
A
（
B
U
K
-
10
F，

B
U
K
-
8S

），
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请

咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
10
10
A
S
-
B
A
PR
-
□
□
□
□

A

G
G
10
10
A
S
-
B
A
PR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定

轴
端
加
工
尺
寸

G
E
10
10
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
10
10
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
01
0A

S
-
B
A
PR
-
02
55
A

～
0.
03
0(
M
)

19
2

25
5

0.
01
4

0.
02
0

0.
08
0

-
0.
05

-
-

塑
料

擦
洗
器

0.
41

G
E1
01
0A

S
-
B
A
PR
-
04
55
A

39
2

45
5

0.
12
0

0.
53

G
E1
01
0A

S
-
B
A
PR
-
06
55
A

59
2

65
5

0.
15
0

0.
66

*G
G
10
10
A
S
-
B
A
PR
-
02
55
A

～
0.
00
5(
F)

19
2

25
5

0.
01
0

0.
01
2

0.
05
5

～
1.
0

0.
02
3

0.
01
8

0.
01
8

0.
41

*G
G
10
10
A
S
-
B
A
PR
-
04
55
A

39
2

45
5

0.
08
0

0.
02
5

0.
02
0

0.
53

*G
G
10
10
A
S
-
B
A
PR
-
06
55
A

59
2

65
5

0.
09
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
66

4-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4



KURODA 237

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
10
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页

G
E
10
10
A
S
-
B
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
10
10
A
S
-
B
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
0
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
塑
料
擦
洗
器

4
-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4



KURODA238

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
，

导
程

2

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

2
基
本
额
定
动
态
负
载

24
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

41
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

1.
58
75

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
8A

（
B
U
K
-
8F
，
B
U
K
-
6S

），
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
12
02
D
S
-
A
A
PR
-
□
□
□
□

A

G
G
12
02
D
S
-
A
A
PR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
12
02
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
02
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
20
2D

S
-
A
A
PR
-
03
00
A

～
0.
03
0(
M
)

24
7

30
0

0.
01
4

0.
02
0

0.
08
0

-
0.
05

-
-

塑
料

擦
洗
器

0.
52

G
E1
20
2D

S
-
A
A
PR
-
04
55
A

40
2

45
5

0.
01
2

0.
60

*G
G
12
02
D
S
-
A
A
PR
-
03
00
A

～
0.
00
5(
F)

24
7

30
0

0.
01
0

0.
01
2

0.
05
5

～
1.
0

0.
02
3

0.
01
8

0.
01
8

0.
52

*G
G
12
02
D
S
-
A
A
PR
-
04
55
A

40
2

45
5

0.
08
0

0.
02
7

0.
02
0

0.
60

4
-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4



KURODA 239

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8 
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

G
E
12
02
D
S
-
A
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
02

D
S
-
A
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
，

导
程

2

(
单

位
:
m
m
)

两
端
塑
料
擦
洗
器

4
-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4



KURODA240

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
，

导
程

2
.
5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

2.
5

基
本
额
定
动
态
负
载

29
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

51
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

2.
00
0

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
8A

（
B
U
K
-
8F
，
B
U
K
-
6S

），
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
12
2F
D
S
-
A
A
PR
-
□
□
□
□

A

G
G
12
2F
D
S
-
A
A
PR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
12
2F
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
2F
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
22
FD

S
-
A
A
PR
-
03
00
A

～
0.
03
0(
M
)

24
5

30
0

0.
01
4

0.
02
0

0.
08
0

-
0.
05

-
-

塑
料

擦
洗
器

0.
53

G
E1
22
FD

S
-
A
A
PR
-
04
00
A

34
5

40
0

0.
10
0

0.
62

*G
G
12
2F
D
S
-
A
A
PR
-
03
00
A

～
0.
00
5(
F)

24
5

30
0

0.
01
0

0.
01
2

0.
05
5

～
1.
0

0.
02
3

0.
01
8

0.
01
8

0.
53

*G
G
12
2F
D
S
-
A
A
PR
-
04
00
A

34
5

40
0

0.
06
5

0.
02
5

0.
02
0

0.
62

4-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4



KURODA 241

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8 
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

G
E
12
2F

D
S
-
A
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
2F

D
S
-
A
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
，

导
程

2
.
5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
塑
料
擦
洗
器

4-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4



KURODA242

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
，

导
程

4

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

4
基
本
额
定
动
态
负
载

36
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

67
50
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

2.
38
12

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
10
A
（
B
U
K
-
10
F，

B
U
K
-
8S

），
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
12
04
D
S
-
A
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
12
04
D
S
-
A
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
12
04
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
04
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
20
4D

S
-
A
A
LR
-
04
05
A

～
0.
03
0(
M
)

34
5

40
5

0.
01
4

0.
02
0

0.
12
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

0.
71

G
E1
20
4D

S
-
A
A
LR
-
06
05
A

54
5

60
5

0.
15
0

0.
81

*G
G
12
04
D
S
-
A
A
LR
-
04
05
A

～
0.
00
5(
F)

34
5

40
5

0.
01
0

0.
01
2

0.
08
0

～
1.
0

0.
02
5

0.
02
0

0.
01
8

0.
71

*G
G
12
04
D
S
-
A
A
LR
-
06
05
A

54
5

60
5

0.
09
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
81

4-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA 243

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
10
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页

G
E
12
40
D
S
-
A
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
40

D
S
-
A
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
，

导
程

4

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

4
-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

5
.4



KURODA244

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
，

导
程

5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

5
基
本
额
定
动
态
负
载

59
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

98
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层
厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨

询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
10
A
（
B
U
K
-
10
F，

B
U
K
-
8S

），
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
12
05
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
12
05
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定

轴
端
加
工
尺
寸

G
E
12
05
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
05
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
20
5D

S
-
B
A
LR
-
03
05
A

～
0.
03
0(
M
)

24
5

30
5

0.
01
4

0.
02
0

0.
08
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

0.
60

G
E1
20
5D

S
-
B
A
LR
-
04
55
A

39
5

45
5

0.
12
0

0.
73

*G
G
12
05
D
S
-
B
A
LR
-
03
05
A

～
0.
00
5(
F)

24
5

30
5

0.
01
0

0.
01
2

0.
05
5

～
1.
0

0.
02
3

0.
01
8

0.
01
8

0.
60

*G
G
12
05
D
S
-
B
A
LR
-
04
55
A

39
5

45
5

0.
08
0

0.
02
5

0.
02
0

0.
73

4-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4



KURODA 245

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
10
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页

G
E
12
05
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
05
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
，

导
程

5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

4-
4.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

8
深

4.
4



KURODA246

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

10
基
本
额
定
动
态
负
载

38
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

59
00
N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
10
A
（
B
U
K
-
10
F，

B
U
K
-
8S

），
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
12
10
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
12
10
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
12
10
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
10
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
21
0A

S
-
B
A
LR
-
04
55
A

～
0.
03
0(
M
)

39
5

45
5

0.
01
4

0.
02
0

0.
12
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

0.
79

G
E1
21
0A

S
-
B
A
LR
-
06
05
A

54
5

60
5

0.
15
0

0.
93

*G
G
12
10
A
S
-
B
A
LR
-
04
55
A

～
0.
00
5(
F)

39
5

45
5

0.
01
0

0.
01
2

0.
08
0

～
2.
0

0.
02
5

0.
02
0

0.
01
8

0.
79

*G
G
12
10
A
S
-
B
A
LR
-
06
05
A

54
5

60
5

0.
09
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
93

4-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA 247

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
10
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页

G
E
12
10
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
10

A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

4-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9
.5

深
5.

4



KURODA248

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
，

导
程

2
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

20
基
本
额
定
动
态
负
载

38
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

59
00
N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
10
A
（
B
U
K
-
10
F，

B
U
K
-
8S

），
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
12
20
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
12
20
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
12
20
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
12
20
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
22
0A

S
-
B
A
LR
-
04
05
A

～
0.
03
0(
M
)

34
5

40
5
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螺
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情
况
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产
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螺
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○
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滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
12
A
（
B
U
K
-
12
F，

B
U
K
-
10
S
），

B
U
M
-
12

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
15
05
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
15
05
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
15
05
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
05
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
50
5D

S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
03
0(
M
)

54
0

60
0

0.
01
8

0.
03
0

0.
11
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

1.
19

G
E1
50
5D

S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
21
0

2.
08

*G
G
15
05
D
S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
00
5(
F)

54
0

60
0

0.
01
0

0.
01
5

0.
07
5

～
2.
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
01
8

1.
19

G
G
15
05
D
S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
15
0

0.
04
6

0.
03
0

2.
08

油
塞

（
油
孔
）

4
-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9
.5

深
5.

4
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公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页

G
E
15
05
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
05
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
5
，

导
程

5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

油
塞

（
油
孔
）

4-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9
.5

深
5.

4
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
51
0D

S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
03
0(
M
)

54
0

60
0

0.
01
8

0.
03
0

0.
11
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

1.
27

G
E1
51
0D

S
-
B
A
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
17
0

1.
72

G
E1
51
0D

S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
21
0

2.
17

G
E1
51
0D

S
-
B
A
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
27
0

2.
47

G
E1
51
0D

S
-
B
A
LR
-
15
00
A

14
40

15
00

2.
77

*G
G
15
10
D
S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
00
5(
F)

54
0

60
0

0.
01
1

0.
01
5

0.
07
5

～
3.
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
01
8

1.
27

G
G
15
10
D
S
-
B
A
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
12
0

0.
04
0

0.
02
7

1.
72

G
G
15
10
D
S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
15
0

0.
04
6

0.
03
0

2.
17

G
G
15
10
D
S
-
B
A
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
19
0

2.
47

G
G
15
10
D
S
-
B
A
LR
-
15
00
A

14
40

15
00

0.
05
4

0.
03
5

2.
77

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
5
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

15
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

10
基
本
额
定
动
态
负
载

69
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

12
50
0N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元
：B

U
K
-
12
A
（
B
U
K
-
12
F，

B
U
K
-
10
S
），

B
U
M
-
12

为
推
荐

值
（
参
考

46
4
页
）  

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
15
10
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
15
10
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
15
10
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
10
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

油
塞

（
油
孔
）

4-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

5.
4
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公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页

G
E
15
10
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
10
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
5
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
毡
式
擦
洗
器

油
塞

（
油
孔
）

4
-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

5
.4
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
51
0A

S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
03
0(
M
)

54
0

60
0

0.
01
8

0.
03
0

0.
11
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

1.
27

G
E1
51
0A

S
-
B
A
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
17
0

1.
72

G
E1
51
0A

S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
21
0

2.
17

G
E1
51
0A

S
-
B
A
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
27
0

2.
47

G
E1
51
0A

S
-
B
A
LR
-
15
00
A

14
40

15
00

2.
77

*G
G
15
10
A
S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
00
5(
F)

54
0

60
0

0.
01
1

0.
01
5

0.
07
5

～
3.
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
01
8

1.
27

G
G
15
10
A
S
-
B
A
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
12
0

0.
04
0

0.
02
7

1.
72

G
G
15
10
A
S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
15
0

0.
04
6

0.
03
0

2.
17

G
G
15
10
A
S
-
B
A
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
19
0

2.
47

G
G
15
10
A
S
-
B
A
LR
-
15
00
A

14
40

15
00

0.
05
4

0.
03
5

2.
77

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
5
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

15
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(

M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

10
基
本
额
定
动
态
负
载

44
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

79
00
N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
12
A
（
B
U
K
-
12
F，

B
U
K
-
10
S
），

B
U
M
-
12

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
15
10
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
15
10
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
15
10
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
10
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

油
塞

（
油
孔
）

4
-
6
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

6



KURODA 259

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页

G
E
15
10
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
10
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
5
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

油
塞

（
油
孔
）

4-
6
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

6



KURODA260

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
51
5A

S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
03
0(
M
)

54
0

60
0

0.
01
8

0.
03
0

0.
11
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

1.
33

G
E1
51
5A

S
-
B
A
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
17
0

1.
79

G
E1
51
5A

S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
21
0

2.
19

G
E1
51
5A

S
-
B
A
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
27
0

2.
57

*G
G
15
15
A
S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
00
5(
F)

54
0

60
0

0.
01
1

0.
01
5

0.
07
5

～
2.
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
01
8

1.
33

G
G
15
15
A
S
-
B
A
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
12
0

～
3.
0

0.
04
0

0.
02
7

1.
79

G
G
15
15
A
S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
15
0

0.
04
6

0.
03
0

2.
19

G
G
15
15
A
S
-
B
A
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
19
0

2.
57

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
5
，

导
程

1
5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

15
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

15
基
本
额
定
动
态
负
载

44
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

79
00
N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
12
A
（
B
U
K
-
12
F，

B
U
K
-
10
S
），

B
U
M
-
12

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
15
15
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
15
15
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
15
15
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
15
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

油
塞

（
油
孔
）

4-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA 261

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页

G
E
15
15
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
15
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
5
，

导
程

1
5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

油
塞

（
油
孔
）

4-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA262

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
52
0A

S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
03
0(
M
)

54
0

60
0

0.
01
8

0.
03
0

0.
11
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

1.
35

G
E1
52
0A

S
-
B
A
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
17
0

1.
85

G
E1
52
0A

S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
21
0

2.
22

G
E1
52
0A

S
-
B
A
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
27
0

2.
59

G
E1
52
0A

S
-
B
A
LR
-
15
00
A

14
40

15
00

2.
96

*G
G
15
20
A
S
-
B
A
LR
-
06
00
A

～
0.
00
5(
F)

54
0

60
0

0.
01
1

0.
01
5

0.
07
5

～
3.
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
01
8

1.
35

G
E1
52
0A

S
-
B
A
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
12
0

0.
04
0

0.
02
7

1.
85

G
G
15
20
A
S
-
B
A
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
15
0

0.
04
6

0.
03
0

2.
22

G
G
15
20
A
S
-
B
A
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
19
0

2.
59

G
G
15
20
A
S
-
B
A
LR
-
15
00
A

14
40

15
00

0.
05
4

0.
03
5

2.
96

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
5
，

导
程

2
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

15
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

20
基
本
额
定
动
态
负
载

44
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

79
00
N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
12
A
（
B
U
K
-
12
F，

B
U
K
-
10
S
），

B
U
M
-
12

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
15
20
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
15
20
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
15
20
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
20
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

油
塞

（
油
孔
）

4-
6
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

6



KURODA 263

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页

G
E
15
20
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
15
20
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
5
，

导
程

2
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

油
塞

（
油
孔
）

4-
6
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

6



KURODA264

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E1
61
6A

S
-
B
T
LR
-
06
00
A

～
0.
03
0(
M
)

54
0

60
0

0.
01
8

0.
03
0

0.
11
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

1.
40

G
E1
61
6A

S
-
B
T
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
17
0

1.
87

G
E1
61
6A

S
-
B
T
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
21
0

2.
19

G
E1
61
6A

S
-
B
T
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
27
0

2.
50

*G
G
16
16
A
S
-
B
T
LR
-
06
00
A

～
0.
00
5(
F)

54
0

60
0

0.
01
1

0.
01
5

0.
07
5

～
2.
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
01
8

1.
40

G
G
16
16
A
S
-
B
T
LR
-
09
00
A

84
0

90
0

0.
12
0

～
3.
0

0.
04
0

0.
02
7

1.
87

G
G
16
16
A
S
-
B
T
LR
-
11
00
A

10
40

11
00

0.
15
0

0.
04
6

0.
03
0

2.
19

G
G
16
16
A
S
-
B
T
LR
-
13
00
A

12
40

13
00

0.
19
0

2.
50

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
6
，

导
程

1
6

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

16
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

16
基
本
额
定
动
态
负
载

47
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

83
00
N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
12
A
（
B
U
K
-
12
F，

B
U
K
-
10
S
），

B
U
M
-
12

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
16
16
A
S
-
B
T
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
16
16
A
S
-
B
T
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
16
16
A
S
-
□

T
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
16
16
A
S
-
□

T
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

油
塞

（
油
孔
）

4-
5
.5

直
孔

，
沉

孔
直

径
9.

5
深

5.
4



KURODA 265

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页

G
E
16
16
A
S
-
B
T
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
16
16
A
S
-
B
T
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
6
，

导
程

1
6

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

油
塞

（
油
孔
）

4-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

5
.4



KURODA266

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
0
，

导
程

4

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

20
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

4
基
本
额
定
动
态
负
载

86
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

23
40
0N

回
路
数

2.
5
圈

2
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

2.
38
12

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
15
A
（
B
U
K
-
15
F，

B
U
K
-
15
S
），

B
U
M
-
15

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
20
04
ES
-
A
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
20
04
ES
-
A
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
20
04
ES
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
20
04
ES
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E2
00
4E
S
-
A
A
LR
-
06
05
A

～
0.
03
0(
M
)

52
5

60
5

0.
01
8

0.
03
0

0.
11
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

1.
95

G
E2
00
4E
S
-
A
A
LR
-
10
05
A

92
5

10
05

0.
21
0

2.
95

*G
G
20
04
ES
-
A
A
LR
-
06
05
A

～
0.
00
5(
F)

52
5

60
5

0.
01
1

0.
01
5

0.
07
5

～
3.
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
01
8

1.
95

*G
G
20
04
ES
-
A
A
LR
-
10
05
A

92
5

10
05

0.
15
0

0.
04
0

0.
02
7

2.
95

（
油
孔
）

4-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA 267

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
15
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
2
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
15
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
9
页

G
E
20
04
E
S
-
A
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
20
04

E
S
-
A
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
0
，

导
程

4

(
单

位
:
m
m
)

两
端
毡
式
擦
洗
器

（
油
孔
）

4
-
5.

5
直

孔
，

沉
孔

直
径

9
.5

深
5.

4



KURODA268

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
06
05
A

～
0.
03
0(
M
)

52
5

60
5

0.
01
8

0.
03
0

0.
11
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

2.
03

G
E2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
10
05
A

92
5

10
05

0.
21
0

2.
95

G
E2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
15
05
A

14
25

15
05

0.
27
0

4.
10

G
E2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
18
05
A

17
25

18
05

4.
92

*G
G
20
05
D
S
-
B
A
LR
-
06
05
A

～
0.
00
5(
F)

52
5

60
5

0.
01
1

0.
01
5

0.
07
5

～
3.
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
01
8

2.
03

*G
G
20
05
D
S
-
B
A
LR
-
10
05
A

92
5

10
05

0.
15
0

0.
04
0

0.
02
7

2.
95

G
G
20
05
D
S
-
B
A
LR
-
15
05
A

14
25

15
05

0.
19
0

0.
05
4

0.
03
5

4.
10

G
G
20
05
D
S
-
B
A
LR
-
18
05
A

17
25

18
05

0.
06
5

0.
04
0

4.
92

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
0
，

导
程

5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

20
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

5
基
本
额
定
动
态
负
载

83
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

17
50
0N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
15
A
（
B
U
K
-
15
F，

B
U
K
-
15
S
），

B
U
M
-
15

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
20
05
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
20
05
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
20
05
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
20
05
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

油
塞

（
油
孔
）

4
-
6.

6
直

孔
，

沉
孔

直
径

11
深

6.
5



KURODA 269

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
15
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
2
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
15
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
9
页

G
E
20
05
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
20
05
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
0
，

导
程

5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

油
塞

（
油
孔
）

4-
6.

6
直

孔
，

沉
孔

直
径

1
1
深

6.
5



KURODA270

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E2
01
0D

S
-
B
A
LR
-
06
05
A

～
0.
03
0(
M
)

52
2

60
5

0.
01
8

0.
03
0

0.
11
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

2.
34

G
E2
01
0D

S
-
B
A
LR
-
10
05
A

92
2

10
05

0.
21
0

3.
33

G
E2
01
0D

S
-
B
A
LR
-
15
05
A

14
22

15
05

0.
27
0

4.
56

G
E2
01
0D

S
-
B
A
LR
-
18
05
A

17
22

18
05

5.
31

*G
G
20
10
D
S
-
B
A
LR
-
06
05
A

～
0.
00
5(
F)

52
2

60
5

0.
01
1

0.
01
5

0.
07
5

～
4.
0

0.
03
0

0.
02
3

0.
01
8

2.
34

*G
G
20
10
D
S
-
B
A
LR
-
10
05
A

92
2

10
05

0.
15
0

0.
04
0

0.
02
7

3.
33

G
G
20
10
D
S
-
B
A
LR
-
15
05
A

14
22

15
05

0.
19
0

0.
05
4

0.
03
5

4.
56

G
G
20
10
D
S
-
B
A
LR
-
18
05
A

17
22

18
05

0.
06
5

0.
04
0

5.
31

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
0
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

20
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

10
基
本
额
定
动
态
负
载

13
50
0N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

25
10
0N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

4.
76
25

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层
厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨

询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
15
A
（
B
U
K
-
15
F，

B
U
K
-
15
S
），

B
U
M
-
15

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
20
10
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
20
10
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定

轴
端
加
工
尺
寸

G
E
20
10
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
20
10
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

油
塞

（
油
孔
）

4-
6.

6
直

孔
，
沉

孔
直

径
11

深
6.

5



KURODA 271

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
15
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
2
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
15
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
9
页

G
E
20
10
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
20
10

D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
0
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

油
塞

（
油
孔
）

4-
6.

6
直

孔
，

沉
孔

直
径

1
1
深

6.
5



KURODA272

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
0
，

导
程

2
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

20
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

20
基
本
额
定
动
态
负
载

92
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

16
20
0N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

4.
76
25

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
15
A
（
B
U
K
-
15
F，

B
U
K
-
15
S
），

B
U
M
-
15

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
20
20
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
20
20
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
20
20
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
20
20
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

（
油
孔
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E2
02
0A

S
-
B
A
LR
-
10
05
A

～
0.
03
0(
M
)

92
2

10
05

0.
01
8

0.
03
0

0.
21
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

3.
51

G
E2
02
0A

S
-
B
A
LR
-
15
05
A

14
22

15
05

0.
27
0

4.
83

G
E2
02
0A

S
-
B
A
LR
-
18
05
A

17
22

18
05

5.
62

*G
G
20
20
A
S
-
B
A
LR
-
10
05
A

～
0.
00
5(
F)

92
2

10
05

0.
01
1

0.
01
5

0.
15
0

～
4.
0

0.
04
0

0.
02
7

0.
01
8

3.
51

G
G
20
20
A
S
-
B
A
LR
-
15
05
A

14
22

15
05

0.
19
0

0.
05
4

0.
03
5

4.
83

G
G
20
20
A
S
-
B
A
LR
-
18
05
A

17
22

18
05

0.
06
5

0.
04
0

5.
62

油
塞

4-
6.

6
直

孔
，

沉
孔

直
径

11
深

6.
5



KURODA 273

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
15
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
2
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
15
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
9
页

G
E
20
20
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
20
20

A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
0
，

导
程

2
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

（
油
孔
）

油
塞

4-
6.

6
直

孔
，

沉
孔

直
径

11
深

6.
5



KURODA274

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E2
50
5D

S
-
A
A
LR
-
06
00
A

～
0.
03
0(
M
)

49
5

60
0

0.
01
8

0.
03
0

0.
09
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

2.
94

G
E2
50
5D

S
-
A
A
LR
-
10
00
A

89
5

10
00

0.
13
0

4.
39

G
E2
50
5D

S
-
A
A
LR
-
15
05
A

14
00

15
05

0.
19
0

6.
41

G
E2
50
5D

S
-
A
A
LR
-
18
05
A

17
00

18
05

0.
25
0

7.
61

*G
G
25
05
D
S
-
A
A
LR
-
06
00
A

～
0.
00
5(
F)

49
5

60
0

0.
01
1

0.
01
5

0.
06
0

～
4.
0

0.
02
7

0.
02
0

0.
01
8

2.
94

*G
G
25
05
D
S
-
A
A
LR
-
10
00
A

89
5

10
00

0.
08
5

～
6.
0

0.
04
0

0.
02
7

4.
39

G
G
25
05
D
S
-
A
A
LR
-
15
05
A

14
00

15
05

0.
13
0

0.
05
4

0.
03
5

6.
41

G
G
25
05
D
S
-
A
A
LR
-
18
05
A

17
00

18
05

0.
17
0

0.
06
5

0.
04
0

7.
61

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
5
，

导
程

5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

25
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

5
基
本
额
定
动
态
负
载

94
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

22
20
0N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
20
A
（
B
U
K
-
20
F，

B
U
K
-
20
S
），

B
U
M
-
20

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
25
05
D
S
-
A
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
25
05
D
S
-
A
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
25
05
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
25
05
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

（
油
孔
）

4-
6.

6
直

孔
，

沉
孔

直
径

1
1
深

6.
5



KURODA 275

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
20
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
3
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
20
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

48
0
页

G
E
25
05
D
S
-
A
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
7M

G
G
25
05
D
S
-
A
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
5
，

导
程

5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

（
油
孔
）

4
-
6.

6
直

孔
，

沉
孔

直
径

11
深

6.
5



KURODA276

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
5
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

25
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

10
基
本
额
定
动
态
负
载

16
10
0N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

33
40
0N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

4.
76
25

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
20
A
（
B
U
K
-
20
F，

B
U
K
-
20
S
），

B
U
M
-
20

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
25
10
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
25
10
D
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
25
10
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
25
10
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

（
油
孔
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
.c
m
)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E2
51
0D

S
-
B
A
LR
-
10
20
A

～
0.
03
0(
M
)

91
2

10
20

0.
01
8

0.
03
0

0.
15
0

-
0.
05

-
-

唇
式

密
封

4.
83

G
E2
51
0D

S
-
B
A
LR
-
15
20
A

14
14

15
20

0.
19
0

6.
57

G
E2
51
0D

S
-
B
A
LR
-
22
20
A

21
12

22
20

0.
32
0

9.
63

*G
G
25
10
D
S
-
B
A
LR
-
10
20
A

～
0.
00
5(
F)

91
2

10
20

0.
01
3

0.
01
9

0.
10
0

～
4.
0

0.
04
0

0.
02
7

0.
01
8

4.
83

*G
G
25
10
D
S
-
B
A
LR
-
15
20
A

14
14

15
20

0.
13
0

～
6.
0

0.
05
4

0.
03
5

6.
57

G
G
25
10
D
S
-
B
A
LR
-
22
20
A

21
12

22
20

0.
17
0

0.
07
7

0.
04
6

9.
63

油
塞

4
-
9
直

孔
，
14

沉
孔

直
径

深
8
.6



KURODA 277

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
20
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
3
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
20
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

48
0
页

G
E
25
10
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
25
10
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
5
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

（
油
孔
）

油
塞

4-
9
直

孔
，沉

孔
直

径
14

深
8
.6



KURODA278

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
5
，

导
程

2
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

25
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

20
基
本
额
定
动
态
负
载

10
40
0N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

20
10
0N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

4.
76
25

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层
厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨

询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
20
A
（
B
U
K
-
20
F，

B
U
K
-
20
S
），

B
U
M
-
20

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
25
20
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
25
20
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定

轴
端
加
工
尺
寸

G
E
25
20
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
25
20
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

（
油
孔
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
(N

·
cm

)
轴
向
间
隙

擦
洗
器

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E2
52
0A

S
-
B
A
LR
-
10
20
A

～
0.
03
0(
M
)

91
2

10
20

0.
01
8

0.
03
0

0.
15
0

—
0.
05

—
—

唇
式

密
封

5.
14

G
E2
52
0A

S
-
B
A
LR
-
15
20
A

14
12

15
20

0.
19
0

7.
05

G
E2
52
0A

S
-
B
A
LR
-
20
20
A

19
12

20
20

0.
32
0

8.
99

*G
G
25
20
A
S
-
B
A
LR
-
10
20
A

～
0.
00
5(
F)

91
2

10
20

0.
01
3

0.
01
9

0.
10
0

～
4.
0

0.
04
0

0.
02
7

0.
01
8

5.
14

*G
G
25
20
A
S
-
B
A
LR
-
15
20
A

14
12

15
20

0.
13
0

～
6.
0

0.
05
4

0.
03
5

7.
05

 G
G
25
20
A
S
-
B
A
LR
-
20
20
A

19
12

20
20

0.
17
0

0.
06
5

0.
04
0

8.
99

油
塞

4-
9
直

孔
，
1
4
沉

孔
直

径
深

8
.6



KURODA 279

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
20
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
3
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
20
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

48
0
页

G
E
25
20
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
25
20
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
5
，

导
程

2
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

（
油
孔
）

油
塞

4-
9
直

孔
，
14

沉
孔

直
径

深
8
.6



KURODA280

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
5
，

导
程

2
5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

25
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

25
基
本
额
定
动
态
负
载

10
40
0N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

20
10
0N

回
路
数

1.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

4.
76
25

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
20
A
（
B
U
K
-
20
F，

B
U
K
-
20
S
），

B
U
M
-
20

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
25
25
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
25
25
A
S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
25
25
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
25
25
A
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

（
油
孔
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
(N

·
cm

)
轴
向
间
隙

擦
洗
器

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E2
52
5A

S
-
B
A
LR
-
10
20
A

～
0.
03
0(
M
)

91
2

10
20

0.
01
8

0.
03
0

0.
15
0

—
0.
05

—
—

唇
式

密
封

5.
30

G
E2
52
5A

S
-
B
A
LR
-
15
20
A

14
12

15
20

0.
19
0

7.
23

G
E2
52
5A

S
-
B
A
LR
-
20
20
A

19
12

20
20

0.
32
0

9.
16

*G
G
25
25
A
S
-
B
A
LR
-
10
20
A

～
0.
00
5(
F)

91
2

10
20

0.
01
3

0.
01
9

0.
10
0

～
4.
0

0.
04
0

0.
02
7

0.
01
8

5.
30

*G
G
25
25
A
S
-
B
A
LR
-
15
20
A

14
12

15
20

0.
13
0

～
6.
0

0.
05
4

0.
03
5

7.
23

 G
G
25
25
A
S
-
B
A
LR
-
20
20
A

19
12

20
20

0.
17
0

0.
07
7

0.
04
6

9.
16

油
塞

4-
9
直

孔
，沉

孔
直

径
1
4
深

8.
6



KURODA 281

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
20
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
3
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
20
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

48
0
页

G
E
25
25
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
25
25
A
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
5
，

导
程

2
5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

（
油
孔
）

油
塞

4
-
9
直

孔
，沉

孔
直

径
14

深
8.

6



KURODA282

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

3
2
，

导
程

5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

32
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

5
基
本
额
定
动
态
负
载

19
00
0N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

57
20
0N

回
路
数

2.
5
圈

2
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

  
A
lv
an
ia
 S

2
油
脂
  
  
 

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
25
A
（
B
U
K
-
25
F，

B
U
K
-
25
S
），

B
U
M
-
25

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
32
05
ES
-
D
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
32
05
ES
-
D
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
32
05
ES
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
32
05
ES
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

（
油
孔
）

油
塞

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
(N

·
cm

)
导
程
精
度

擦
洗
器

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E3
20
5E
S
-
D
A
LR
-
06
00
A

～
0.
03
0(
M
)

44
5

60
0

0.
01
8

0.
03
0

0.
09
0

—
0.
05

—
—

唇
式

密
封

4.
83

G
E3
20
5E
S
-
D
A
LR
-
10
00
A

84
5

10
00

0.
13
0

7.
20

*G
G
32
05
ES
-
D
A
LR
-
06
00
A

～
0.
00
5(
F)

44
5

60
0

0.
01
3

0.
01
9

0.
06
0

～
5.
0

0.
02
7

0.
02
0

0.
01
8

4.
83

*G
G
32
05
ES
-
D
A
LR
-
10
00
A

84
5

10
00

0.
08
5

～
7.
0

0.
04
0

0.
02
7

7.
20

6-
6.

6
直

孔
，
沉

孔
直

径
11

深
6.

5



KURODA 283

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
25
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
4
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
25
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

48
1
页

G
E
32
05
E
S
-
D
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
32
05
E
S
-
D
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
3
2
，

导
程

5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

（
油
孔
）

油
塞

6-
6.

6
直

孔
，

沉
孔

直
径

1
1
深

6.
5



KURODA284

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

未
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

3
2
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

32
轴
向
间
隙

～
0.
03
0(
M
)

～
0.
00
5(
F)

导
程

10
基
本
额
定
动
态
负
载

25
80
0N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

55
60
0N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

6.
35
0

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
 S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

系
列

丝
杠
轴
端

单
独
加
工

轴
向
间
隙

(
备
注

2)

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

G
E

○
×

○
○

○
○

G
G

○
○

○
○

○
○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所

提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
处
理

 
（
渗
层

厚
度

：
1
到

2μ
m
）。

（
备
注

2）
对
于

G
G
系
列
产
品
轴
向
间
隙
的
调
整
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
 J
IS
 B

 1
19
2-

19
87
（
G
G
系
列
）
适
用
于
上
表
所
列
的
精
度
标
准
值
。

·
支
撑
单
元

：
B
U
K
-
25
A
（
B
U
K
-
25
F，

B
U
K
-
25
S
），

B
U
M
-
25

为
推
荐
值
（
参
考

46
4
页
） 
 

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5（

F)
的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用
，
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

·
对
于
带
“
*”

的
轴
端
未
加
工
的
，
导
程
精
度
等
级

C
3
的
产
品
请
咨
询
黑
田
精
工
。

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

标
准

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

表
示

●
轴
端
无
需
加
工

的
标
准
长
度
丝
杠

G
E
32
10
D
S
-
D
A
LR
-
□
□
□
□

A

G
G
32
10
D
S
-
D
A
LR
-
□
□
□
□

A

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
E
32
10
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
32
10
D
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
5□

固
定
端

支
撑
端

（
淬
火
部
分
）

（
油
孔
）

型
号

轴
向
间
隙

L1
Lt

X
Y

Z
(N

·
cm

)
轴
向
间
隙

擦
洗
器

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
E3
21
0D

S
-
D
A
LR
-
10
00
A

～
0.
03
0(
M
)

79
0

10
00

0.
01
8

0.
03
0

0.
10
0

—
0.
05

—
—

唇
式

密
封

7.
54

G
E3
21
0D

S
-
D
A
LR
-
16
00
A

13
90

16
00

0.
14
0

15
.8
7

G
E3
21
0D

S
-
D
A
LR
-
20
00
A

17
90

20
00

0.
18
0

18
.1
3

*G
G
32
10
D
S
-
D
A
LR
-
10
00
A

～
0.
00
5(
F)

79
0

10
00

0.
01
3

0.
01
9

0.
08
5

～
5.
0

0.
03
5

0.
02
5

0.
01
8

7.
54

*G
G
32
10
D
S
-
D
A
LR
-
16
00
A

13
90

16
00

0.
13
0

～
7.
0

0.
05
4

0.
03
5

15
.8
7

*G
G
32
10
D
S
-
D
A
LR
-
20
00
A

17
90

20
00

0.
17
0

0.
06
5

0.
04
0

18
.1
3

油
塞

6-
9
直

孔
，沉

孔
直

径
14

深
8.

6



KURODA 285

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
传

动
)

通
过

在
“

A
”
或
“

B
”
上

画
圈

指
定

螺
母

法
兰

的
方

向

在
没

有
指

定
的

情
况

下
，

默
认

为
“

B
”

型

最
大

最
大

A
B

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
25
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
4
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
25
 (

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

48
1
页

G
E
32
10
D
S
-
D
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
7M

G
G
32
10

D
S
-
D
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
5
□

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
E
系

列
(
精

度
等

级
C
7
)
/
G
G
系

列
(
精

度
等

级
C
5
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
3
2
，

导
程

1
0

(
单

位
:
m
m
)

两
端
唇
式
密
封

（
油
孔
）

油
塞

6
-
9
直

孔
，沉

孔
直

径
14

深
8.

6



KURODA336

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

丝杠轴端

单独加工

表面处理

(备注 1)

油脂的

不同

螺母

方向
擦洗器拆卸

○ ○ ○ ○ －

特 点
价格合理

批量生产大大降低了成本。

高精度
在 JIS C3 等级中，轴向间隙为 S( 预压型号 )和轴向

间隙为 F( 小于 0.005) 的型号系列可以实现高精度进给。

迅捷的交货期
常年备有库存，交货及时。

标准研磨滚珠丝杠

GP/DP 系列 ( 丝杠单轴端加工完成的产品 )

丝杠直径 φ6 〜 φ2 0，精度等级 C3

( 备注 1) 上面所提到的表面处理方法是发黑防锈处理

( 镀层厚度 :1 到 2μm)。由于渗层会被擦洗器磨损

掉，可以去掉擦洗器。但是，有关 φ6-1，φ8-1，

φ8-2，φ10-2，φ12-2，φ12-3，φ14-4 的 表

面处理，请咨询黑田精工。

(备注 ) 在丝杠轴端单独加工的情况下，

 滚珠丝杠的安装精度可以达到 JISC5 级。

　 使用注意事项

■润 滑
使用具有优秀防水性和抗热性的锂皂基油脂作为润滑脂，

使用锭子油或汽轮机油 (#90 ～#180) 作为润滑油。

■轴端加工
在使用滚珠丝杠时，支撑端必须单独加工。

黑田精工可以提供加工服务。只要在丝杠轴端加工订货

单标明所需要的尺寸即可。

如果由别的公司进行丝杠轴端的加工，黑田精工不保证

产品的精度。

每种型号的可选择特性表

精度等级为 C3S 和 C3F 的研磨滚珠丝杠为标准的库存产品。

由于丝杠只加工了一个轴端，所以为了满足用户设计的需要必须进行单独的加工。

轴端的加工

固定端 :已经加工完成，可以使用标准的支撑单元。

支撑端 : 黑田精工可以提供加工服务。只要在丝杠轴端加工订货单标明所需要的

尺寸即可。



KURODA 337

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

导程 (mm)

1 1.5 2 2.5 3 4 5

φ6 ● 332

φ8 ● 334 ○ 336
○ 338

● 340

φ10
○ 342

● 344
○ 346

φ12
○ 348

● 350
○ 352 ● 354 ○ 356 ○ 358

φ14 ● 360

φ15 ○ 362 ○ 364 ○ 366

φ20 ○ 368 ○ 370

丝
杠
直
径
（
m
m
）

○ ：GP 系列	 ●：DP 系列

在方框右边的数字代表了该条款所对应的页数。

滚珠丝杠导程和直径的关系表



KURODA338

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

6
,
导

程
1

(
单

位
:
m
m
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

D
P0
60
1J
S
-
H
D
N
R
-
01
30
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

90
10
0

13
0

0.
00
8

0.
00
25

-
0.
00
8

0.
00
8

0.
02
5

～
0.
5

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

-

0.
04

D
P0
60
1J
S
-
H
D
N
R
-
01
30
B
-
C
3S

0(
S
)

～
1.
3

D
P0
60
1J
S
-
H
D
N
R
-
02
10
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

17
0

18
0

21
0

0.
03
5

～
0.
5

0.
06

D
P0
60
1J
S
-
H
D
N
R
-
02
10
B
-
C
3S

0(
S
)

～
1.
3

丝
杠
直
径

６
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

１
基
本
额
定
动
态
负
载

55
0N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

11
50
N

回
路
数

1
圈

3
个
回
路

支
撑
钢
珠

-

滚
珠
直
径

0.
80
0

润
滑
油
脂

M
ul
te
m
p	
PS

2

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
△

○
○

-

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

（
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
请
咨
询
黑

田
	

	
精
工
。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
		
C
5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
6
和

B
U
M
-
6
为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可

以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

D
P0
60
1J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

D
P0
60
1J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

D
P0
60
1J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

D
P0
60
1J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

直
孔

(
淬
火
部
分

)
最
大
	



KURODA 339

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

直
孔

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型

最
大

最
大

A
B

最
大

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

 
丝

杠
直

径
φ

6
,
导

程
1

(
单

位
:
m
m
)

D
P
06
01
J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S
F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
6(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

46
8
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
6(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
5
页



KURODA340

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

8
,
导

程
1

(
单

位
:
m
m
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

D
P0
80
1J
S
-
H
D
N
R
-
01
80
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

13
0

14
3

18
0

0.
00
8

0.
00
25

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
8

0.
03
0

～
0.
5

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
8

-

0.
08

D
P0
80
1J
S
-
H
D
N
R
-
01
80
B
-
C
3S

0(
S
)

～
1.
8

D
P0
80
1J
S
-
H
D
N
R
-
02
60
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

21
2

22
3

26
0

0.
03
5

～
0.
5

0.
11

D
P0
80
1J
S
-
H
D
N
R
-
02
60
B
-
C
3S

0(
S
)

～
1.
8

丝
杠
直
径

8
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

１
基
本
额
定
动
态
负
载

65
0N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

16
00
N

回
路
数

1
圈

3
个
回
路

支
撑
钢
珠

-

滚
珠
直
径

0.
80
0

润
滑
油
脂

M
ul
te
m
p	
PS

2

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器

拆
卸

○
△

○
○

-

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

（
备
注

1)
上
面

所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
请
咨
询
黑
田
	

	
精
工

。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的

安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
8A

(B
U
K
-
8F
,B

U
K
-
6S

),
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠

丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

D
P0
80
1J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

D
P0
80
1J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

D
P0
80
1J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

D
P0
80
1J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

直
孔

(
淬
火
部
分

)

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

B
型

最
大
	

最
大

最
大



KURODA 341

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

 
丝

杠
直

径
φ

8
,
导

程
1

(
单

位
:
m
m
)

D
P
08
01
J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S
F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

直
孔

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型

最
大

最
大

最
大

最
大

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

A
B

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大



KURODA342

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

8
,
导

程
1
.
5

(
单

位
:
m
m
)

推
荐
的
支
撑
端
结
构

(
淬
火
部
分

)

A
型

B
型

4-
3.
4
直
孔

,
沉
孔
直
径

6.
5
深

3.
3

最
大
	

最
大
	

最
大
	

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P0
81
FD

S
-
A
A
FR
-
01
70
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

12
2

13
3

17
0

0.
00
8

0.
00
25

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
8

0.
03
0

～
0.
5

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
8

毡
式

擦
洗
器

0.
11

G
P0
81
FD

S
-
A
A
FR
-
01
70
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
2
～

2.
0

G
P0
81
FD

S
-
A
A
FR
-
02
50
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

20
2

21
3

25
0

0.
03
5

～
0.
5

0.
01
2

0.
14

G
P0
81
FD

S
-
A
A
FR
-
02
50
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
2
～

2.
0

丝
杠
直
径

8
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

1.
5

基
本
额
定
动
态
负
载

85
0N

53
0N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

19
00
N

95
0N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

-
1:
1

滚
珠
直
径

1.
00
0

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油

脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

在
发
黑
防
	

	
锈
表
面
处
理
下

,
由
于
渗
层
会
被
擦
洗
器
磨
	

	
损
掉

,
可
以
去
掉
擦
洗
器
。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
8A

(B
U
K
-
8F
,B

U
K
-
6S

),
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P0
81
FD

S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P0
81
FD

S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P0
81
FD

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P0
81
FD

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度



KURODA 343

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

两
端
毡
式
擦
洗
器

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

A
B

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

 
丝

杠
直

径
φ

8
,
导

程
1
.
5

(
单

位
:
m
m
)

G
P
08
1F

D
S
-
A
A
F
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3
S F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

4-
3.
4
直
孔

,
沉
孔
直
径

6.
5
深

3.
3



KURODA344

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

最
大
	

(
淬
火
部
分

)

A
型

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

最
大
	

最
大
	

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

8
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P0
80
2D

S
-
A
A
FR
-
01
70
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

12
2

13
3

17
0

0.
00
8

0.
00
25

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
8

0.
03
0

～
0.
5

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
8

毡
式

擦
洗
器

0.
15

G
P0
80
2D

S
-
A
A
FR
-
01
70
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
3
～

2.
0

G
P0
80
2D

S
-
A
A
FR
-
02
50
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

20
2

21
3

25
0

0.
03
5

～
0.
5

0.
01
2

0.
18

G
P0
80
2D

S
-
A
A
FR
-
02
50
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
3
～

2.
0

丝
杠
直
径

8
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

2
基
本
额
定
动
态
负
载

19
50
N

12
20
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

26
00
N

13
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

-
1:
1

滚
珠
直
径

1.
58
75

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

在
发
黑
防
	

	
锈
表
面
处
理
下

,
由
于
渗
层
会
被
擦
洗
器
磨
	

	
损
掉

,
可
以
去
掉
擦
洗
器
。

·
在
丝
杠
轴
端
单

独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
8A

(B
U
K
-
8F
,B

U
K
-
6S

),
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴

向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可

以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P0
80
2D

S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P0
80
2D

S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P0
80
2D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P0
80
2D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

4-
3.
4
直
孔

,
沉
孔
直
径

6.
5
深

3.
3



KURODA 345

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

最
大

最
大

最
大 最

大

最
大

最
大

最
大

最
大

两
端
毡
式
擦
洗
器

A
B

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

 
丝

杠
直

径
φ

8
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

G
P
08
02
D
S
-
A
A
F
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
3
S F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

4-
3.
4
直
孔

,
沉
孔
直
径

6.
5
深

3.
3



KURODA346

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

8
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

最
大
	

直
孔

(
淬
火
部
分

)

最
大
	

最
大
	

A
型

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

D
P0
80
2J
S
-
H
D
N
R
-
01
80
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

13
2

14
3

18
0

0.
00
8

0.
00
25

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
9

0.
03
0

～
0.
5

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

-

0.
09

D
P0
80
2J
S
-
H
D
N
R
-
01
80
B
-
C
3S

0(
S
)

～
2.
0

D
P0
80
2J
S
-
H
D
N
R
-
02
60
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

21
2

22
3

26
0

0.
03
5

～
0.
5

0.
12

D
P0
80
2J
S
-
H
D
N
R
-
02
60
B
-
C
3S

0(
S
)

～
2.
0

丝
杠
直
径

8
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

2
基
本
额
定
动
态
负
载

13
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

23
00
N

回
路
数

１
圈
３
个
回
路

支
撑
钢
珠

-

滚
珠
直
径

1.
２
00

润
滑
油
脂

M
ul
te
m
p	
PS

2

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
△

○
○

-

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
请
咨
询
黑
田
	

	
精
工
。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
		
C
5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
8A

(B
U
K
-
8F
,B

U
K
-
6S

),
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

D
P0
80
2J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

D
P0
80
2J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

D
P0
80
2J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

D
P0
80
2J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度



KURODA 347

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

最
大

最
大

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

直
孔

最
大

最
大

最
大最

大

最
大

最
大

A
B

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

 
丝

杠
直

径
φ

8
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

D
P
08
02
J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S
F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页



KURODA348

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

直
孔

A
型

B
型

最
大
	

最
大
	

(
淬
火
部
分

)
最
大
	

推
荐
的
支
撑
端
结
构

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P1
00
2D

S
-
EA

FR
-
02
10
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

16
2

17
3

21
0

0.
00
7

0.
00
25

0.
01
1

0.
00
8

0.
01
0

0.
03
0

～
0.
5

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
8

毡
式

擦
洗
器

0.
22

G
P1
00
2D

S
-
EA

FR
-
02
10
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
3
～

2.
5

G
P1
00
2D

S
-
EA

FR
-
03
20
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

27
2

28
3

32
0

0.
04
0

～
0.
5

0.
01
2

0.
29

G
P1
00
2D

S
-
EA

FR
-
03
20
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
3
～

2.
5

丝
杠
直
径

10
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

2
基
本
额
定
动
态
负
载

22
50
N

14
10
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

33
00
N

16
50
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

-
1:
1

滚
珠
直
径

1.
58
75

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油

脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

在
发
黑
防
	

	
锈
表
面
处
理
下

,
由
于
渗
层
会
被
擦
洗
器
磨
	

	
损
掉

,
可
以
去
掉
擦
洗
器
。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
8A

(B
U
K
-
8F
,B

U
K
-
6S

),
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可

以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P1
00
2D

S
-
EA

FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P1
00
2D

S
-
EA

FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P1
00
2D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P1
00
2D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度



KURODA 349

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

G
P
10
02
D
S
-
E
A
F
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S
F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

直
孔

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

两
端
毡
式
擦
洗
器

最
大

最
大

最
大 最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

A
B

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型



KURODA350

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

直
孔

(
淬
火
部
分

)

A
型

B
型

最
大
	

最
大
	

最
大
	

推
荐
的
支
撑
端
结
构

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

D
P1
00
2J
S
-
H
D
N
R
-
02
20
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

17
2

18
3

22
0

0.
00
7

0.
00
25

0.
01
1

0.
00
8

0.
00
9

0.
03
0

～
0.
5

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
8

-

0.
15

D
P1
00
2J
S
-
H
D
N
R
-
02
20
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
1
～

2.
4

D
P1
00
2J
S
-
H
D
N
R
-
03
20
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

27
2

28
3

32
0

0.
04
0

～
0.
5

0.
01
2

0.
21

D
P1
00
2J
S
-
H
D
N
R
-
03
20
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
1
～

2.
4

丝
杠
直
径

10
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

2
基
本
额
定
动
态
负
载

15
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

30
00
N

回
路
数

1
圈

3
个
回
路

支
撑
钢
珠

-

滚
珠
直
径

1.
20
0

润
滑
油
脂

M
ul
te
m
p	
PS

2

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
△

○
○

-

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
请
咨
询
黑
田
	

	
精
工
。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
8A

(B
U
K
-
8F
,B

U
K
-
6S

),
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

D
P1
00
2J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

D
P1
00
2J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

D
P1
00
2J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

D
P1
00
2J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度



KURODA 351

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

D
P
10
02
J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3
S F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

直
孔

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

A
B

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型



KURODA352

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
,
导

程
2
.
5

(
单

位
:
m
m
)

最
大
	

最
大
	

(
淬
火
部
分

)
最
大
	

A
型

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P1
02
FD

S
-
A
A
FR
-
02
10
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

16
1

17
3

21
0

0.
00
7

0.
00
25

0.
01
1

0.
00
8

0.
01
0

0.
03
0

～
0.
5

0.
01
0

0.
00
8

0.
00
8

毡
式

擦
洗
器

0.
26

G
P1
02
FD

S
-
A
A
FR
-
02
10
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
3
～

3.
0

G
P1
02
FD

S
-
A
A
FR
-
03
20
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

27
1

28
3

32
0

0.
04
0

～
0.
5

0.
01
2

0.
33

G
P1
02
FD

S
-
A
A
FR
-
03
20
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
3
～

3.
0

丝
杠
直
径

10
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

2.
5

基
本
额
定
动
态
负
载

27
00
N

17
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

42
00
N

21
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

-
1:
1

滚
珠
直
径

2.
00
0

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

在
发
黑
防
	

	
锈
表
面
处
理
下

,
由
于
渗
层
会
被
擦
洗
器
磨
	

	
损
掉

,
可
以
去
掉
擦
洗
器
。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
8A

(B
U
K
-
8F
,B

U
K
-
6S

),
B
U
M
-
8
为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P1
02
FD

S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P1
02
FD

S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P1
02
FD

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P1
02
FD

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
4



KURODA 353

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
,
导

程
2
.
5

(
单

位
:
m
m
)

G
P
10
2F

D
S
-
A
A
F
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
3S
F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
8A

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

46
9
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
8(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
6
页

最
大

A
B

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型

两
端
毡
式
擦
洗
器

最
大

最
大 最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
4



KURODA354

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

最
大
	

最
大
	

(
淬
火
部
分

)
最
大
	

A
型

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P1
20
2D

S
-
A
A
PR
-
03
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

24
2

25
5

30
0

0.
00
7

0.
00
3

0.
01
1

0.
00
8

0.
01
0

0.
03
0

～
1.
0

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

塑
料

擦
洗
器

0.
40

G
P1
20
2D

S
-
A
A
PR
-
03
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

3.
2

G
P1
20
2D

S
-
A
A
PR
-
04
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

34
2

35
5

40
0

0.
04
0

～
1.
0

0.
01
3

0.
01
0

0.
49

G
P1
20
2D

S
-
A
A
PR
-
04
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

3.
2

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

2
基
本
额
定
动
态
负
载

24
50
N

15
40
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

41
00
N

20
50
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

-
1:
1

滚
珠
直
径

1.
58
75

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆

卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

(
备
注

1)
上
述
表
面
处
理
为
发
黑
防
锈
处
理
（
覆
层
厚
	

	
度

1
～

2
微
米
）。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
10
A
(B

U
K
-
10
F,
B
U
K
-
8S

),
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P1
20
2D

S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P1
20
2D

S
-
A
A
FR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P1
20
2D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P1
20
2D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
4



KURODA 355

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

G
P
12
02
D
S
-
A
A
F
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
3S
F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
10
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10

(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页

A
B

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型

两
端
塑
料
擦
洗
器

最
大

最
大

最
大最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

最
大

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
4



KURODA356

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

最
大
	

直
孔

最
大
	

(
淬
火
部
分

)
最
大
	

A
型

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

D
P1
20
2J
S
-
H
D
N
R
-
03
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

24
2

25
5

30
0

0.
00
7

0.
00
3

0.
01
1

0.
00
8

0.
00
9

0.
03
0

～
0.
5

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

-

0.
27

D
P1
20
2J
S
-
H
D
N
R
-
03
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

3.
4

D
P1
20
2J
S
-
H
D
N
R
-
04
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

34
2

35
5

40
0

0.
04
0

～
0.
5

0.
01
3

0.
01
0

0.
36

D
P1
20
2J
S
-
H
D
N
R
-
04
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

3.
4

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

2
基
本
额
定
动
态
负
载

16
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

36
00
N

回
路
数

1
圈

3
个
回
路

支
撑
钢
珠

-

滚
珠
直
径

1.
20
0

润
滑
油
脂

M
ul
te
m
p	
PS

2

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
△

○
○

-

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表
 

(
备
注

1)
对
于
上
述
表
面
处
理
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
在
丝
杠
轴
端

单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
10
A
(B

U
K
-
10
F,
B
U
K
-
8S

),
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的

轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可

以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

D
P1
20
2J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

D
P1
20
2J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

D
P1
20
2J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

D
P1
20
2J
S
-
□

D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度



KURODA 357

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

D
P
12
02
J
S
-
H
D
N
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3
S F

配
套

的
支

撑
座

 
直
接
固
定

:B
U
K
-
10
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

	
圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页

直
孔

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

在
没

有
指

定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型

推
荐
的
支
撑
端
结

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结

B
型

最
大

最
大

最
大

最
大最
大

最
大最
大

最
大

最
大

A
B



KURODA358

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P1
22
FD

S
-
A
A
PR
-
03
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

24
0

25
5

30
0

0.
00
7

0.
00
3

0.
01
1

0.
00
8

0.
01
0

0.
03
0

～
1.
0

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

塑
料

擦
洗
器

0.
41

G
P1
22
FD

S
-
A
A
PR
-
03
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

3.
5

G
P1
22
FD

S
-
A
A
PR
-
04
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

34
0

35
5

40
0

0.
04
0

～
1.
0

0.
01
3

0.
01
0

0.
50

G
P1
22
FD

S
-
A
A
PR
-
04
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

3.
5

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
,
导

程
2
.
5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

2.
5

基
本
额
定
动
态
负
载

29
50
N

18
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

51
00
N

25
50
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—
1:
1

滚
珠
直
径

2.
00
0

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
述
表
面
处
理
为
发
黑
防
锈
处
理
（
覆
层
厚
	

	
度

1
～

2
微
米
）。

·
在
丝
杠
轴
端

单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
10
A
(B

U
K
-
10
F,
B
U
K
-
8S

),
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的

轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可

以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P1
22
FD

S
-
A
A
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P1
22
FD

S
-
A
A
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P1
22
FD

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P1
22
FD

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

(
淬
火
部
分

)

推
荐
的
支
撑
端
结
构

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
4



KURODA 359

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
10

A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页
	

G
P
12
2F

D
S
-
A
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
3S
F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
,
导

程
2
.
5

(
单

位
:
m
m
)

两
端
塑
料
擦
洗
器

通
过
在
“
A
”
或
“
B
”
上
画
圈
指
定
螺
母
法
兰
的

方
向
。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型
。

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

最
大

最
大

A
B

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
4



KURODA360

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

4-
4.
5
直
孔
	

推
荐
的
支
撑
端
结
构

	(
淬
火
部
分

)

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

D
P1
20
3J
S
-
H
D
PR
-
03
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

24
0

25
5

30
0

0.
00
7

0.
00
3

0.
01
1

0.
00
8

0.
01
0

0.
03
0

～
1.
0

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

塑
料

擦
洗
器

0.
31

D
P1
20
3J
S
-
H
D
PR
-
03
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

3.
5

D
P1
20
3J
S
-
H
D
PR
-
04
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

34
0

35
5

40
0

0.
04
0

～
1.
0

0.
01
3

0.
01
0

0.
39

D
P1
20
3J
S
-
H
D
PR
-
04
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

3.
5

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
,
导

程
3

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

3
基
本
额
定
动
态
负
载

34
50
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

61
00
N

回
路
数

1
圈

3
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

2.
00
0

润
滑
油
脂

M
ul
te
m
p	
PS

2

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
△

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
对

于
上
述
表
面
处
理
请
咨
询
黑
田
精
工
。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
10
A
(B

U
K
-
10
F,
B
U
K
-
8S

),
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值

。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

D
P1
20
3J
S
-
H
D
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

D
P1
20
3J
S
-
H
D
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

D
P1
20
3J
S
-
□

D
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

D
P1
20
3J
S
-
□

D
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度



KURODA 361

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
10

A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页
	

D
P
12
03
J
S
-
H
D
P
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S
F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
,
导

程
3

(
单

位
:
m
m
)

4-
4.

5
直
孔

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向

。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型
。

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

最
大

最
大

最
大

A
B



KURODA362

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

推
荐
的
支
撑
端
结
构

	(
淬
火
部
分

)

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

油
塞

(
油
孔

)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P1
20
4D

S
-
A
A
PR
-
03
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

24
0

25
5

30
0

0.
00
7

0.
00
3

0.
01
1

0.
00
8

0.
01
0

0.
03
0

～
1.
0

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

塑
料

擦
洗
器

0.
52

G
P1
20
4D

S
-
A
A
PR
-
03
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
8
～

4.
2

G
P1
20
4D

S
-
A
A
PR
-
04
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

34
0

35
5

40
0

0.
04
0

～
1.
0

0.
01
3

0.
01
0

0.
61

G
P1
20
4D

S
-
A
A
PR
-
04
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
8
～

4.
2

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
,
导

程
4

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

4
基
本
额
定
动
态
负
载

36
50
N

22
60
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

67
50
N

33
70
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—
1:
1

滚
珠
直
径

2.
38
12

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上

述
表
面
处
理
为
发
黑
防
锈
处
理
（
覆
层
厚
	

	
度

1
～

2
微
米
）。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
10
A
(B

U
K
-
10
F,
B
U
K
-
8S

),
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值

。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P1
20
4D

S
-
A
A
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P1
20
4D

S
-
A
A
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P1
20
4D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P1
20
4D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

4.
5



KURODA 363

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
10

A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页
	

G
P
12
04
D
S
-
A
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
3S
F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
,
导

程
4

(
单

位
:
m
m
)

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向
。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型
。

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

最
大

两
端
塑
料
擦
洗
器

油
塞

(
油
孔

)

最
大

最
大

A
B

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA364

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

推
荐
的
支
撑
端
结
构

	(
淬
火
部
分

)

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

油
塞

(
油
孔

)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P1
20
5D

S
-
B
A
LR
-
03
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

24
0

25
5

30
0

0.
00
7

0.
00
3

0.
01
0

0.
00
8

0.
01
0

0.
03
0

～
1.
0

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

唇
式
密
封

0.
52

G
P1
20
5D

S
-
B
A
LR
-
03
00
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
5
～

5.
0

G
P1
20
5D

S
-
B
A
LR
-
04
50
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

39
0

40
5

45
0

0.
05
0

～
1.
0

0.
01
3

0.
01
0

0.
65

G
P1
20
5D

S
-
B
A
LR
-
04
50
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
5
～

5.
0

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
2
,
导

程
5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

12
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

5
基
本
额
定
动
态
负
载

59
50
N

37
40
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

98
00
N

49
00
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—
1:
1

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上

面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
10
A
(B

U
K
-
10
F,
B
U
K
-
8S

),
B
U
M
-
10

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值

。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P1
20
5D

S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P1
20
5D

S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P1
20
5D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P1
20
5D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
4



KURODA 365

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
10

A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
0
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
10
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
7
页
	

G
P
12
05
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3
S F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
2
,
导

程
5

(
单

位
:
m
m
)

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向
。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型
。

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

最
大

油
塞

(
油
孔

)

最
大

最
大

A
B

两
端
唇
式
密
封

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
4



KURODA366

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
4
,
导

程
4

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

14
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

4
基
本
额
定
动
态
负
载

46
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

86
00
N

回
路
数

1
圈

3
个
回
路

支
撑
钢
珠

—

滚
珠
直
径

2.
38
12

润
滑
油
脂

M
ul
te
m
p	
PS

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上

面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

·
丝
杠
的
轴
端
加
工
精
度
适
用
于

JI
S
	C

5
级
。
	

·
推
荐
直
撑
座

B
U
K
-
12
A
(B

U
K
-
12
F+

B
U
K
-
10
S
)
和

B
U
M
-
12
。

·
～

0.
00
5(
F)

轴
向
间
隙
之
产
品
有
微
量
预
压
。
	

·
图
中
所
示
预
压
力
为
加
油
脂
前
树
脂
。

·
出
厂
时
之
油
脂
只
用
于
运
输
。
当
安
装
使
用
时
再
加
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

D
P1
40
4J
S
-
□

D
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

D
P1
40
4J
S
-
□

D
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
02
30
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

17
0

18
5

23
0

0.
00
9

0.
00
4

0.
01
2

0.
00
8

0.
01
0

0.
02
5

～
1.
5

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

唇
式
密
封

0.
37

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
02
30
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
0
～

6.
9

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
02
80
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

22
0

23
5

28
0

0.
02
5

～
1.
5

0.
01
2

0.
00
8

0.
42

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
02
80
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
0
～

6.
9

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
03
30
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

27
0

28
5

33
0

0.
03
0

～
1.
5

0.
01
2

0.
00
8

0.
48

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
03
30
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
0
～

6.
9

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
04
30
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

37
0

38
5

43
0

0.
04
0

～
1.
5

0.
01
3

0.
01
0

0.
58

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
04
30
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
0
～

6.
9

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
05
30
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

47
0

48
5

53
0

0.
04
5

～
1.
5

0.
01
5

0.
01
0

0.
69

D
P1
40
4J
S
-
H
D
PR
-
05
30
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
0
～

6.
9

推
荐
的
支
撑
端
结
构

	(
淬
火
部
分

)

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

油
塞

(
油
孔

)

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
5



KURODA 367

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12

A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
	(

固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页
	

D
P
14
04
J
S
-
H
D
P
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S
F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
4
,
导

程
4

(
单

位
:
m
m
)

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向
。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型
。

A
B 最

大

最
大

最
大 最

大

最
大 最

大

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

最
大

油
塞

(
油
孔

)

最
大

最
大

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
5



KURODA368

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

推
荐
的
支
撑
端
结
构

	(
淬
火
部
分

)

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

油
塞

(
油
孔

)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P1
50
2D

S
-
B
A
PR
-
03
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

24
2

25
5

30
0

0.
00
9

0.
00
4

0.
01
2

0.
00
8

0.
01
0

0.
02
5

～
1.
5

0.
01
2

0.
00
8

0.
00
8

塑
料

擦
洗
器

0.
61

G
P1
50
2D

S
-
B
A
PR
-
03
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
5
～

4.
5

G
P1
50
2D

S
-
B
A
PR
-
06
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

54
2	

55
5

60
0

0.
04
5

～
1.
5

0.
01
6

0.
01
2

1.
02

G
P1
50
2D

S
-
B
A
PR
-
06
00
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
5
～

4.
5

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
5
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

15
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

2
基
本
额
定
动
态
负
载

27
00
N

17
00
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

55
00
N

27
50
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—
1:
1

滚
珠
直
径

1.
58
75

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上

面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
12
A
(B

U
K
-
12
F,
B
U
K
-
10
S
),
B
U
M
-
12

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值

。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P1
50
2D

S
-
B
A
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P1
50
2D

S
-
B
A
PR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P1
50
2D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P1
50
2D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA 369

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12

A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页
	

G
P
15
02
D
S
-
B
A
P
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
3S
F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
5
,
导

程
2

(
单

位
:
m
m
)

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向
。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型
。

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

最
大

两
端
塑
料
擦
洗
器

油
塞

(
油
孔

)

最
大

最
大

A
B

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA370

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P1
50
4D

S
-
B
A
LR
-
04
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

34
0

35
5

40
0

0.
00
9

0.
00
4

0.
01
2

0.
00
8

0.
01
0

0.
03
5

～
1.
5

0.
01
3

0.
01
0

0.
00
8

唇
式
密
封

0.
79

G
P1
50
4D

S
-
B
A
LR
-
04
00
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
0
～

5.
0

G
P1
50
4D

S
-
B
A
LR
-
06
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

54
0

55
5

60
0

0.
04
5

～
1.
5

0.
01
6

0.
01
2

1.
07

G
P1
50
4D

S
-
B
A
LR
-
06
00
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
0
～

5.
0

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
5
,
导

程
4

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

15
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

4
基
本
额
定
动
态
负
载

41
00
N

25
80
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

85
00
N

42
70
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—
1:
1

滚
珠
直
径

2.
38
12

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器

拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
12
A
(B

U
K
-
12
F,
B
U
K
-
10
S
),
B
U
M
-
12

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P1
50
4D

S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P1
50
4D

S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P1
50
4D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P1
50
4D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

推
荐
的
支
撑
端
结
构

	(
淬
火
部
分

)

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

油
塞

(
油
孔

)

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA 371

公
司
名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页
	

G
P
15
04
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□

□
□
□

-
C
3
S F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
5
,
导

程
4

(
单

位
:
m
m
)

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向
。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型
。

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

最
大

油
塞

(
油
孔

)

最
大

最
大

A
B

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

5.
4

两
端
唇
式
密
封



KURODA372

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P1
50
5D

S
-
B
A
LR
-
04
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

34
0

35
5

40
0

0.
00
9

0.
00
4

0.
01
2

0.
00
8

0.
01
2

0.
03
5

～
2.
0

0.
01
3

0.
01
0

0.
00
8

唇
式
密
封

0.
60

G
P1
50
5D

S
-
B
A
LR
-
04
00
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
5
～

6.
0

G
P1
50
5D

S
-
B
A
LR
-
06
00
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

54
0

55
5

60
0

0.
04
5

～
2.
0

0.
01
6

0.
01
2

1.
12

G
P1
50
5D

S
-
B
A
LR
-
06
00
B
-
C
3S

0(
S
)

1.
5
～

6.
0

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

1
5
,
导

程
5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

15
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

5
基
本
额
定
动
态
负
载

69
00
N

43
40
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

12
50
0N

62
50
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—
1:
1

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器

拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

·
在
丝
杠
轴
端

单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
12
A
(B

U
K
-
12
F,
B
U
K
-
10
S
),
B
U
M
-
12

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的

轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P1
50
5D

S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P1
50
5D

S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P1
50
5D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P1
50
5D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

推
荐
的
支
撑
端
结
构

	(
淬
火
部
分

)

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

油
塞

(
油
孔

)

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA 373

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
12
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
1
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
12
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
8
页
	

G
P
15
05
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S
F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
1
5
,
导

程
5

(
单

位
:
m
m
)

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

最
大

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向
。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型
。

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

最
大

油
塞

(
油
孔

)

最
大

最
大

A
B

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

5.
4

两
端
唇
式
密
封



KURODA374

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P2
00
4E
S
-
A
A
LR
-
06
05
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

52
5

54
5

60
5

0.
00
9

0.
00
4

0.
01
2

0.
00
8

0.
01
2

0.
05
0

～
3.
0

0.
01
6

0.
01
2

0.
00
8

唇
式
密
封

1.
87

G
P2
00
4E
S
-
A
A
LR
-
06
05
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

13
.0

G
P2
00
4E
S
-
A
A
LR
-
10
05
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

92
5

94
5

10
05

0.
09
5

～
3.
0

0.
02
1

0.
01
5

2.
86

G
P2
00
4E
S
-
A
A
LR
-
10
05
B
-
C
3S

0(
S
)

0.
4
～

13
.0

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
0
,
导

程
4

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

20
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

4
基
本
额
定
动
态
负
载

86
00
N

54
10
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

23
40
0N

11
70
0N

回
路
数

2.
5
圈

2
个
回
路

支
撑
钢
珠

—
1:
1

滚
珠
直
径

2.
38
12

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
15
A
(B

U
K
-
15
F,
B
U
K
-
15
S
),
B
U
M
-
15

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P2
00
4E
S
-
A
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P2
00
4E
S
-
A
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P2
00
4E
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P2
00
4E
S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

推
荐
的
支
撑
端
结
构

	L
1	
(
淬
火
部
分

)

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

(
油
孔

)

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

5.
4



KURODA 375

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
15
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
2
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
15
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
9
页
		

G
P
20
04

E
S
-
A
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3
S F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
0
,
导

程
4

(
单

位
:
m
m
)

A
B

最
大

最
大

最
大

最
大 最

大

最
大

通
过
在
“
A
”
或
“
B”

上
画
圈
指
定
螺
母
法
兰
的
方
向
。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B”

型
。

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

最
大

(
油
孔

)

最
大

最
大

4-
5.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

9.
5
深

5.
4

两
端
唇
式
密
封



KURODA376

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

型
号

轴
向
间
隙

L1
L2

Lt
U

V
S

X
Y

Z
预
压
力
矩

(N
·
cm

)

导
程
精
度

擦
洗
器

重
量

(k
g)

±
Ec

ec
e3
00

G
P2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
06
05
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

52
5

54
5

60
5

0.
00
9

0.
00
4

0.
01
2

0.
00
8

0.
01
2

0.
05
0

～
3.
0

0.
01
6

0.
01
2

0.
00
8

唇
式
密
封

1.
88

G
P2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
06
05
B
-
C
3S

0(
S
)

3.
0
～

10
.0

G
P2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
10
05
B
-
C
3F

～
0.
00
5(
F)

92
5

94
5

10
05

0.
09
5

～
3.
0

0.
02
1

0.
01
5

2.
87

G
P2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
10
05
B
-
C
3S

0(
S
)

3.
0
～

10
.0

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

单
轴

端
加

工
完

成
的

产
品

 
丝

杠
直

径
φ

2
0
,
导

程
5

(
单

位
:
m
m
)

丝
杠
直
径

20
轴
向
间
隙

～
0.
00
5(
F)

0(
S
)

导
程

5
基
本
额
定
动
态
负
载

83
50
N

52
60
N

螺
纹
旋
向

右
旋

基
本
额
定
静
态
负
载

17
50
0N

87
50
N

回
路
数

2.
5
圈

1
个
回
路

支
撑
钢
珠

—
1:
1

滚
珠
直
径

3.
17
5

润
滑
油
脂

A
lv
an
ia
	S

2
油
脂

滚
珠

丝
杠

特
性

轴
端
单
独

加
工

表
面
处
理

(
备
注

1)

油
脂
的

不
同

螺
母
方
向

擦
洗
器
拆
卸

○
○

○
○

○

每
种

型
号

的
可

选
择

特
性

表

(
备
注

1)
上
面
所
提
到
的
表
面
处
理
方
法
是
发
黑
防
锈
	

	
处
理

(
渗
层
厚
度

:1
到

2μ
m
)。

·
在
丝
杠
轴
端
单
独
加
工
的
情
况
下

,
滚
珠
丝
杠
的
安
装
精
度
可
以
达
到

JI
S
	C

5
级
。

·
支
撑
单
元

:B
U
K
-
15
A
(B

U
K
-
15
F,
B
U
K
-
15
S
),
B
U
M
-
15

为
推
荐
值
。
(
参
考

46
4
页

)

·
上
表
所
列
的
轴
向
间
隙
为
～

0.
00
5(
F)

的
产
品
可
以
做
微
量
预
压
。

·
上
表
所
列
的
预
紧
扭
矩
是
加
润
滑
脂
以
前
的
数
值
。

·
螺
母
中
油
脂
只
能
在
运
输
中
使
用

,
当
使
用
滚
珠
丝
杠
时
应
使
用
润
滑
油
脂
。

标
准
研
磨
滚
珠
丝
杠
型
号
标
示

●
轴
端
无
需
加
工
的
标
准
长
度
丝
杠

G
P2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3F

G
P2
00
5D

S
-
B
A
LR
-
□
□
□
□

B
-
C
3S

●
在
图
纸
上
指
定
轴
端
加
工
尺
寸

G
P2
00
5D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3F

G
P2
00
5D

S
-
□

A
□

R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3S

总
长
　
　
　
螺
纹
长
度

推
荐
的
支
撑
端
结
构

	(
淬
火
部
分

)

最
大

最
大

最
大

A
型

B
型

油
塞

(
油
孔

)

4-
4.
5
直
孔

,
沉
孔
直
径

8
深

4.
4



KURODA 377

公
司

名
称

电
话

负
责
人

公
司
地
址

型
号

标
示

详
见

2
4
页

标
准

滚
珠

丝
杠

(
用

于
定

位
)

配
套

的
支

撑
座

直
接
固
定

:B
U
K
-
15
A
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
支
撑
座

)
参
考

47
2
页

圆
形
法
兰

:B
U
M
-
15
(
固
定
端
支
撑
座

+
支
撑
端
轴
承

)
参
考

47
9
页
		

G
P
20
05
D
S
-
B
A
L
R
-
□
□
□
□

X
□
□
□
□

-
C
3
S F

黑
田

精
工

 
 
标

准
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
P
系

列
(
精

度
等

级
C
3
)

丝
杠

轴
端

加
工

订
货

单
 

丝
杠

直
径

φ
2
0
,
导

程
5

(
单

位
:
m
m
)

最
大

最
大

最
大

最
大 最
大

最
大

通
过

在
“
A
”

或
“
B
”

上
画

圈
指

定
螺

母
法

兰
的

方
向
。

在
没
有
指
定
的
情
况
下

,
默
认
为
“
B
”
型
。

推
荐
的
支
撑
端
结
构

B
型

推
荐
的
支
撑
端
结
构

A
型

最
大

油
塞

(
油
孔

)

最
大

最
大

A
B

4-
6.
6
直
孔

,
沉
孔
直
径

11
深

6.
5

两
端
唇
式
密
封



KURODA380

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

可加工丝杠的长度范围

精度等级 C0 C1 C2 C3 C4 C5 C7 C10

f 5 90 120 120 140 140 140 - -

f 6 160 180 180 210 210 210 - -

f 8 240 280 280 340 340 340 340 -

f 10 340 400 400 480 480 500 500 -

f 12 420 500 500 600 600 700 700 -

f 15 500 600 600 700 800 1500 1500 1500

f 16 500 600 600 700 800 1500 1500 1500

f 20 800 900 1100 1400 1400 2000 2000 2000

f 25 1100 1300 1600 1800 1800 2000 2300 2300

f 28 1200 1500 1800 2000 2000 2200 2600 2600

f 32 1600 1800 2200 2500 2500 2800 3200 3600

f 36 1800 2000 2500 2800 2800 3100 3600 4000

f 40 2000 2200 2800 3200 3200 3600 4600 4600

f 45 2000 2300 3000 3600 3600 4100 5000 5000

f 50 2000 2800 3600 4000 4000 4500 5000 5000

f 55 2000 3000 4000 5000 5000 5000 5000 5000

f 63 2000 3000 4500 5000 5000 5000 5000 5000

f 70 - 3000 4500 5000 5000 5000 5000 5000

f 80 - 3000 4500 5000 5000 5000 5000 5000

f 100 - 3000 4500 5000 5000 5000 5000 5000

f 125 - 3000 4500 5000 5000 5000 5000 5000

可制造的滚珠丝杠范围
可制造的滚珠丝杠范围及其可以达到的精度等级如下表

所式 :

当长径比 ( 丝杠长度与直径的比值 ) 较大时 , 有时很难

达到所要求的精度。

下表列出了在标准加工工艺下所能加工的丝杠的最大长

度及其精度等级 , 如果需要订购超过加工范围的产品请咨询

黑田精工。

可订制的研磨滚珠丝杠

GR ,DR 系列
丝杠直径 φ5 〜 φ1 2 5 , 精度等级 C0 〜 C 1 0

当丝杠导程大于丝杠直径时 ,加工精度等级为 C2 ～ C10。

可订制的单螺母、整体螺母和双螺母研磨滚珠丝杠既可以采用插管式 (GR 系列 ), 也可以采用偏转器式 (DR 系列 ), 可加工的

直径范围为 :φ5～φ125。

并且可以制造精度等级为 JIS	C0 ～ C10 的所有滚珠丝杠。

(单位 :mm)

丝
杠
直
径



KURODA 381

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

滚
珠

丝
杠

导
程

和
直

径
的

关
系

表

○
G
R
系
列

(
插
管
式
，
单
螺
母

)	
△

G
D
系
列

(
偏
转
器
式
，
单
螺
母

)

●
G
R
系
列

(
插
管
式
，
整
体
螺
母

)	

▲ G
D
系
列

(
偏
转
器
式
，
整
体
螺
母

)

◎
G
R
系
列

(
插
管
式
，
双
螺
母

)	
◇

FR
	系

列
(
偏
转
器
式
，
单
螺
母

)	

①
②

③
④

⑤
⑥

①
插
管
式
，
单
螺
母
	

④
偏
转
器
式
，
单
螺
母

②
插
管
式
，
双
螺
母
	

⑤
偏
转
器
式
，
整
体
螺
母

③
插
管
式
，
整
体
螺
母
	

⑥
端
部
偏
转
器
式
，
单
螺
母

*
表
明
定
制
滚
珠
丝
杠

导
程

(m
m
)

1
1.
5

2
2.
5

3
4

5
6

8
10

12
15

16
20

24
25

32
40

50

φ
5

○

φ
6

*
*

*
*

△

φ
8

*
○

○
◎

○
○

◎
○

◎
*

○
○

△
△

φ
10

○
○

○
◎

○
○

◎
○

◎
○

◎
*

*
○

*
*

△

φ
12

○
○

◎
○

◎
○

◎
○

◎
○

◎
○

◎
*

○
*

○
△

△

φ
14

*
*

*
*

*
*

*
△

φ
15

○
◎

○
◎

○
◎

○
◎

○
◎

○
◎

○
○

*
○

○
○

○
◇

◇

φ
16

*
*

○
◎

○
◎

○
◎

*
○

*
*

△

▲

φ
20

*
○

◎
*

*
○

◎
●

○
◎

●
○

◎
*

○
◎

*
○

◎
*

○
○

○
*

*
△

▲

△
◇

◇

φ
25

*
*

*
○

◎
●

○
◎

●
○

◎
*

○
◎

●
○

◎
*

*
*

○
○

○
△

▲

◇
△

◇
◇

φ
28

*
○

◎
●

*
*

*
*

○
◎

●
*

*
*

φ
32

*
○

◎
○

◎
●

○
◎

●
○

◎
●

○
◎

●
○

◎
*

*
○

○
△

▲

◇
◇

△

▲

◇
◇

φ
36

○
◎

●
○

◎
●

○
◎

○
◎

●
○

◎
*

○
*

○
◇

◇

φ
40

○
◎

○
◎

●
○

◎
●

○
◎

●
○

◎
●

○
◎

○
◎

*
○

○
◇

△

▲

◇
◇

◇

φ
45

○
◎

○
◎

○
◎

○
◎

●
○

◎
●

*
○

φ
50

○
◎

○
◎

○
◎

○
◎

●
○

◎
●

○
◎

○
◎

*
○

○
△

▲

φ
55

○
◎

○
◎

●
○

◎
○

◎
○

◎

φ
63

○
◎

○
◎

○
◎

●
○

◎
●

○
◎

○
◎

*
*

φ
70

○
◎

○
◎

○
◎

○
◎

φ
80

○
◎

○
◎

○
◎

○
◎

φ
10
0

○
◎

○
◎

○
◎

*

φ
12
5

○
◎

○
◎

丝杠直径(mm)



KURODA382

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗

器

E

法
兰

尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

Q
PC

D
M

螺
母

(k
g)

丝
杠

（
kg
)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
05
01
G
S
-
EG

N
R

5
1

0.
80
00

4.
3

3.
5X

1
60
0

11
00

50
12

16
N

-
3

25
E

19
-

-
-

-
-

-
18

2.
8

-
-

0.
02

0.
02

G
R
08
1F
D
S
-
A
A
FR

8
1.
5

1.
00
00

7.
1

2.
5X

1
85
0

19
00

50
16

24
F

5
5

32
A

25
-

-
-

-
-

-
23

3.
4

6.
5

3.
3

0.
04

0.
04

G
R
08
02
D
S
-
A
A
FR

8
2

1.
58
75

6.
6

2.
5X

1
19
50

26
00

60
20

30
F

3
5

36
A

28
-

-
-

-
-

-
27

3.
4

6.
5

3.
3

0.
07

0.
04

G
R
08
2F
D
S
-
A
A
FR

8
2.
5

2.
00
00

6.
3

2.
5X

1
23
50

33
00

60
22

29
F

2
5

38
A

29
-

-
-

-
-

-
29

3.
4

6.
5

3.
3

0.
08

0.
04

G
R
08
03
D
S
-
A
A
FR

8
3

2.
00
00

6.
3

2.
5X

1
23
50

33
00

60
22

30
F

3
5

38
A

29
-

-
-

-
-

-
29

3.
4

6.
5

3.
3

0.
09

0.
04

G
R
08
04
D
S
-
A
A
FR

8
4

2.
00
00

6.
3

2.
5X

1
23
50

33
00

60
22

30
F

3
5

38
A

29
-

-
-

-
-

-
29

3.
4

6.
5

3.
3

0.
09

0.
04

G
R
08
06
A
S
-
A
A
FR

8
6

2.
00
00

6.
3

1.
5X

1
15
50

20
00

40
22

29
F

3
5

38
A

29
-

-
-

-
-

-
29

3.
4

6.
5

3.
3

0.
08

0.
04

G
R
08
08
A
S
-
A
A
FR

8
8

2.
00
00

6.
3

1.
5X

1
15
50

20
00

40
23

29
F

3
5

39
A

30
-

-
-

-
-

-
30

3.
4

6.
5

3.
3

0.
09

0.
04

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

5
〜

φ
8

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
	N

:
没

有
擦
洗
器
		
	F
:
毡
式
擦
洗
器

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

两
端
擦
洗
器

毛
毡
擦
洗
器

E
型
法
兰

A
型
法
兰
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

两
端
擦
洗
器

毛
毡
擦
洗
器

B
型
法
兰

A
型
法
兰

E
型
法
兰

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

Q
PC

D
M

螺
母

(k
g)

丝
杠

（
kg
)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
10
01
JS
-
ED

N
R

10
1

0.
80
00

9.
3

1X
3

75
0

17
50

70
19

22
N

-
5

36
E

29
-

-
-

-
-

-
27

4.
5

-
-

0.
05

0.
06

G
R
10
1F
D
S
-
EA

FR
10

1.
5

1.
00
00

9.
1

2.
5X

1
85
0

23
00

60
19

24
F

5
5

36
E

29
-

-
-

-
-

-
27

4.
5

-
-

0.
06

0.
06

G
R
10
02
D
S
-
EA

FR
10

2
1.
58
75

8.
6

2.
5X

1
22
50

33
00

70
23

30
F

3
5

40
E

31
-

-
-

-
-

-
31

4.
5

-
-

0.
09

0.
06

G
R
10
2F
D
S
-
A
A
FR

10
2.
5

2.
00
00

8.
3

2.
5X

1
27
00

42
00

70
24

35
F

5
8

43
A

33
-

-
-

-
-

-
32

4.
5

8
4.
4

0.
13

0.
06

G
R
10
03
D
S
-
A
A
PR

10
3

2.
00
00

8.
3

2.
5X

1
27
00

42
00

70
24

36
P

6
8

43
A

33
-

-
-

-
-

-
32

4.
5

8
4.
4

0.
13

0.
06

G
R
10
04
D
S
-
A
A
PR

10
4

2.
38
12

8.
1

2.
5X

1
33
50

59
00

75
26

37
P

3
8

45
A

35
-

-
-

-
-

-
34

4.
5

8
4.
4

0.
16

0.
06

G
R
10
04
D
S
-
B
A
PR

10
4

2.
38
12

8.
1

2.
5X

1
33
50

59
00

75
26

37
P

3
8

46
B

-
28

42
-

-
-

-
36

4.
5

8
4.
4

0.
15

0.
06

G
R
10
05
D
S
-
A
A
PR

10
5

2.
38
12

8.
1

2.
5X

1
33
50

59
00

75
26

40
P

5
8

45
A

35
-

-
-

-
-

-
34

4.
5

8
4.
4

0.
17

0.
06

G
R
10
05
D
S
-
B
A
PR

10
5

2.
38
12

8.
1

2.
5X

1
33
50

59
00

75
26

40
P

5
8

46
B

-
28

42
-

-
-

-
36

4.
5

8
4.
4

0.
16

0.
06

G
R
10
10
A
S
-
A
A
PR

10
10

2.
38
12

8.
1

1.
5X

1
22
00

35
00

50
28

40
P

6
8

47
A

36
-

-
-

-
-

-
36

4.
5

8
4.
4

0.
19

0.
06

G
R
10
10
A
S
-
B
A
PR

10
10

2.
38
12

8.
1

1.
5X

1
22
00

35
00

50
28

40
P

6
8

47
B

-
30

45
-

-
-

-
36

4.
5

8
4.
4

0.
20

0.
06

G
R
12
02
D
S
-
A
A
PR

12
2

1.
58
75

10
.6

2.
5X

1
24
50

41
00

85
25

35
P

5
8

44
A

34
-

-
-

-
-

-
33

4.
5

8
4.
4

0.
13

0.
09

G
R
12
2F
D
S
-
A
A
PR

12
2.
5

2.
00
00

10
.3

2.
5X

1
29
50

51
00

85
26

34
P

4
8

45
A

35
-

-
-

-
-

-
34

4.
5

8
4.
4

0.
14

0.
09

G
R
12
03
D
S
-
A
A
PR

12
3

2.
00
00

10
.3

2.
5X

1
29
50

51
00

85
26

35
P

5
8

45
A

35
-

-
-

-
-

-
34

4.
5

8
4.
4

0.
14

0.
09

G
R
12
04
D
S
-
A
A
LR

12
4

2.
38
12

10
.1

2.
5X

1
36
00

67
50

85
30

41
L

5
10

54
A

41
-

-
-

-
-

-
41

5.
5

9.
5

5.
4

0.
25

0.
09

G
R
12
05
D
S
-
A
A
LR

12
5

3.
17
50

9.
5

2.
5X

1
59
50

98
00

90
30

44
L

3
10

54
A

41
-

-
-

-
-

-
41

5.
5

9.
5

5.
4

0.
09

G
R
12
05
D
S
-
B
A
LR

12
5

3.
17
50

9.
5

2.
5X

1
59
50

98
00

90
30

44
L

3
10

50
B

-
32

45
-

-
-

-
40

4.
5

8
4.
4

0.
09

G
R
12
06
D
S
-
A
A
PR

12
6

3.
17
50

9.
5

2.
5X

1
59
50

98
00

90
30

45
P

3
10

54
A

41
-

-
-

-
-

-
41

5.
5

9.
5

5.
4

0.
09

G
R
12
06
D
S
-
B
A
PR

12
6

3.
17
50

9.
5

2.
5X

1
59
50

98
00

90
30

45
P

3
10

54
B

-
32

48
-

-
-

-
41

5.
5

9.
5

5.
4

0.
09

G
R
12
10
A
S
-
A
A
LR

12
10

3.
17
50

9.
5

1.
5X

1
38
50

59
00

60
30

49
L

7
12

54
A

41
-

-
-

-
-

-
41

5.
5

9.
5

5.
4

0.
28

0.
09

G
R
12
10
A
S
-
B
A
LR

12
10

3.
17
50

9.
5

1.
5X

1
38
50

59
00

60
30

49
L

7
12

54
B

-
32

48
-

-
-

-
41

5.
5

9.
5

5.
4

0.
27

0.
09

G
R
12
20
A
S
-
A
A
LR

12
20

3.
17
50

9.
5

1.
5X

1
38
50

59
00

60
32

68
L

7
12

56
A

43
-

-
-

-
-

-
43

5.
5

9.
5

5.
4

0.
42

0.
09

G
R
12
20
A
S
-
B
A
LR

12
20

3.
17
50

9.
5

1.
5X

1
38
50

59
00

60
32

68
L

7
12

56
B

-
32

48
-

-
-

-
43

5.
5

9.
5

5.
4

0.
39

0.
09

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
,
φ

1
2

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
	N

:
没

有
擦
洗
器
		
	F
:
毡
式
擦
洗
器
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
15
02
D
S
-
A
A
PR

15
2

1.
58
75

13
.6

2.
5X

1
27
00

55
00

10
0

30
37

P
5

10
54

A
41

-
-

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
21

0.
14

G
R
15
02
D
S
-
B
A
PR

15
2

1.
58
75

13
.6

2.
5X

1
27
00

55
00

10
0

30
37

P
5

10
54

B
-

32
48

-
18

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
20

0.
14

G
R
15
2F
D
S
-
A
A
PR

15
2.
5

2.
00
00

13
.3

2.
5X

1
34
00

65
00

10
0

30
36

P
4

10
54

A
41

-
-

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
21

0.
14

G
R
15
2F
D
S
-
B
A
PR

15
2.
5

2.
00
00

13
.3

2.
5X

1
34
00

65
00

10
0

30
36

P
4

10
54

B
-

32
48

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
20

0.
14

G
R
15
03
D
S
-
A
A
PR

15
3

2.
00
00

13
.3

2.
5X

1
34
00

65
00

10
0

30
37

P
5

10
54

A
41

-
-

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
21

0.
14

G
R
15
03
D
S
-
B
A
PR

15
3

2.
00
00

13
.3

2.
5X

1
34
00

65
00

10
0

30
37

P
5

10
54

B
-

32
48

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
20

0.
14

G
R
15
04
D
S
-
A
A
LR

15
4

2.
38
12

13
.1

2.
5X

1
41
00

85
50

10
0

32
41

L
3

10
56

A
43

-
-

-
-

-
-

43
5.
5

9.
5

5.
4

0.
26

0.
14

G
R
15
04
D
S
-
B
A
LR

15
4

2.
38
12

13
.1

2.
5X

1
41
00

85
50

10
0

32
41

L
3

10
56

B
-

32
48

-
18

-
M
6

43
5.
5

9.
5

5.
4

0.
23

0.
14

G
R
15
05
D
S
-
A
A
LR

15
5

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

11
0

34
44

L
3

10
58

A
44

-
-

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
29

0.
14

G
R
15
05
D
S
-
B
A
LR

15
5

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

11
0

34
44

L
3

10
58

B
-

34
50

-
18

-
M
6

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
28

0.
14

G
R
15
06
D
S
-
A
A
PR

15
6

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

11
0

34
45

P
3

10
58

A
44

-
-

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
30

0.
14

G
R
15
06
D
S
-
B
A
PR

15
6

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

11
0

34
45

P
3

10
58

B
-

34
50

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
28

0.
14

G
R
15
08
D
S
-
A
A
FR

15
8

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

11
0

34
52

F
7

12
58

A
44

-
-

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
35

0.
14

G
R
15
08
D
S
-
B
A
FR

15
8

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

11
0

34
52

F
7

12
58

B
-

34
50

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
33

0.
14

G
R
15
10
A
S
-
A
A
LR

15
10

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
34

52
L

7
12

58
A

44
-

-
-

-
-

-
45

6
9.
5

6
0.
35

0.
14

G
R
15
10
A
S
-
B
A
LR

15
10

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
34

52
L

7
12

58
B

-
34

50
-

18
-

M
6

45
6

9.
5

6
0.
33

0.
14

G
R
15
10
D
S
-
A
A
LR

15
10

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

11
0

34
52

L
5

12
58

A
44

-
-

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
35

0.
14

G
R
15
10
D
S
-
B
A
LR

15
10

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

11
0

34
52

L
5

12
58

B
-

34
50

-
18

-
M
6

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
33

0.
14

G
R
15
15
A
S
-
A
A
LR

15
15

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
34

54
L

5
12

58
A

44
-

-
-

-
-

-
45

5.
5

9.
5

5.
4

0.
36

0.
14

G
R
15
15
A
S
-
B
A
LR

15
15

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
34

54
L

5
12

58
B

-
34

50
-

18
-

M
6

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
34

0.
14

G
R
15
16
A
S
-
A
A
FR

15
16

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
34

56
F

7
12

58
A

44
-

-
-

-
-

-
45

5.
5

9.
5

5.
4

0.
37

0.
14

G
R
15
16
A
S
-
B
A
FR

15
16

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
34

56
F

7
12

58
B

-
34

50
-

-
-

-
45

5.
5

9.
5

5.
4

0.
35

0.
14

G
R
15
20
A
S
-
A
A
LR

15
20

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
34

62
L

7
12

58
A

44
-

-
-

-
-

-
45

6
9.
5

6
0.
40

0.
14

G
R
15
20
A
S
-
B
A
LR

15
20

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
34

62
L

7
12

58
B

-
34

50
-

18
-

M
6

45
6

9.
5

6
0.
38

0.
14

G
R
15
25
A
S
-
A
A
LR

15
25

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
36

76
L

7
12

59
A

46
-

-
-

-
-

-
47

5.
5

9.
5

5.
4

0.
54

0.
14

G
R
15
25
A
S
-
B
A
LR

15
25

3.
17
50

12
.5

1.
5X

1
44
00

79
00

70
36

76
L

7
12

59
B

-
36

53
-

-
-

-
47

5.
5

9.
5

5.
4

0.
52

0.
14

黑
田

精
工

 
 
可

订
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研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

1
5

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
F:

毡
式
擦
洗
器
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

两
端
擦
洗
器

毛
毡
擦
洗
器

B
型
法
兰

A
型
法
兰
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

Q
PC

D
M

螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
16
04
D
S
-
A
A
PR

16
4

2.
38
12

14
.1

2.
5X

1
42
00

90
00

11
0

34
41

P
3

10
58

A
44

-
-

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
28

0.
16

G
R
16
04
D
S
-
B
A
PR

16
4

2.
38
12

14
.1

2.
5X

1
42
00

90
00

11
0

34
41

P
3

10
58

B
-

34
50

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
26

0.
16

G
R
16
05
D
S
-
A
A
LR

16
5

3.
17
50

13
.5

2.
5X

1
74
00

13
90
0

11
0

36
44

L
3

10
59

A
46

-
-

-
-

-
-

47
5.
5

9.
5

5.
4

0.
33

0.
16

G
R
16
05
D
S
-
B
A
LR

16
5

3.
17
50

13
.5

2.
5X

1
74
00

13
90
0

11
0

36
44

L
3

10
59

B
-

36
53

-
-

-
-

47
5.
5

9.
5

5.
4

0.
31

0.
16

G
R
16
06
D
S
-
A
A
PR

16
6

3.
17
50

13
.5

2.
5X

1
74
00

13
90
0

11
0

36
45

P
3

10
59

A
46

-
-

-
-

-
-

47
5.
5

9.
5

5.
4

0.
33

0.
16

G
R
16
06
D
S
-
B
A
PR

16
6

3.
17
50

13
.5

2.
5X

1
74
00

13
90
0

11
0

36
45

P
3

10
59

B
-

36
53

-
-

-
-

47
5.
5

9.
5

5.
4

0.
32

0.
16

G
R
16
16
A
S
-
A
A
LR

16
16

3.
17
50

13
.5

1.
5X

1
47
50

83
00

80
36

54
L

3
12

59
A

46
-

-
-

-
-

-
47

5.
5

9.
5

5.
4

0.
40

0.
16

G
R
16
16
A
S
-
B
A
LR

16
16

3.
17
50

13
.5

1.
5X

1
47
50

83
00

80
36

54
L

3
12

59
B

-
36

53
-

-
-

-
47

5.
5

9.
5

5.
4

0.
38

0.
16

黑
田

精
工
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滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等
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C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

1
6

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

毛
毡
擦
洗
器

B
型
法
兰

A
型
法
兰

两
端
擦
洗
器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
20
2F
D
S
-
A
A
PR

20
2.
5

2.
00
00

18
.3

2.
5X

1
38
00

88
00

13
0

38
36

P
4

10
62

A
47

-
-

5
-

-
M
6

49
5.
5

9.
5

5.
4

0.
29

0.
25

G
R
20
2F
D
S
-
C
A
PR

20
2.
5

2.
00
00

18
.3

2.
5X

1
38
00

88
00

13
0

38
36

P
4

10
62

C
-

-
-

-
-

-
M
6

49
5.
5

9.
5

5.
4

0.
35

0.
25

G
R
20
04
D
S
-
A
A
PR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

1
47
00

11
70
0

14
0

40
41

L
3

10
64

A
49

-
-

5.
5

-
-

M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
36

0.
25

G
R
20
04
D
S
-
C
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

1
47
00

11
70
0

14
0

40
41

L
3

10
64

C
-

-
-

-
-

-
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
42

0.
25

G
R
20
04
ES
-
A
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

2
86
00

23
40
0

25
0

40
49

L
3

10
64

A
49

-
-

5.
5

-
-

M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
41

0.
25

G
R
20
04
ES
-
C
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

2
86
00

23
40
0

25
0

40
49

L
3

10
64

C
-

-
-

-
-

-
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
47

0.
25

G
R
20
05
B
S
-
A
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

1.
5X

2
98
00

21
00
0

17
0

40
53

L
5

12
68

A
52

-
-

7
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
47

0.
25

G
R
20
05
B
S
-
C
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

1.
5X

2
98
00

21
00
0

17
0

40
53

L
5

12
68

C
-

-
-

-
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
55

0.
25

G
R
20
05
D
S
-
B
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

1
83
50

17
50
0

14
0

40
48

L
5

12
68

B
-

40
60

-
21

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
41

0.
25

G
R
20
05
D
S
-
C
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

1
83
50

17
50
0

14
0

40
48

L
5

12
68

C
-

-
-

-
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
52

0.
25

G
R
20
05
ES
-
A
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

2
15
15
0

35
00
0

26
0

40
58

L
5

12
68

A
52

-
-

7
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
50

0.
25

G
R
20
05
ES
-
C
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

2
15
15
0

35
00
0

26
0

40
58

L
5

12
68

C
-

-
-

-
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
58

0.
25

G
R
20
06
B
S
-
A
A
PR

20
6

3.
96
88

16
.6

1.
5X

2
12
90
0

25
60
0

17
0

44
61

P
5

12
72

A
55

-
-

7
-

-
M
6

57
6.
6

11
6.
5

0.
63

0.
25

G
R
20
06
B
S
-
C
A
PR

20
6

3.
96
88

16
.6

1.
5X

2
12
90
0

25
60
0

17
0

44
61

P
5

12
72

C
-

-
-

-
-

-
M
6

57
6.
6

11
6.
5

0.
73

0.
25

G
R
20
06
D
S
-
A
A
PR

20
6

3.
96
88

16
.6

2.
5X

1
11
00
0

21
30
0

14
0

44
49

P
5

12
72

A
55

-
-

7.
5

-
-

M
6

57
6.
6

11
6.
5

0.
54

0.
25

G
R
20
06
D
S
-
C
A
PR

20
6

3.
96
88

16
.6

2.
5X

1
11
00
0

21
30
0

14
0

44
49

P
5

12
72

C
-

-
-

-
-

-
M
6

57
6.
6

11
6.
5

0.
63

0.
25

G
R
20
08
D
S
-
A
A
PR

20
8

4.
76
25

16
.0

2.
5X

1
13
50
0

25
10
0

14
0

46
63

P
5

15
74

A
56

-
-

10
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
73

0.
25

G
R
20
08
D
S
-
C
A
PR

20
8

4.
76
25

16
.0

2.
5X

1
13
50
0

25
10
0

14
0

46
63

P
5

15
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
87

0.
25

黑
田

精
工
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〜

C
1
0
)
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式
单

螺
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丝

杠
直

径
φ

2
0

(
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位
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m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数

值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和

钢
球
。

两
端
擦
洗
器

毛
毡
擦
洗
器

B
型
法
兰

A
型
法
兰

两
端
擦
洗
器

毛
毡
擦
洗
器

C
型
法
兰



KURODA 387

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
20
10
A
S
-
A
A
LR

20
10

4.
76
25

16
.0

1.
5X

1
92
00

16
20
0

90
46

57
L

6
15

74
A

56
-

-
10

-
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
68

0.
25

G
R
20
10
A
S
-
B
A
LR

20
10

4.
76
25

16
.0

1.
5X

1
92
00

16
20
0

90
46

57
L

6
15

74
B

-
46

66
-

24
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
67

0.
25

G
R
20
10
D
S
-
A
A
LR

20
10

4.
76
25

16
.0

2.
5X

1
13
50
0

25
10
0

14
0

46
65

L
6

15
74

A
56

-
-

10
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
75

0.
25

G
R
20
10
D
S
-
B
A
LR

20
10

4.
76
25

16
.0

2.
5X

1
13
50
0

25
10
0

14
0

46
65

L
6

15
74

B
-

46
66

-
24

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
74

0.
25

G
R
20
20
A
S
-
A
A
LR

20
20

4.
76
25

15
.9

1.
5X

1
92
00

16
20
0

90
46

70
L

6
15

74
A

56
-

-
10

-
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
79

0.
25

G
R
20
20
A
S
-
B
A
LR

20
20

4.
76
25

15
.9

1.
5X

1
92
00

16
20
0

90
46

70
L

6
15

74
B

-
46

66
-

24
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
78

0.
25

G
R
20
25
A
S
-
A
A
PR

20
25

4.
76
25

16
.0

1.
5X

1
92
00

16
20
0

90
46

77
P

6
15

74
A

56
-

-
10

-
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
86

0.
25

G
R
20
25
A
S
-
B
A
PR

20
25

4.
76
25

16
.0

1.
5X

1
92
00

16
20
0

90
46

77
P

6
15

74
B

-
46

66
-

24
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
84

0.
25

G
R
20
32
A
S
-
A
A
PR

20
32

4.
76
25

16
.0

1.
5X

1
92
00

16
20
0

90
46

96
P

8
15

74
A

56
-

-
10

-
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

1.
02

0.
25

G
R
20
32
A
S
-
B
A
PR

20
32

4.
76
25

16
.0

1.
5X

1
92
00

16
20
0

90
46

96
P

8
15

74
B

-
46

66
-

24
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

1.
01

0.
25

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

2
0

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

毛
毡
擦
洗
器

B
型
法
兰

A
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA388

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
25
04
D
S
-
A
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

1
52
00

14
40
0

16
0

46
43

P
3

12
74

A
56

-
-

7.
5

-
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
49

0.
38

G
R
25
04
D
S
-
C
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

1
52
00

14
40
0

16
0

46
43

P
3

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
60

0.
38

G
R
25
04
ES
-
A
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

2
94
00

28
80
0

30
0

46
55

P
3

12
74

A
56

-
-

7
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
59

0.
38

G
R
25
04
ES
-
C
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

2
94
00

28
80
0

30
0

46
55

P
3

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
69

0.
38

G
R
25
05
B
S
-
A
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

1.
5X

2
11
00
0

26
60
0

21
0

47
53

L
5

12
74

A
57

-
-

7
-

-
M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
58

0.
38

G
R
25
05
B
S
-
C
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

1.
5X

2
11
00
0

26
60
0

21
0

47
53

L
5

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
68

0.
38

G
R
25
05
D
S
-
A
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

2.
5X

1
94
00

22
20
0

17
0

47
48

L
5

12
74

A
57

-
-

7.
5

-
-

M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
54

0.
38

G
R
25
05
D
S
-
C
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

2.
5X

1
94
00

22
20
0

17
0

47
48

L
5

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
64

0.
38

G
R
25
05
ES
-
A
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

2.
5X

2
17
00
0

44
40
0

32
0

47
58

L
5

12
74

A
57

-
-

7.
5

-
-

M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
63

0.
38

G
R
25
05
ES
-
C
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

2.
5X

2
17
00
0

44
40
0

32
0

47
58

L
5

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
72

0.
38

G
R
25
06
B
S
-
A
A
LR

25
6

3.
96
88

21
.6

1.
5X

2
14
70
0

32
40
0

21
0

50
61

L
5

12
78

A
59

-
-

7.
5

-
-

M
6

63
6.
6

11
6.
5

0.
74

0.
38

G
R
25
06
B
S
-
C
A
LR

25
6

3.
96
88

21
.6

1.
5X

2
14
70
0

32
40
0

21
0

50
61

L
5

12
78

C
-

-
-

-
-

-
M
6

63
6.
6

11
6.
5

0.
86

0.
38

G
R
25
06
D
S
-
A
A
LR

25
6

3.
96
88

21
.6

2.
5X

1
12
50
0

27
00
0

18
0

50
49

L
5

12
78

A
59

-
-

7.
5

-
-

M
6

63
6.
6

11
6.
5

0.
62

0.
38

G
R
25
06
D
S
-
C
A
LR

25
6

3.
96
88

21
.6

2.
5X

1
12
50
0

27
00
0

18
0

50
49

L
5

12
78

C
-

-
-

-
-

-
M
6

63
6.
6

11
6.
5

0.
75

0.
38

G
R
25
06
ES
-
A
A
LR

25
6

3.
96
88

21
.6

2.
5X

2
22
70
0

54
00
0

33
0

50
67

L
5

12
78

A
59

-
-

7.
5

-
-

M
6

63
6.
6

11
6.
5

0.
80

0.
38

G
R
25
06
ES
-
C
A
LR

25
6

3.
96
88

21
.6

2.
5X

2
22
70
0

54
00
0

33
0

50
67

L
5

12
78

C
-

-
-

-
-

-
M
6

63
6.
6

11
6.
5

0.
92

0.
38

G
R
25
08
D
S
-
A
A
PR

25
8

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

18
0

52
63

P
5

15
86

A
66

-
-

10
-

-
M
6

68
9

14
8.
6

0.
94

0.
38

G
R
25
08
D
S
-
C
A
PR

25
8

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

18
0

52
63

P
5

15
86

C
-

-
-

-
-

-
M
6

68
9

14
8.
6

1.
11

0.
38

G
R
25
08
G
S
-
A
A
PR

25
8

4.
76
25

21
.0

3.
5X

1
21
40
0

46
80
0

24
0

52
65

P
6

15
86

A
66

-
-

10
-

-
M
6

68
9

14
8.
6

0.
96

0.
38

G
R
25
08
G
S
-
C
A
PR

25
8

4.
76
25

21
.0

3.
5X

1
21
40
0

46
80
0

24
0

52
65

P
6

15
86

C
-

-
-

-
-

-
M
6

68
9

14
8.
6

1.
13

0.
38

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

2
5

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

毛
毡
擦
洗
器

A
型
法
兰

两
端
擦
洗
器

两
端
擦
洗
器

毛
毡
擦
洗
器

C
型
法
兰
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

毛
毡
擦
洗
器

B
型
法
兰

A
型
法
兰

两
端
擦
洗
器

毛
毡
擦
洗
器

两
端
擦
洗
器

C
型
法
兰

D
型
法
兰

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
25
10
D
S
-
A
A
LR

25
10

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

18
0

52
65

L
5

15
86

A
66

-
-

10
-

-
M
6

68
9

14
8.
6

0.
96

0.
38

G
R
25
10
D
S
-
B
A
LR

25
10

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

18
0

52
65

L
5

15
86

B
-

52
78

-
30

-
M
6

68
9

14
8.
6

0.
92

0.
38

G
R
25
10
G
S
-
A
A
LR

25
10

4.
76
25

21
.0

3.
5X

1
21
40
0

46
80
0

24
0

52
75

L
5

15
86

A
66

-
-

10
-

-
M
6

68
9

14
8.
6

1.
07

0.
38

G
R
25
10
G
S
-
B
A
LR

25
10

4.
76
25

21
.0

3.
5X

1
21
40
0

46
80
0

24
0

52
75

L
5

15
86

B
-

52
78

-
30

-
M
6

68
9

14
8.
6

1.
03

0.
38

G
R
25
20
A
S
-
A
A
LR

25
20

4.
76
25

21
.0

1.
5X

1
10
40
0

20
10
0

11
0

52
70

L
8

15
86

A
66

-
-

10
-

-
M
6

68
9

14
8.
6

1.
01

0.
38

G
R
25
20
A
S
-
B
A
LR

25
20

4.
76
25

21
.0

1.
5X

1
10
40
0

20
10
0

11
0

52
70

L
8

15
86

B
-

52
78

-
30

-
M
6

68
9

14
8.
6

0.
98

0.
38

G
R
25
20
D
S
-
A
A
LR

25
20

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

18
0

52
90

L
8

15
86

A
66

-
-

10
-

M
6

68
9

14
8.
6

1.
23

0.
38

G
R
25
20
D
S
-
B
A
LR

25
20

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

18
0

52
90

L
8

15
86

B
-

52
78

-
30

-
M
6

68
9

14
8.
6

1.
19

0.
38

G
R
25
25
A
S
-
A
A
LR

25
25

4.
76
25

21
.0

1.
5X

1
10
40
0

20
10
0

11
0

54
77

L
7

15
88

A
67

-
-

10
-

-
M
6

70
9

14
8.
6

1.
18

0.
38

G
R
25
25
A
S
-
B
A
LR

25
25

4.
76
25

21
.0

1.
5X

1
10
40
0

20
10
0

11
0

54
77

L
7

15
88

B
-

54
78

-
30

-
M
6

70
9

14
8.
6

1.
15

0.
38

G
R
25
25
D
S
-
A
A
LR

25
25

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

18
0

54
10
2

L
7

15
88

A
67

-
-

10
-

M
6

70
9

14
8.
6

1.
48

0.
38

G
R
25
25
D
S
-
B
A
LR

25
25

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

18
0

54
10
2

L
7

15
88

B
-

54
78

-
30

-
M
6

70
9

14
8.
6

1.
45

0.
38

G
R
25
40
A
S
-
A
A
PR

25
40

4.
76
25

21
.0

1.
5X

1
10
40
0

20
10
0

11
0

54
11
1

P
8

15
88

A
67

-
-

10
-

-
M
6

70
9

14
8.
6

1.
59

0.
38

G
R
25
40
A
S
-
B
A
PR

25
40

4.
76
25

21
.0

1.
5X

1
10
40
0

20
10
0

11
0

54
11
1

P
8

15
88

B
-

54
78

-
30

M
6

70
9

14
8.
6

1.
56

0.
38

G
R
28
05
D
S
-
C
A
PR

28
5

3.
17
50

25
.5

2.
5X

1
98
00

24
90
0

19
0

54
43

P
5

12
82

C
-

-
-

-
-

-
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
78

0.
48

G
R
28
05
D
S
-
D
A
PR

28
5

3.
17
50

25
.5

2.
5X

1
98
00

24
90
0

19
0

54
43

P
5

12
82

D
-

-
-

-
-

31
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
74

0.
48

G
R
28
05
ES
-
C
A
PR

28
5

3.
17
50

25
.5

2.
5X

2
17
90
0

49
80
0

36
0

54
58

P
5

12
82

C
-

-
-

-
-

-
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
95

0.
48

G
R
28
05
ES
-
D
A
PR

28
5

3.
17
50

25
.5

2.
5X

2
17
90
0

49
80
0

36
0

54
58

P
5

12
82

D
-

-
-

-
-

31
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
92

0.
48

G
R
28
10
D
S
-
C
A
PR

28
10

4.
76
25

24
.0

2.
5X

1
17
00
0

37
60
0

20
0

56
65

P
5

15
84

C
-

-
-

-
-

-
M
6

69
6.
6

11
6.
5

1.
15

0.
48

G
R
28
10
D
S
-
D
A
PR

28
10

4.
76
25

24
.0

2.
5X

1
17
00
0

37
60
0

20
0

56
65

P
5

15
84

D
-

-
-

-
-

32
M
6

69
6.
6

11
6.
5

1.
11

0.
48

G
R
28
20
D
S
-
C
A
PR

28
20

4.
76
25

24
.0

2.
5X

1
17
00
0

37
60
0

20
0

56
89

P
6

15
84

C
-

-
-

-
-

-
M
6

69
6.
6

11
6.
5

1.
45

0.
48

G
R
28
20
D
S
-
D
A
PR

28
20

4.
76
25

24
.0

2.
5X

1
17
00
0

37
60
0

20
0

56
89

P
6

15
84

D
-

-
-

-
-

32
M
6

69
6.
6

11
6.
5

1.
40

0.
48

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

2
5
,
 
φ

2
8

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。



KURODA390

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(N
/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
32
04
D
S
-
C
A
PR

32
4

2.
38
12

30
.1

2.
5X

1
58
00

18
90
0

20
0

54
43

P
3

12
81

C
-

-
-

-
-

-
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
71

0.
63

G
R
32
04
D
S
-
D
A
PR

32
4

2.
38
12

30
.1

2.
5X

1
58
00

18
90
0

20
0

54
43

P
3

12
81

D
-

-
-

-
-

31
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
68

0.
63

G
R
32
04
ES
-
C
A
PR

32
4

2.
38
12

30
.1

2.
5X

2
10
50
0

37
80
0

37
0

54
51

P
3

12
81

C
-

-
-

-
-

-
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
79

0.
63

G
R
32
04
ES
-
D
A
PR

32
4

2.
38
12

30
.1

2.
5X

2
10
50
0

37
80
0

37
0

54
51

P
3

12
81

D
-

-
-

-
-

31
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
76

0.
63

G
R
32
05
D
S
-
C
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

1
10
50
0

28
60
0

22
0

58
43

L
5

12
85

C
-

-
-

-
-

-
M
6

71
6.
6

11
6.
5

0.
83

0.
63

G
R
32
05
D
S
-
D
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

1
10
50
0

28
60
0

22
0

58
43

L
5

12
85

D
-

-
-

-
-

32
M
6

71
6.
6

11
6.
5

0.
79

0.
63

G
R
32
05
ES
-
C
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

2
19
00
0

57
20
0

40
0

58
58

L
5

12
85

C
-

-
-

-
-

-
M
6

71
6.
6

11
6.
5

1.
02

0.
63

G
R
32
05
ES
-
D
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

2
19
00
0

57
20
0

40
0

58
58

L
5

12
85

D
-

-
-

-
-

32
M
6

71
6.
6

11
6.
5

0.
98

0.
63

G
R
32
05
FS
-
C
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

3
26
90
0

85
80
0

57
0

58
73

L
5

12
85

C
-

-
-

-
-

-
M
6

71
6.
6

11
6.
5

1.
21

0.
63

G
R
32
05
FS
-
D
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

3
26
90
0

85
80
0

57
0

58
73

L
5

12
85

D
-

-
-

-
-

32
M
6

71
6.
6

11
6.
5

1.
17

0.
63

G
R
32
06
D
S
-
C
A
LR

32
6

3.
96
88

28
.6

2.
5X

1
14
40
0

35
50
0

22
0

62
49

L
5

12
89

C
-

-
-

-
-

-
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
05

0.
63

G
R
32
06
D
S
-
D
A
LR

32
6

3.
96
88

28
.6

2.
5X

1
14
40
0

35
50
0

22
0

62
49

L
5

12
89

D
-

-
-

-
-

34
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
01

0.
63

G
R
32
06
ES
-
C
A
LR

32
6

3.
96
88

28
.6

2.
5X

2
26
00
0

71
00
0

41
0

62
67

L
5

12
89

C
-

-
-

-
-

-
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
32

0.
63

G
R
32
06
ES
-
D
A
LR

32
6

3.
96
88

28
.6

2.
5X

2
26
00
0

71
00
0

41
0

62
67

L
5

12
89

D
-

-
-

-
-

34
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
28

0.
63

G
R
32
08
B
S
-
C
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

1.
5X

2
20
90
0

50
00
0

25
0

66
73

L
6

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

1.
83

0.
63

G
R
32
08
B
S
-
D
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

1.
5X

2
20
90
0

50
00
0

25
0

66
73

L
6

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

1.
76

0.
63

G
R
32
08
D
S
-
C
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

2.
5X

1
17
80
0

41
70
0

22
0

66
57

L
6

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

1.
54

0.
63

G
R
32
08
D
S
-
D
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

2.
5X

1
17
80
0

41
70
0

22
0

66
57

L
6

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

1.
48

0.
63

G
R
32
08
ES
-
C
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

2.
5X

2
32
30
0

83
40
0

35
0

66
81

L
6

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

1.
97

0.
63

G
R
32
08
ES
-
D
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

2.
5X

2
32
30
0

83
40
0

35
0

66
81

L
6

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

1.
91

0.
63

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

3
2

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和

钢
球
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA 391

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
32
10
B
S
-
C
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

1.
5X

2
30
30
0

66
70
0

26
0

74
88

L
8

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

2.
65

0.
63

G
R
32
10
B
S
-
D
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

1.
5X

2
30
30
0

66
70
0

26
0

74
88

L
8

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

2.
57

0.
63

G
R
32
10
D
S
-
C
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

23
0

74
68

L
8

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

2.
17

0.
63

G
R
32
10
D
S
-
D
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

23
0

74
68

L
8

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

2.
10

0.
63

G
R
32
10
ES
-
C
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

2
46
90
0
11
12
00

41
0

74
98

L
8

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

2.
88

0.
63

G
R
32
10
ES
-
D
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

2
46
90
0
11
12
00

41
0

74
98

L
8

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

2.
81

0.
63

G
R
32
12
D
S
-
C
A
PR

32
12

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

24
0

74
81

P
8

18
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

2.
59

0.
63

G
R
32
12
D
S
-
D
A
PR

32
12

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

24
0

74
81

P
8

18
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

2.
51

0.
63

G
R
32
12
G
S
-
C
A
PR

32
12

6.
35
00

27
.2

3.
5X

1
34
50
0

77
80
0

33
0

74
93

P
8

18
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

2.
88

0.
63

G
R
32
12
G
S
-
D
A
PR

32
12

6.
35
00

27
.2

3.
5X

1
34
50
0

77
80
0

33
0

74
93

P
8

18
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

2.
79

0.
63

G
R
32
20
D
S
-
C
A
LR

32
20

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

25
0

72
96

L
9

18
10
6

C
-

-
-

-
-

-
M
6

88
9

14
8.
6

2.
76

0.
63

G
R
32
20
D
S
-
D
A
LR

32
20

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

25
0

72
96

L
9

18
10
6

D
-

-
-

-
-

40
M
6

88
9

14
8.
6

2.
68

0.
63

G
R
32
32
A
S
-
C
A
PR

32
32

4.
76
25

28
.0

1.
5X

1
11
50
0

26
30
0

15
0

64
95

P
9

18
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

2.
16

0.
63

G
R
32
32
A
S
-
D
A
PR

32
32

4.
76
25

28
.0

1.
5X

1
11
50
0

26
30
0

15
0

64
95

P
9

18
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

2.
09

0.
63

G
R
32
32
D
S
-
C
A
PR

32
32

4.
76
25

28
.0

2.
5X

1
17
80
0

43
90
0

23
0

64
12
7

P
9

18
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

2.
68

0.
63

G
R
32
32
D
S
-
D
A
PR

32
32

4.
76
25

28
.0

2.
5X

1
17
80
0

43
90
0

23
0

64
12
7

P
9

18
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

2.
61

0.
63

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

3
2

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和

钢
球
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA392

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

（
kg
)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
36
05
D
S
-
C
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

1
11
00
0

32
30
0

24
0

64
46

P
5

15
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

1.
21

0.
79

G
R
36
05
D
S
-
D
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

1
11
00
0

32
30
0

24
0

64
46

P
5

15
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

1.
15

0.
79

G
R
36
05
ES
-
C
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

2
20
10
0

64
60
0

44
0

64
61

P
5

15
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

1.
44

0.
79

G
R
36
05
ES
-
D
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

2
20
10
0

64
60
0

44
0

64
61

P
5

15
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

1.
38

0.
79

G
R
36
05
FS
-
C
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

3
28
30
0

96
90
0

63
0

64
76

P
5

15
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

1.
67

0.
79

G
R
36
05
FS
-
D
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

3
28
30
0

96
90
0

63
0

64
76

P
5

15
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

1.
61

0.
79

G
R
36
06
D
S
-
C
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

1
15
10
0

39
80
0

24
0

66
52

P
5

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

1.
37

0.
79

G
R
36
06
D
S
-
D
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

1
15
10
0

39
80
0

24
0

66
52

P
5

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

1.
31

0.
79

G
R
36
06
ES
-
C
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

2
27
20
0

79
60
0

45
0

66
70

P
5

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

1.
67

0.
79

G
R
36
06
ES
-
D
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

2
27
20
0

79
60
0

45
0

66
70

P
5

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

1.
61

0.
79

G
R
36
06
FS
-
C
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

3
38
50
0
11
94
00

66
0

66
88

P
5

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

1.
97

0.
79

G
R
36
06
FS
-
D
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

3
38
50
0
11
94
00

66
0

66
88

P
5

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

1.
90

0.
79

G
R
36
08
D
S
-
C
A
PR

36
8

4.
76
25

32
.0

2.
5X

1
19
20
0

47
90
0

24
0

70
57

P
6

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
M
6

86
9

14
8.
6

1.
64

0.
79

G
R
36
08
D
S
-
D
A
PR

36
8

4.
76
25

32
.0

2.
5X

1
19
20
0

47
90
0

24
0

70
57

P
6

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
M
6

86
9

14
8.
6

1.
58

0.
79

G
R
36
08
ES
-
C
A
PR

36
8

4.
76
25

32
.0

2.
5X

2
34
70
0

95
80
0

46
0

70
81

P
6

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
M
6

86
9

14
8.
6

2.
11

0.
79

G
R
36
08
ES
-
D
A
PR

36
8

4.
76
25

32
.0

2.
5X

2
34
70
0

95
80
0

46
0

70
81

P
6

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
M
6

86
9

14
8.
6

2.
04

0.
79

黑
田

精
工
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
36
10
D
S
-
C
A
LR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

1
27
60
0

63
00
0

24
0

76
68

L
8

15
11
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

92
9

14
8.
6

2.
17

0.
79

G
R
36
10
D
S
-
D
A
LR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

1
27
60
0

63
00
0

24
0

76
68

L
8

15
11
0

D
-

-
-

-
-

42
M
6

92
9

14
8.
6

2.
10

0.
79

G
R
36
10
ES
-
C
A
LR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

2
50
10
0
12
60
00

46
0

76
98

L
8

15
11
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

92
9

14
8.
6

2.
87

0.
79

G
R
36
10
ES
-
D
A
LR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

2
50
10
0
12
60
00

46
0

76
98

L
8

15
11
0

D
-

-
-

-
-

42
M
6

92
9

14
8.
6

2.
80

0.
79

G
R
36
12
D
S
-
C
A
PR

36
12

7.
14
38

30
.6

2.
5X

1
32
80
0

69
70
0

25
0

81
81

P
8

18
12
3

C
-

-
-

-
-

-
M
6

10
1

11
17
.5

10
.8

3.
18

0.
79

G
R
36
12
D
S
-
D
A
PR

36
12

7.
14
38

30
.6

2.
5X

1
32
80
0

69
70
0

25
0

81
81

P
8

18
12
3

D
-

-
-

-
-

47
M
6

10
1

11
17
.5

10
.8

3.
07

0.
79

G
R
36
12
G
S
-
C
A
PR

36
12

7.
14
38

30
.6

3.
5X

1
43
70
0

97
60
0

35
0

81
93

P
8

18
12
3

C
-

-
-

-
-

-
M
6

10
1

11
17
.5
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.8

3.
52

0.
79
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R
36
12
G
S
-
D
A
PR

36
12

7.
14
38
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.6
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43
70
0

97
60
0

35
0

81
93
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8

18
12
3

D
-

-
-

-
-

47
M
6
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1
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.5
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.8

3.
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0.
79

G
R
36
20
D
S
-
C
A
LR
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20

6.
35
00

31
.2

2.
5X

1
27
60
0

63
00
0

24
0

74
96

L
9

18
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

2.
75

0.
79

G
R
36
20
D
S
-
D
A
LR
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20
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35
00
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.2
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27
60
0

63
00
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24
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74
96

L
9
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D
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-
-

-
-
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6
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8.
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79

G
R
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24
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S
-
C
A
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24

6.
35
00

31
.2

2.
5X

1
27
60
0

63
00
0

28
0

74
10
7

P
9
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10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

2.
99

0.
79

G
R
36
24
D
S
-
D
A
PR

36
24

6.
35
00

31
.2

2.
5X

1
27
60
0

63
00
0

28
0

74
10
7

P
9

18
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

2.
90

0.
79

黑
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
40
05
D
S
-
C
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

1
11
60
0

36
00
0

26
0

67
46

P
5

15
10
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

1.
24

0.
98

G
R
40
05
D
S
-
D
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

1
11
60
0

36
00
0

26
0

67
46

P
5

15
10
1

D
-

-
-

-
-

39
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

1.
18

0.
98

G
R
40
05
ES
-
C
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

2
21
00
0

72
00
0

48
0

67
61

P
5

15
10
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

1.
48

0.
98

G
R
40
05
ES
-
D
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

2
21
00
0

72
00
0

48
0

67
61

P
5

15
10
1

D
-

-
-

-
-

39
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

1.
42

0.
98

G
R
40
05
FS
-
C
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

3
29
80
0
10
80
00

70
0

67
76

P
5

15
10
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

1.
71

0.
98

G
R
40
05
FS
-
D
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

3
29
80
0
10
80
00

70
0

67
76

P
5

15
10
1

D
-

-
-

-
-

39
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

1.
65

0.
98

G
R
40
06
B
S
-
C
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

1.
5X

2
18
20
0

52
80
0

31
0

70
64

P
5

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

1.
67

0.
98

G
R
40
06
B
S
-
D
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

1.
5X

2
18
20
0

52
80
0

31
0

70
64

P
5

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

1.
61

0.
98

G
R
40
06
ES
-
C
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

2
28
30
0

88
00
0

49
0

70
70

P
5

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

1.
78

0.
98

G
R
40
06
ES
-
D
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

2
28
30
0

88
00
0

49
0

70
70

P
5

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

1.
72

0.
98

G
R
40
06
FS
-
C
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

3
40
20
0
13
20
00

71
0

70
88

P
5

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

2.
10

0.
98

G
R
40
06
FS
-
D
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

3
40
20
0
13
20
00

71
0

70
88

P
5

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

2.
04

0.
98

G
R
40
08
D
S
-
C
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

1
19
60
0

54
20
0

27
0

74
57

L
6

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

1.
75

0.
98

G
R
40
08
D
S
-
D
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

1
19
60
0

54
20
0

27
0

74
57

L
6

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

1.
67

0.
98

G
R
40
08
ES
-
C
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

2
35
60
0
10
84
00

51
0

74
81

L
6

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

0.
98

G
R
40
08
ES
-
D
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

2
35
60
0
10
84
00

51
0

74
81

L
6

15
10
8

D
-

-
-

-
-
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R
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/
8

90
9

14
8.
6

2.
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0.
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号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
40
10
B
S
-
C
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

1.
5X

2
34
20
0

89
20
0

32
0

82
91

L
8

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

3.
40

0.
98

G
R
40
10
B
S
-
D
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

1.
5X

2
34
20
0

89
20
0

32
0

82
91

L
8

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

3.
29

0.
98

G
R
40
10
D
S
-
C
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5X

1
29
30
0

74
30
0

27
0

82
71

L
8

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

2.
87

0.
98

G
R
40
10
D
S
-
D
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5X

1
29
30
0

74
30
0

27
0

82
71

L
8

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

2.
75

0.
98

G
R
40
10
ES
-
C
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5X

2
53
00
0
14
08
00

51
0

82
10
1

L
8

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

3.
67

0.
98

G
R
40
10
ES
-
D
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5X

2
53
00
0
14
08
00

51
0

82
10
1

L
8

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

3.
56

0.
98

G
R
40
12
D
S
-
C
A
LR

40
12

7.
14
38

34
.6

2.
5X

1
35
10
0

79
00
0

29
0

86
81

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

3.
46

0.
98

G
R
40
12
D
S
-
D
A
LR

40
12

7.
14
38

34
.6

2.
5X

1
35
10
0

79
00
0

29
0

86
81

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

3.
33

0.
98

G
R
40
12
ES
-
C
A
LR

40
12

7.
14
38

34
.6

2.
5X

2
63
70
0
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80
00

56
0

86
11
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L
8

18
12
8
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-
-
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-
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8
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6
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55
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98
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12
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12

7.
14
38

34
.6

2.
5X

2
63
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0
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80
00

56
0

86
11
7

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

4.
42

0.
98

G
R
40
16
D
S
-
C
A
PR

40
16

7.
14
38

34
.6

2.
5X

1
35
10
0

79
00
0

29
0

86
91

P
9

22
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5
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.8
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98
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R
40
16
D
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-
D
A
PR
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14
38

34
.6
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C
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0
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-
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R
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G
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S
-
C
A
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5X

1
29
30
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0
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0
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-
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-
-

-
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/
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D
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6.
35
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-
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-
-
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R
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/
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.5
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.8
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A
S
-
C
A
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40
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.2
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1
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0
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20
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4

P
8
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0

C
-

-
-

-
-

-
R
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/
8
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.5
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.8
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74
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98

G
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A
S
-
D
A
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35
00

35
.2
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5X

1
18
80
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20
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4

P
8
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D
-
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-

-
-
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.5

10
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
45
05
B
S
-
C
A
PR

45
5

3.
17
50

42
.5

1.
5X

2
14
10
0

48
60
0

33
0

74
56

P
5

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

1.
62

1.
24

G
R
45
05
B
S
-
D
A
PR

45
5

3.
17
50

42
.5

1.
5X

2
14
10
0

48
60
0

33
0

74
56

P
5

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

1.
55

1.
24

G
R
45
05
C
S
-
C
A
PR

45
5

3.
17
50

42
.5

1.
5X

3
20
10
0

72
90
0

48
0

74
66

P
5

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

1.
81

1.
24

G
R
45
05
C
S
-
D
A
PR

45
5

3.
17
50

42
.5

1.
5X

3
20
10
0

72
90
0

48
0

74
66

P
5

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

1.
74

1.
24

G
R
45
06
B
S
-
C
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

1.
5X

2
19
30
0

59
70
0

34
0

78
64

P
5

15
11
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

94
9

14
8.
6

2.
00

1.
24

G
R
45
06
B
S
-
D
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

1.
5X

2
19
30
0

59
70
0

34
0

78
64

P
5

15
11
2

D
-

-
-

-
-

43
R
c1
/
8

94
9

14
8.
6

1.
93

1.
24

G
R
45
06
ES
-
C
A
PR
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6

3.
96
88

41
.6

2.
5X

2
30
00
0

99
50
0

55
0

78
70

P
5

15
11
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

94
9

14
8.
6

2.
14

1.
24

G
R
45
06
ES
-
D
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

2.
5X

2
30
00
0

99
50
0

55
0

78
70

P
5

15
11
2

D
-

-
-

-
-

43
R
c1
/
8

94
9

14
8.
6

2.
06

1.
24

G
R
45
06
FS
-
C
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

2.
5X

3
42
50
0
14
93
00

78
0

78
88

P
5

15
11
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

94
9
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8.
6
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53
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24

G
R
45
06
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-
D
A
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6
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96
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.6
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42
50
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14
93
00

78
0
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88

P
5

15
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2

D
-

-
-

-
-
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R
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/
8

94
9
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8.
6

2.
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24

G
R
45
08
B
S
-
C
A
PR
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8
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76
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2
24
00
0
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60
0
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0
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76

P
6
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12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
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/
8

10
2
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17
.5
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.8
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24

G
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08
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A
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24
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4

D
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-
-

-
-
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R
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/
8
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2

11
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.5
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.8
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1.
24

G
R
45
08
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-
C
A
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8
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25
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2.
5X

2
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0
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10
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0
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84

P
6

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
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/
8

10
2
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17
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24
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详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
45
10
B
S
-
C
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

1.
5X

2
36
80
0

97
80
0

37
0

86
91

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

3.
53

1.
24

G
R
45
10
B
S
-
D
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

1.
5X

2
36
80
0

97
80
0

37
0

86
91

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

3.
40

1.
24

G
R
45
10
D
S
-
C
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5X

1
31
50
0

81
50
0

31
0

86
71

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

2.
97

1.
24

G
R
45
10
D
S
-
D
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5X

1
31
50
0

81
50
0

31
0

86
71

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

2.
84

1.
24

G
R
45
10
ES
-
C
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5X

2
57
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0
16
30
00

57
0

86
10
1

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8
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6

11
17
.5
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.8

3.
81

1.
24

G
R
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10
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-
D
A
LR
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10
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35
00

40
.2
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5X
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57
20
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30
00

57
0
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10
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L
8
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12
8

D
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-
-

-
-
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R
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/
8
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6

11
17
.5
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.8
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G
R
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C
A
LR
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10
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00

40
.2
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0
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00
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0
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-
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-
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75

38
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0
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D
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-
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/
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G
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L
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C
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-
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-
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R
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/
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14
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5.
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1.
24
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12
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12
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93
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74
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70
00
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L
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14
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D
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-
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-
-

53
R
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/
8
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6
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5.
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1.
24

G
R
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12
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-
C
A
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45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5X

3
10
62
00

29
55
00

87
0

94
15
5

L
7

22
14
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
6

14
20

13
6.
96

1.
24

G
R
45
12
FS
-
D
A
LR

45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5X

3
10
62
00

29
55
00

87
0

94
15
5

L
7

22
14
0

D
-

-
-

-
-

53
R
c1
/
8

11
6

14
20

13
6.
78

1.
24

G
R
45
20
D
S
-
C
A
PR

45
20

7.
14
38

39
.7

2.
5X

1
37
60
0

86
20
0

52
0

10
5
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5

P
8

22
15
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
6.
95

1.
24

G
R
45
20
D
S
-
D
A
PR

45
20

7.
14
38

39
.7

2.
5X

1
37
60
0

86
20
0

52
0

10
5

10
5

P
8

22
15
5

D
-

-
-

-
-

60
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
6.
75

1.
24

G
R
45
20
G
S
-
C
A
PR

45
20

7.
14
38

39
.7

3.
5X

1
49
40
0
12
06
00

72
0

10
5

12
5

P
8

22
15
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
7.
94

1.
24

G
R
45
20
G
S
-
D
A
PR

45
20

7.
14
38

39
.7

3.
5X

1
49
40
0
12
06
00

72
0

10
5

12
5

P
8

22
15
5

D
-

-
-

-
-

60
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
7.
74

1.
24

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

4
5

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA398

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
50
05
B
S
-
C
A
PR

50
5

3.
17
50

47
.5

1.
5X

2
14
80
0

54
20
0

37
0

80
56

P
5

15
11
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

96
9

14
8.
6

1.
80

1.
53

G
R
50
05
B
S
-
D
A
PR

50
5

3.
17
50

47
.5

1.
5X

2
14
80
0

54
20
0

37
0

80
56

P
5

15
11
4

D
-

-
-

-
-

43
R
c1
/
8

96
9

14
8.
6

1.
71

1.
53

G
R
50
05
C
S
-
C
A
PR

50
5

3.
17
50

47
.5

1.
5X

3
21
00
0

81
30
0

53
0

80
66

P
5

15
11
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

96
9

14
8.
6

2.
01

1.
53

G
R
50
05
C
S
-
D
A
PR

50
5

3.
17
50

47
.5

1.
5X

3
21
00
0

81
30
0

53
0

80
66

P
5

15
11
4

D
-

-
-

-
-

43
R
c1
/
8

96
9

14
8.
6

1.
93

1.
53

G
R
50
06
B
S
-
C
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

1.
5X

2
20
10
0

66
50
0

38
0

84
64

P
5

15
11
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
0

9
14

8.
6

2.
22

1.
53

G
R
50
06
B
S
-
D
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

1.
5X

2
20
10
0

66
50
0

38
0

84
64

P
5

15
11
8

D
-

-
-

-
-

45
R
c1
/
8

10
0

9
14

8.
6

2.
13

1.
53

G
R
50
06
ES
-
C
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

2.
5X

2
31
30
0
11
08
00

59
0

84
70

P
5

15
11
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
0

9
14

8.
6

2.
36

1.
53

G
R
50
06
ES
-
D
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

2.
5X

2
31
30
0
11
08
00

59
0

84
70

P
5

15
11
8

D
-

-
-

-
-

45
R
c1
/
8

10
0

9
14

8.
6

2.
28

1.
53

G
R
50
06
FS
-
C
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

2.
5X

3
44
30
0
16
62
00

86
0

84
88

P
5

15
11
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
0

9
14

8.
6

2.
81

1.
53

G
R
50
06
FS
-
D
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

2.
5X

3
44
30
0
16
62
00

86
0

84
88

P
5

15
11
8

D
-

-
-

-
-

45
R
c1
/
8

10
0

9
14

8.
6

2.
73

1.
53

G
R
50
08
B
S
-
C
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

1.
5X

2
24
90
0

80
10
0

38
0

87
76

P
6

18
12
9

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
7

11
17
.5

10
.8

3.
07

1.
53

G
R
50
08
B
S
-
D
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

1.
5X

2
24
90
0

80
10
0

38
0

87
76

P
6

18
12
9

D
-

-
-

-
-

49
R
c1
/
8

10
7

11
17
.5

10
.8

2.
95

1.
53

G
R
50
08
ES
-
C
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

2.
5X

2
38
70
0
13
34
00

59
0

87
84

P
6

18
12
9

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
7

11
17
.5

10
.8

3.
29

1.
53

G
R
50
08
ES
-
D
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

2.
5X

2
38
70
0
13
34
00

59
0

87
84

P
6

18
12
9

D
-

-
-

-
-

49
R
c1
/
8

10
7

11
17
.5

10
.8

3.
16

1.
53

G
R
50
08
FS
-
C
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

2.
5X

3
55
00
0
20
01
00

86
0

87
10
8

P
6

18
12
9

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
7

11
17
.5

10
.8

3.
94

1.
53

G
R
50
08
FS
-
D
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

2.
5X

3
55
00
0
20
01
00

86
0

87
10
8

P
6

18
12
9

D
-

-
-

-
-

49
R
c1
/
8

10
7

11
17
.5

10
.8

3.
82

1.
53

G
R
50
10
B
S
-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

1.
5X

2
38
30
0
10
67
00

39
0

93
91

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

3.
98

1.
53

G
R
50
10
B
S
-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

1.
5X

2
38
30
0
10
67
00

39
0

93
91

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

3.
84

1.
53

G
R
50
10
D
S
-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

1
32
80
0

88
90
0

33
0

93
71

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

3.
34

1.
53

G
R
50
10
D
S
-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

1
32
80
0

88
90
0

33
0

93
71

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

3.
20

1.
53

G
R
50
10
ES
-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

2
59
40
0
17
78
00

62
0

93
10
1

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

4.
31

1.
53

G
R
50
10
ES
-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

2
59
40
0
17
78
00

62
0

93
10
1

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

4.
17

1.
53

G
R
50
10
FS
-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

3
84
10
0
26
67
00

89
0

93
13
1

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

5.
27

1.
53

G
R
50
10
FS
-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

3
84
10
0
26
67
00

89
0

93
13
1

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

5.
13

1.
53

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

5
0

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和

钢
球
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA 399

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
50
12
D
S
-
C
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5X

1
42
60
0
11
00
00

34
0

10
0

83
L

7
22

14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
4.
78

1.
53

G
R
50
12
D
S
-
D
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5X

1
42
60
0
11
00
00

34
0

10
0

83
L

7
22

14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
4.
57

1.
53

G
R
50
12
ES
-
C
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5X

2
77
40
0
22
00
00

63
0

10
0

11
9

L
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
6.
19

1.
53

G
R
50
12
ES
-
D
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5X

2
77
40
0
22
00
00

63
0

10
0

11
9

L
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
5.
98

1.
53

G
R
50
12
FS
-
C
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5X

3
10
96
00

33
00
00

90
0

10
0

15
5

L
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
7.
60

1.
53

G
R
50
12
FS
-
D
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5X

3
10
96
00

33
00
00

90
0

10
0

15
5

L
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
7.
39

1.
53

G
R
50
16
D
S
-
C
A
PR

50
16

7.
93
75

43
.8

2.
5X

1
42
60
0
11
00
00

34
0

10
0

10
3

P
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
5.
56

1.
53

G
R
50
16
D
S
-
D
A
PR

50
16

7.
93
75

43
.8

2.
5X

1
42
60
0
11
00
00

34
0

10
0

10
3

P
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
5.
36

1.
53

G
R
50
16
ES
-
C
A
PR

50
16

7.
93
75

43
.8

2.
5X

2
77
40
0
22
00
00

63
0

10
0

15
1

P
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
7.
44

1.
53

G
R
50
16
ES
-
D
A
PR

50
16

7.
93
75

43
.8

2.
5X

2
77
40
0
22
00
00

63
0

10
0

15
1

P
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
7.
24

1.
53

G
R
50
20
D
S
-
C
A
PR

50
20

7.
93
75

43
.8

2.
5X

1
42
60
0
11
00
00

38
0

10
0

10
9

P
7

28
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
6.
21

1.
53

G
R
50
20
D
S
-
D
A
PR

50
20

7.
93
75

43
.8

2.
5X

1
42
60
0
11
00
00

38
0

10
0

10
9

P
7

28
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
5.
95

1.
53

G
R
50
20
ES
-
C
A
PR

50
20

7.
93
75

43
.8

2.
5X

2
77
40
0
22
00
00

71
0

10
0

16
9

P
7

28
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
8.
56

1.
53

G
R
50
20
ES
-
D
A
PR

50
20

7.
93
75

43
.8

2.
5X

2
77
40
0
22
00
00

71
0

10
0

16
9

P
7

28
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
8.
30

1.
53

G
R
50
40
A
S
-
C
A
PR

50
40

6.
35
00

45
.2

1.
5X

1
20
30
0

51
30
0

35
0

93
10
9

P
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

4.
56

1.
53

G
R
50
40
A
S
-
D
A
PR

50
40

6.
35
00

45
.2

1.
5X

1
20
30
0

51
30
0

35
0

93
10
9

P
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

4.
42

1.
53

G
R
50
50
A
S
-
C
A
PR

50
50

6.
35
00

45
.2

1.
5X

1
20
30
0

51
30
0

35
0

93
12
6

P
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

5.
11

1.
53

G
R
50
50
A
S
-
D
A
PR

50
50

6.
35
00

45
.2

1.
5X

1
20
30
0

51
30
0

35
0

93
12
6

P
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1
/
8
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(
N

/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
55
08
ES
-
C
A
PR

55
8

4.
76
25

51
.0

2.
5X

2
40
10
0
14
59
00

64
0

92
86

P
5

22
13
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
4

14
20

13
3.
93

1.
85

G
R
55
08
ES
-
D
A
PR

55
8

4.
76
25

51
.0

2.
5X

2
40
10
0
14
59
00

64
0

92
86

P
5

22
13
8

D
-

-
-

-
-

53
R
c1
/
8

11
4

14
20

13
3.
77

1.
85

G
R
55
08
FS
-
C
A
PR

55
8

4.
76
25

51
.0

2.
5X

3
56
90
0
21
89
00

92
0

92
11
0

P
5

22
13
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
4

14
20

13
4.
63

1.
85

G
R
55
08
FS
-
D
A
PR

55
8

4.
76
25

51
.0

2.
5X

3
56
90
0
21
89
00

92
0

92
11
0

P
5

22
13
8

D
-

-
-

-
-

53
R
c1
/
8

11
4

14
20

13
4.
47

1.
85

G
R
55
10
B
S
-
C
A
LR

55
10

6.
35
00

50
.2

1.
5X

2
40
40
0
12
01
00

45
0

10
0

95
L

8
22

14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
5.
02

1.
85

G
R
55
10
B
S
-
D
A
LR

55
10

6.
35
00

50
.2

1.
5X

2
40
40
0
12
01
00

45
0

10
0

95
L

8
22

14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1
/
8
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2

14
20

13
4.
81

1.
85

G
R
55
10
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-
C
A
LR

55
10
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00
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.2

2.
5X

2
62
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0
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02
00

68
0
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0
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5

L
8

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8
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2

14
20

13
5.
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1.
85

G
R
55
10
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-
D
A
LR

55
10
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35
00
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.2
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5X

2
62
70
0
20
02
00

68
0
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0
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5
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14
6

D
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-
-

-
-

55
R
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/
8
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2
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G
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55
10
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10

6.
35
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0
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0
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14
6
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-
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-
D
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0
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D
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-
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R
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-
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0
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D
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-

-
-

58
R
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/
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0
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85

G
R
55
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7.
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75

48
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-
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R
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/
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-
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93
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00

98
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8
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P
7

22
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4

D
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-
-

-
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R
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/
8
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0

14
20

13
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46
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85

G
R
55
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D
S
-
C
A
PR
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9.
52
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47
.6

2.
5X

1
76
70
0
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78
00

40
0

11
2

11
5

P
13

28
17
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

14
0

18
26

17
.5

8.
60

1.
85

G
R
55
16
D
S
-
D
A
PR

55
16
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52
50

47
.6

2.
5X

1
76
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78
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P
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D
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-
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/
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0

18
26
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85

G
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D
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D
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研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(N
/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
63
06
B
S
-
C
A
PR

63
6

3.
96
88

59
.6

1.
5X

2
22
10
0

83
50
0

45
0

10
0

65
P

4
18

14
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
0

11
17
.5

10
.8

3.
27

2.
43

G
R
63
06
B
S
-
D
A
PR

63
6

3.
96
88

59
.6

1.
5X

2
22
10
0

83
50
0

45
0

10
0

65
P

4
18

14
2

D
-

-
-

-
-

53
R
c1
/
8

12
0

11
17
.5

10
.8

3.
10

2.
43

G
R
63
06
C
S
-
C
A
PR

63
6

3.
96
88

59
.6

1.
5X

3
31
30
0
12
53
00

65
0

10
0

77
P

4
18

14
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
0

11
17
.5

10
.8

3.
66

2.
43

G
R
63
06
C
S
-
D
A
PR

63
6

3.
96
88

59
.6

1.
5X

3
31
30
0
12
53
00

65
0

10
0

77
P

4
18

14
2

D
-

-
-

-
-

53
R
c1
/
8

12
0

11
17
.5

10
.8

3.
50

2.
43

G
R
63
08
B
S
-
C
A
PR

63
8

4.
76
25

59
.0

1.
5X

2
27
80
0
10
25
00

46
0

10
4

78
P

5
22

15
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
6

14
20
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4.
48

2.
43

G
R
63
08
B
S
-
D
A
PR
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.0
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27
80
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25
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46
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5
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-
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-
-

57
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/
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G
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C
S
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C
A
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8
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3
39
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0
15
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4
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5
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0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
6

14
20
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5.
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2.
43

G
R
63
08
C
S
-
D
A
PR

63
8

4.
76
25

59
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5X

3
39
30
0
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38
00

66
0
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4
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P

5
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0

D
-

-
-

-
-
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R
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/
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详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
63
10
D
S
-
C
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5X

1
36
80
0
11
49
00

40
0

10
8

75
P

8
22

15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
4.
65

2.
43

G
R
63
10
D
S
-
D
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5X

1
36
80
0
11
49
00

40
0

10
8

75
P

8
22

15
4

D
-

-
-

-
-

58
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
4.
42

2.
43

G
R
63
10
ES
-
C
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5X

2
66
60
0
22
98
00

76
0

10
8

10
5

P
8

22
15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
5.
86

2.
43

G
R
63
10
ES
-
D
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5X

2
66
60
0
22
98
00

76
0

10
8

10
5

P
8

22
15
4

D
-

-
-

-
-

58
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
5.
63

2.
43

G
R
63
10
FS
-
C
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5X

3
94
40
0
34
47
00

11
00

10
8

13
5

P
8

22
15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
7.
07

2.
43

G
R
63
10
FS
-
D
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5X

3
94
40
0
34
47
00

11
00

10
8

13
5

P
8

22
15
4

D
-

-
-

-
-

58
R
c1
/
8

13
0

14
20

13
6.
84

2.
43

G
R
63
12
D
S
-
C
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5X

1
48
70
0
13
90
00

40
0

11
5

83
P

7
22

16
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

13
7

14
20

13
5.
72

2.
43

G
R
63
12
D
S
-
D
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5X

1
48
70
0
13
90
00

40
0

11
5

83
P

7
22

16
1

D
-

-
-

-
-

61
R
c1
/
8

13
7

14
20

13
5.
48

2.
43

G
R
63
12
ES
-
C
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5X

2
88
50
0
27
80
00

76
0

11
5

11
9

P
7

22
16
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

13
7

14
20

13
7.
46

2.
43

G
R
63
12
ES
-
D
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5X

2
88
50
0
27
80
00

76
0

11
5

11
9

P
7

22
16
1

D
-

-
-

-
-

61
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定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
A
01
2E
S
-
C
A
PR

10
0

12
7.
93
75

93
.8

2.
5X

2
10
94
50

45
18
00

11
30

16
0

12
3

P
6

28
22
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

18
8

18
26

17
.5

14
.0
7

6.
13

G
R
A
01
2E
S
-
D
A
PR

10
0

12
7.
93
75

93
.8

2.
5X

2
10
94
50

45
18
00

11
30

16
0

12
3

P
6

28
22
0

D
-

-
-

-
-

82
R
c1
/
8

18
8

18
26

17
.5

13
.4
6

6.
13

G
R
A
01
2F
S
-
C
A
PR

10
0

12
7.
93
75

93
.8

2.
5X

3
15
50
00

67
77
00

16
30

16
0

15
9

P
6

28
22
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

18
8

18
26

17
.5

17
.0
5

6.
13

G
R
A
01
2F
S
-
D
A
PR

10
0

12
7.
93
75

93
.8

2.
5X

3
15
50
00

67
77
00

16
30

16
0

15
9

P
6

28
22
0

D
-

-
-

-
-

82
R
c1
/
8

18
8

18
26

17
.5

16
.4
3

6.
13

G
R
A
01
6E
S
-
C
A
PR

10
0

16
9.
52
50

92
.6

2.
5X

2
18
00
00

73
90
00

12
50

17
0

16
5

P
12

32
24
3

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

20
5

22
32

21
.5

22
.4
4

6.
13

G
R
A
01
6E
S
-
D
A
PR

10
0

16
9.
52
50

92
.6

2.
5X

2
18
00
00

73
90
00

12
50

17
0

16
5

P
12

32
24
3

D
-

-
-

-
-

91
R
c1
/
8

20
5

22
32

21
.5

21
.6
0

6.
13

G
R
A
01
6F
S
-
C
A
PR

10
0

16
9.
52
50

92
.6

2.
5X

3
25
50
00

11
08
50
0

18
00

17
0

21
3

P
12

32
24
3

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

20
5

22
32

21
.5

27
.2
5

6.
13

G
R
A
01
6F
S
-
D
A
PR

10
0

16
9.
52
50

92
.6

2.
5X

3
25
50
00

11
08
50
0

18
00

17
0

21
3

P
12

32
24
3

D
-

-
-

-
-

91
R
c1
/
8

20
5

22
32

21
.5

26
.4
1

6.
13

G
R
A
02
0E
S
-
C
A
PR

10
0

20
9.
52
50

92
.6

2.
5X

2
18
00
00

73
90
00

12
50

17
0

17
7

P
12

32
24
3

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

20
5

22
32

21
.5

23
.6
4

6.
13

G
R
A
02
0E
S
-
D
A
PR

10
0

20
9.
52
50

92
.6

2.
5X

2
18
00
00

73
90
00

12
50

17
0

17
7

P
12

32
24
3

D
-

-
-

-
-

91
R
c1
/
8

20
5

22
32

21
.5

22
.8
0

6.
13

G
R
A
02
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S
-
C
A
PR
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0

20
9.
52
50

92
.6

2.
5X

3
25
50
00

11
08
50
0

19
10

17
0

23
7

P
12

32
24
3

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

20
5

22
32

21
.5

29
.6
5

6.
13

G
R
A
02
0F
S
-
D
A
PR

10
0

20
9.
52
50

92
.6

2.
5X

3
25
50
00

11
08
50
0

19
10

17
0

23
7

P
12

32
24
3

D
-

-
-

-
-

91
R
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/
8

20
5

22
32

21
.5
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.8
1

6.
13

G
R
C
51
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S
-
C
A
PR

12
5

16
9.
52
50
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7.
6

2.
5X

2
20
04
00

94
69
00

15
20

20
0

16
9

P
12

36
29
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

24
3

26
39

25
.5

31
.7
0

6.
13

G
R
C
51
6E
S
-
D
A
PR

12
5

16
9.
52
50

11
7.
6

2.
5X

2
20
04
00

94
69
00

15
20

20
0

16
9

P
12

36
29
0

D
-

-
-

-
-

10
9

R
c1
/
8

24
3

26
39

25
.5

30
.3
8

6.
13

G
R
C
51
6F
S
-
C
A
PR

12
5

16
9.
52
50

11
7.
6

2.
5X

3
28
41
00

14
20
40
0

21
90

20
0

21
7

P
12

36
29
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

24
3

26
39

25
.5

37
.9
4

6.
13

G
R
C
51
6F
S
-
D
A
PR

12
5

16
9.
52
50

11
7.
6

2.
5X

3
28
41
00

14
20
40
0

21
90

20
0

21
7

P
12

36
29
0

D
-

-
-

-
-

10
9

R
c1
/
8

24
3

26
39

25
.5

36
.6
2

6.
13

G
R
C
52
0E
S
-
C
A
PR

12
5

20
9.
52
50

11
7.
6

2.
5X

2
20
04
00

94
69
00

15
20

20
0

18
1

P
12

36
29
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

24
3

26
39

25
.5

33
.2
6

6.
13

G
R
C
52
0E
S
-
D
A
PR

12
5

20
9.
52
50

11
7.
6

2.
5X

2
20
04
00

94
69
00

15
20

20
0

18
1

P
12

36
29
0

D
-

-
-

-
-

10
9

R
c1
/
8

24
3

26
39

25
.5

31
.9
4

6.
13

G
R
C
52
0F
S
-
C
A
PR

12
5

20
9.
52
50

11
7.
6

2.
5X

3
28
41
00

14
20
40
0

21
90

20
0

24
1

P
12

36
29
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

24
3

26
39

25
.5

41
.0
6

6.
13

G
R
C
52
0F
S
-
D
A
PR

12
5

20
9.
52
50

11
7.
6

2.
5X

3
28
41
00

14
20
40
0

21
90

20
0

24
1

P
12

36
29
0

D
-

-
-

-
-

10
9

R
c1
/
8

24
3

26
39

25
.5

39
.7
4
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13

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
单

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

1
0
0
,
φ

1
2
5

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
20
04
D
T
-
A
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

1
47
00

11
70
0

24
0

40
49

L
3

10
64

A
49

-
-

5.
5

-
-

M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
41

0.
25

G
R
20
04
D
T
-
C
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

1
47
00

11
70
0

24
0

40
49

L
3

10
64

C
-

-
-

-
-

-
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
47

0.
25

G
R
20
04
ET
-
A
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

2
86
00

23
40
0

44
0

40
73

L
3

10
64

A
49

-
-

5.
5

-
-

M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
57

0.
25

G
R
20
04
ET
-
C
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

2
86
00

23
40
0

44
0

40
73

L
3

10
64

C
-

-
-

-
-

-
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
63

0.
25

G
R
20
05
D
T
-
A
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

1
83
50

17
50
0

24
0

40
58

L
5

12
68

A
52

-
-

7
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
50

0.
25

G
R
20
05
D
T
-
C
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

1
83
50

17
50
0

24
0

40
58

L
5

12
68

C
-

-
-

-
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
58

0.
25

G
R
20
05
ET
-
A
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

2
15
15
0

35
00
0

46
0

40
88

L
5

12
68

A
52

-
-

7
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
69

0.
25

G
R
20
05
ET
-
C
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

2
15
15
0

35
00
0

46
0

40
88

L
5

12
68

C
-

-
-

-
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
77

0.
25

G
R
25
04
D
T
-
A
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

1
52
00

14
40
0

28
0

46
55

P
3

12
74

A
56

-
-

7.
5

-
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
59

0.
38

G
R
25
04
D
T
-
C
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

1
52
00

14
40
0

28
0

46
55

P
3

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
69

0.
38

G
R
25
04
ET
-
A
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

2
94
00

28
80
0

52
0

46
79

P
3

12
74

A
56

-
-

7.
5

-
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
78

0.
38

G
R
25
04
ET
-
C
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

2
94
00

28
80
0

52
0

46
79

P
3

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
89

0.
38

G
R
25
05
D
T
-
A
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

2.
5X

1
94
00

22
20
0

30
0

47
58

L
5

12
74

A
57

-
-

7.
5

-
-

M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
63

0.
38

G
R
25
05
D
T
-
C
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

2.
5X

1
94
00

22
20
0

30
0

47
58

L
5

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
72

0.
38

G
R
25
05
ET
-
A
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

2.
5X

2
17
00
0

44
40
0

56
0

47
88

L
5

12
74

A
57

-
-

7.
5

-
-

M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
88

0.
38

G
R
25
05
ET
-
C
A
LR

25
5

3.
17
50

22
.5

2.
5X

2
17
00
0

44
40
0

56
0

47
88

L
5

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

60
6.
6

11
6.
5

0.
98

0.
38

G
R
25
08
D
T
-
A
A
PR

25
8

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

31
0

52
81

P
6

15
86

A
66

-
-

10
-

-
M
6

68
9

14
8.
6

1.
13

0.
38

G
R
25
08
D
T
-
C
A
PR

25
8

4.
76
25

21
.0

2.
5X

1
16
10
0

33
40
0

31
0

52
81

P
6

15
86

C
-

-
-

-
-

-
M
6

68
9

14
8.
6

1.
30

0.
38

G
R
28
05
D
T
-
C
A
PR

28
5

3.
17
50

25
.5

2.
5X

1
98
00

24
90
0

33
0

54
58

P
5

12
82

C
-

-
-

-
-

-
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
95

0.
48

G
R
28
05
D
T
-
D
A
PR

28
5

3.
17
50

25
.5

2.
5X

1
98
00

24
90
0

33
0

54
58

P
5

12
82

D
-

-
-

-
-

31
M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
92

0.
48

G
R
28
05
ET
-
C
A
PR

28
5

3.
17
50

25
.5

2.
5X

2
17
90
0

49
80
0

61
0

54
88

P
5

12
82

C
-

-
-

-
-

-
M
6

67
6.
6

11
6.
5

1.
30

0.
48

G
R
28
05
ET
-
D
A
PR

28
5

3.
17
50

25
.5

2.
5X

2
17
90
0

49
80
0

61
0

54
88

P
5

12
82

D
-

-
-

-
-

31
M
6

67
6.
6

11
6.
5

1.
26

0.
48

G
R
28
10
D
T
-
C
A
PR

28
10

4.
76
25

24
.0

2.
5X

1
17
00
0

37
60
0

34
0

56
95

P
5

15
84

C
-

-
-

-
-

-
M
6

69
6.
6

11
6.
5

1.
52

0.
48

G
R
28
10
D
T
-
D
A
PR

28
10

4.
76
25

24
.0

2.
5X

1
17
00
0

37
60
0

34
0

56
95

P
5

15
84

D
-

-
-

-
-

32
M
6

69
6.
6

11
6.
5

1.
47

0.
48

黑
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精
工
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磨
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珠
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杠
:
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列
(
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度
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级
C
0
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C
1
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插
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体
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丝
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径

φ
2
0
〜

φ
2
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(
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位
:
m
m
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擦
洗
器
材
料
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塑
料
擦
洗
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唇
式
密
封
		

注
：
标
有

*
的
刚
性
数
值
适
用
于
轴
向
额
定
载
荷
，
且
不
大
于
预
压
力
的

3
倍
并
施
加

1/
5
的
额
定
基
本
动
载
荷
的
情
况
。
这
里
显
示

的
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
值
，
是
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器

A
型
法
兰
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b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
32
05
D
T
-
C
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

1
10
50
0

28
60
0

37
0

58
58

L
5

12
85

C
-

-
-

-
-

-
M
6

71
6.
6

11
6.
5

1.
02

0.
63

G
R
32
05
D
T
-
D
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

1
10
50
0

28
60
0

37
0

58
58

L
5

12
85

D
-

-
-

-
-

32
M
6

71
6.
6

11
6.
5

0.
98

0.
63

G
R
32
05
ET
-
C
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

2
19
00
0

57
20
0

69
0

58
88

L
5

12
85

C
-

-
-

-
-

-
M
6

71
6.
6

11
6.
5

1.
40

0.
63

G
R
32
05
ET
-
D
A
LR

32
5

3.
17
50

29
.5

2.
5X

2
19
00
0

57
20
0

69
0

58
88

L
5

12
85

D
-

-
-

-
-

32
M
6

71
6.
6

11
6.
5

1.
36

0.
63

G
R
32
06
D
T
-
C
A
LR

32
6

3.
96
88

28
.6

2.
5X

1
14
40
0

35
50
0

38
0

62
67

L
5

12
89

C
-

-
-

-
-

-
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
32

0.
63

G
R
32
06
D
T
-
D
A
LR

32
6

3.
96
88

28
.6

2.
5X

1
14
40
0

35
50
0

38
0

62
67

L
5

12
89

D
-

-
-

-
-

34
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
28

0.
63

G
R
32
06
ET
-
C
A
LR

32
6

3.
96
88

28
.6

2.
5X

2
26
00
0

71
00
0

71
0

62
10
3

L
5

12
89

C
-

-
-

-
-

-
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
87

0.
63

G
R
32
06
ET
-
D
A
LR

32
6

3.
96
88

28
.6

2.
5X

2
26
00
0

71
00
0

71
0

62
10
3

L
5

12
89

D
-

-
-

-
-

34
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
83

0.
63

G
R
32
08
D
T
-
C
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

2.
5X

1
17
80
0

41
70
0

38
0

66
81

L
6

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

1.
97

0.
63

G
R
32
08
D
T
-
D
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

2.
5X

1
17
80
0

41
70
0

38
0

66
81

L
6

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

1.
91

0.
63

G
R
32
08
B
T
-
C
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

1.
5X

2
20
90
0

50
00
0

44
0

66
10
5

L
6

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

2.
40

0.
63

G
R
32
08
B
T
-
D
A
LR

32
8

4.
76
25

28
.0

1.
5X

2
20
90
0

50
00
0

44
0

66
10
5

L
6

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

2.
34

0.
63

G
R
32
10
A
T
-
C
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

1.
5X

1
16
60
0

33
40
0

23
0

74
88

L
8

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

2.
65

0.
63

G
R
32
10
A
T
-
D
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

1.
5X

1
16
60
0

33
40
0

23
0

74
88

L
8

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

2.
57

0.
63

G
R
32
10
D
T
-
C
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

38
0

74
98

L
8

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

2.
88

0.
63

G
R
32
10
D
T
-
D
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

38
0

74
98

L
8

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

2.
81

0.
63

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
整

体
螺

母
 

丝
杠

直
径

φ
3
2

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出

的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA408

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
36
05
D
T
-
C
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

1
11
00
0

32
30
0

40
0

64
61

P
5

15
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

1.
44

0.
79

G
R
36
05
D
T
-
D
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

1
11
00
0

32
30
0

40
0

64
61

P
5

15
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

1.
38

0.
79

G
R
36
05
ET
-
C
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

2
20
10
0

64
60
0

75
0

64
91

P
5

15
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

1.
89

0.
79

G
R
36
05
ET
-
D
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

2
20
10
0

64
60
0

75
0

64
91

P
5

15
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

1.
84

0.
79

G
R
36
06
D
T
-
C
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

1
15
10
0

39
80
0

41
0

66
70

P
5

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

1.
67

0.
79

G
R
36
06
D
T
-
D
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

1
15
10
0

39
80
0

41
0

66
70

P
5

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

1.
61

0.
79

G
R
36
06
ET
-
C
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

2
27
20
0

76
90
0

77
0

66
10
6

P
5

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

2.
26

0.
79

G
R
36
06
ET
-
D
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

2
27
20
0

76
90
0

77
0

66
10
6

P
5

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

2.
20

0.
79

G
R
36
10
A
T
-
C
A
PR

36
10

6.
35
00

31
.2

1.
5X

1
17
80
0

37
80
0

26
0

76
88

P
8

15
11
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

92
9

14
8.
6

2.
64

0.
79

G
R
36
10
A
T
-
D
A
PR

36
10

6.
35
00

31
.2

1.
5X

1
17
80
0

37
80
0

26
0

76
88

P
8

15
11
0

D
-

-
-

-
-

42
M
6

92
9

14
8.
6

2.
56

0.
79

G
R
36
10
D
T
-
C
A
PR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

1
27
60
0

63
00
0

42
0

76
98

P
8

15
11
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

92
9

14
8.
6

2.
87

0.
79

G
R
36
10
D
T
-
D
A
PR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

1
27
60
0

63
00
0

42
0

76
98

P
8

15
11
0

D
-

-
-

-
-

42
M
6

92
9

14
8.
6

2.
80

0.
79

G
R
36
10
G
T
-
C
A
PR

36
10

6.
35
00

31
.2

3.
5X

1
36
90
0

88
20
0

58
0

76
11
8

P
8

15
11
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

92
9

14
8.
6

3.
34

0.
79

G
R
36
10
G
T
-
D
A
PR

36
10

6.
35
00

31
.2

3.
5X

1
36
90
0

88
20
0

58
0

76
11
8

P
8

15
11
0

D
-

-
-

-
-

42
M
6

92
9

14
8.
6

3.
27

0.
79

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
整

体
螺

母
 

丝
杠

直
径

φ
3
6

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器

注
：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出

的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA 409

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
40
06
D
T
-
C
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

1
14
20
0

44
00
0

43
0

70
70

P
5

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

1.
78

0.
98

G
R
40
06
D
T
-
D
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

1
14
20
0

44
00
0

43
0

70
70

P
5

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

1.
72

0.
98

G
R
40
06
ET
-
C
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

2
28
30
0

88
00
0

85
0

70
10
6

P
5

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

2.
42

0.
98

G
R
40
06
ET
-
D
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

2
28
30
0

88
00
0

85
0

70
10
6

P
5

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

2.
35

0.
98

G
R
40
08
D
T
-
C
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

1
19
60
0

54
20
0

46
0

74
81

L
6

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

2.
24

0.
98

G
R
40
08
D
T
-
D
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

1
19
60
0

54
20
0

46
0

74
81

L
6

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

2.
17

0.
98

G
R
40
08
ET
-
C
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

2
35
60
0
10
84
00

87
0

74
12
9

L
6

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

3.
23

0.
98

G
R
40
08
ET
-
D
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

2
35
60
0
10
84
00

87
0

74
12
9

L
6

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

3.
16

0.
98

G
R
40
10
D
T
-
C
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5X

1
29
30
0

74
30
0

46
0

82
10
1

L
8

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

3.
67

0.
98

G
R
40
10
D
T
-
D
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5X

1
29
30
0

74
30
0

46
0

82
10
1

L
8

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

3.
56

0.
98

G
R
40
10
B
T
-
C
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

1.
5X

2
34
20
0

89
20
0

56
0

82
13
1

L
8

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

4.
48

0.
98

G
R
40
10
B
T
-
D
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

1.
5X

2
34
20
0

89
20
0

56
0

82
13
1

L
8

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

4.
36

0.
98

G
R
40
10
G
T
-
C
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

3.
5X

1
39
10
0
10
40
00

64
0

82
12
1

L
8

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

4.
21

0.
98

G
R
40
10
G
T
-
D
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

3.
5X

1
39
10
0
10
40
00

64
0

82
12
1

L
8

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1
/
8

10
2

11
17
.5

10
.8

4.
09

0.
98

G
R
40
12
D
T
-
C
A
LR

40
12

7.
14
38

34
.6

2.
5X

1
35
10
0

79
00
0

49
0

86
11
7

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

4.
55

0.
98

G
R
40
12
D
T
-
D
A
LR

40
12

7.
14
38

34
.6

2.
5X

1
35
10
0

79
00
0

49
0

86
11
7

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

4.
42

0.
98

G
R
45
10
D
T
-
C
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5X

1
31
50
0

81
50
0

53
0

86
10
1

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

3.
81

1.
24

G
R
45
10
D
T
-
D
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5X

1
31
50
0

81
50
0

53
0

86
10
1

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

3.
68

1.
24

G
R
45
10
ET
-
C
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5X

2
57
20
0
16
30
00

99
0

86
16
1

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

5.
49

1.
24

G
R
45
10
ET
-
D
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5X

2
57
20
0
16
30
00

99
0

86
16
1

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1
/
8

10
6

11
17
.5

10
.8

5.
36

1.
24

G
R
45
12
D
T
-
C
A
LR

45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5X

1
41
20
0

98
50
0

52
0

94
11
9

L
7

22
14
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
6

14
20

13
5.
68

1.
24

G
R
45
12
D
T
-
D
A
LR

45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5X

1
41
20
0

98
50
0

52
0

94
11
9

L
7

22
14
0

D
-

-
-

-
-

53
R
c1
/
8

11
6

14
20

13
5.
50

1.
24

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
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珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
整

体
螺

母
 

丝
杠

直
径

φ
4
0
,
φ

4
5

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出

的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
50
10
D
T
-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

1
32
80
0

88
90
0

56
0

93
10
1

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

4.
31

1.
53

G
R
50
10
D
T
-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

1
32
80
0

88
90
0

56
0

93
10
1

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

4.
17

1.
53

G
R
50
10
ET
-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

2
59
40
0
17
78
00

1
06
0

93
16
1

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

6.
24

1.
53

G
R
50
10
ET
-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5X

2
59
40
0
17
78
00

10
60

93
16
1

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1
/
8

11
3

11
17
.5

10
.8

6.
10

1.
53

G
R
50
12
D
T
-
C
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5X

1
42
60
0
11
00
00

56
0

10
0

11
9

L
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
6.
19

1.
53

G
R
50
12
D
T
-
D
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5X

1
42
60
0
11
00
00

56
0

10
0
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9

L
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
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/
8
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2
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20
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5.
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53

G
R
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10
D
T
-
C
A
LR

55
10

6.
35
00

50
.2

2.
5X

1
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40
0
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0
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0
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5

L
8

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
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/
8
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2
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20
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5.
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1.
85

G
R
55
10
D
T
-
D
A
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55
10
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35
00
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.2

2.
5X

1
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0
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0
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0
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5

L
8

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
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/
8
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2
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G
R
55
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C
A
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35
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.2

2.
5X

2
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0
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00

11
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0
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L
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22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
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/
8

12
2
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1.
85

G
R
55
10
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-
D
A
LR
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10

6.
35
00
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.2

2.
5X

2
62
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0
20
02
00

1
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0
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0

16
5

L
8

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1
/
8

12
2

14
20

13
7.
38

1.
85

G
R
63
10
D
T
-
C
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5X

1
36
80
0
11
49
00

70
0

10
8
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5

P
8

22
15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8
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0

14
20

13
5.
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43

G
R
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10
D
T
-
D
A
PR
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35
00
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.2

2.
5X

1
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80
0
11
49
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0
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8

10
5

P
8

22
15
4

D
-

-
-

-
-
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R
c1
/
8

13
0

14
20
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5.
63

2.
43

G
R
63
10
ET
-
C
A
PR
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10

6.
35
00
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.2

2.
5X

2
66
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0
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98
00

13
10

10
8

16
5

P
8

22
15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8
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0
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20
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8.
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43

G
R
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10
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5X

2
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60
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00
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8

16
5

P
8
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4

D
-

-
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-
-
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R
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/
8
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8.
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2.
43

G
R
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D
T
-
C
A
PR
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7.
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.8

2.
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1
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00
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0

11
5
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9

P
7
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16
1

C
-

-
-

-
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-
R
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/
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7.
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2.
43

G
R
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D
T
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D
A
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7.
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.8
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1
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5
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P
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D
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-
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-
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R
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/
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式
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体
螺
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丝
杠

直
径

φ
5
0
〜

φ
6
3

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出

的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
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C
型
法
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两
端
擦
洗
器



KURODA 411

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

Q
PC

D
M

螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
08
02
D
D
-
A
A
FR

8
2

1.
58
75

6.
6

2.
5X

1
19
50

26
00

10
0

20
54

F
3

5
36

A
28

-
-

-
-

-
-

27
3.
4

6.
5

3.
3

0.
12

0.
04

G
R
08
2F
D
D
-
A
A
FR

8
2.
5

2.
00
00

6.
3

2.
5X

1
23
50

33
00

10
0

22
54

F
2

5
38

A
29

-
-

-
-

-
-

29
3.
4

6.
5

3.
3

0.
14

0.
04

G
R
08
03
D
D
-
A
A
FR

8
3

2.
00
00

6.
3

2.
5X

1
23
50

33
00

10
0

22
54

F
3

5
38

A
29

-
-

-
-

-
-

29
3.
4

6.
5

3.
3

0.
14

0.
04

G
R
08
04
D
D
-
A
A
FR

8
4

2.
00
00

6.
3

2.
5X

1
23
50

33
00

10
0

22
54

F
3

5
38

A
29

-
-

-
-

-
-

29
3.
4

6.
5

3.
3

0.
14

0.
04

G
R
10
02
D
D
-
EA

FR
10

2
1.
58
75

8.
6

2.
5X

1
22
50

33
00

12
0

23
54

F
3

5
40

E
31

-
-

-
-

-
-

31
4.
5

-
-

0.
15

0.
06

G
R
10
2F
D
D
-
A
A
FR

10
2.
5

2.
00
00

8.
3

2.
5X

1
27
00

42
00

12
0

24
60

F
5

8
43

A
33

-
-

-
-

-
-

32
4.
5

8
4.
4

0.
19

0.
06

G
R
10
03
D
D
-
A
A
PR

10
3

2.
00
00

8.
3

2.
5X

1
27
00

42
00

12
0

24
60

P
6

8
43

A
33

-
-

-
-

-
-

32
4.
5

8
4.
4

0.
19

0.
06

G
R
10
04
D
D
-
A
A
PR

10
4

2.
38
12

8.
1

2.
5X

1
33
50

59
00

12
0

26
65

P
3

8
45

A
35

-
-

-
-

-
-

34
4.
5

8
4.
4

0.
24

0.
06

G
R
10
04
D
D
-
B
A
PR
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4

2.
38
12

8.
1

2.
5X

1
33
50

59
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12
0

26
65

P
3

8
46

B
-
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-
-

-
-
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4.
5

8
4.
4

0.
24

0.
06

G
R
10
05
D
D
-
A
A
PR
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5

2.
38
12

8.
1

2.
5X

1
33
50

59
00

12
0

26
70

P
5

8
45

A
35

-
-

-
-

-
-

34
4.
5

8
4.
4

0.
26

0.
06

G
R
10
05
D
D
-
B
A
PR

10
5

2.
38
12

8.
1

2.
5X

1
33
50

59
00

12
0

26
70

P
5

8
46

B
-

28
42

-
-

-
-

36
4.
5

8
4.
4

0.
26

0.
06

G
R
12
02
D
D
-
A
A
PR

12
2

1.
58
75
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.6

2.
5X

1
24
50

41
00

14
0

25
59

P
5

8
44

A
34

-
-

-
-

-
-

33
4.
5

8
4.
4

0.
20

0.
09

G
R
12
2F
D
D
-
A
A
PR

12
2.
5

2.
00
00

10
.3

2.
5X

1
29
50

51
00

14
0

26
59

P
4

8
45

A
35

-
-

-
-

-
-

34
4.
5

8
4.
4

0.
21

0.
09

G
R
12
03
D
D
-
A
A
PR

12
3

2.
00
00

10
.3

2.
5X

1
29
50

51
00

14
0

26
59

P
5

8
45

A
35

-
-

-
-

-
-

34
4.
5

8
4.
4

0.
21

0.
09

G
R
12
04
D
D
-
A
A
LR

12
4

2.
38
12

10
.1

2.
5X

1
36
00

67
50

14
0

30
69

L
5

10
54

A
41

-
-

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
36

0.
09

G
R
12
05
D
D
-
A
A
LR

12
5

3.
17
50

9.
5

2.
5X

1
59
50

98
00

15
0

30
79

L
3

10
54

A
41

-
-

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
39

0.
09

G
R
12
05
D
D
-
B
A
LR

12
5

3.
17
50

9.
5

2.
5X

1
59
50

98
00

15
0

30
79

L
3
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50

B
-

32
45

-
-

-
-

40
4.
5

8
4.
4

0.
37

0.
09

G
R
12
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D
D
-
A
A
PR

12
6

3.
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50

9.
5

2.
5X

1
59
50

98
00

15
0
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81

P
3

10
54

A
41

-
-

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
39

0.
09

G
R
12
06
D
D
-
B
A
PR

12
6

3.
17
50

9.
5

2.
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1
59
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98
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81

P
3
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B
-

32
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-
-

-
-
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5.
5
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5
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4
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0.
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精
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式
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:
塑
料
擦
洗
器
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唇
式
密
封

注
	：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出
的

数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

E
型
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B
型
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兰

两
端
擦
洗
器

A
型
法
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

Q
PC

D
M

螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
15
02
D
D
-
A
A
PR

15
2

1.
58
75

13
.6

2.
5X

1
27
00

55
00

18
0

30
61

P
5

10
54

A
41

-
-

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
30

0.
14

G
R
15
02
D
D
-
B
A
PR

15
2

1.
58
75

13
.6

2.
5X

1
27
00

55
00

18
0

30
61

P
5

10
54

B
-

32
48

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
29

0.
14

G
R
15
2F
D
D
-
A
A
PR

15
2.
5

2.
00
00

13
.3

2.
5X

1
34
00

65
00

18
0

30
61

P
4

10
54

A
41

-
-

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
30

0.
14

G
R
15
2F
D
D
-
B
A
PR

15
2.
5

2.
00
00

13
.3

2.
5X

1
34
00

65
00

18
0

30
61

P
4

10
54

B
-

32
48

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
29

0.
14

G
R
15
03
D
D
-
A
A
PR

15
3

2.
00
00

13
.3

2.
5X

1
34
00

65
00

18
0

30
61

P
5

10
54

A
41

-
-

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
30

0.
14

G
R
15
03
D
D
-
B
A
PR

15
3

2.
00
00

13
.3

2.
5X

1
34
00

65
00

18
0

30
61

P
5

10
54

B
-

32
48

-
-

-
-

41
5.
5

9.
5

5.
4

0.
29

0.
14

G
R
15
04
D
D
-
A
A
LR

15
4

2.
38
12

13
.1

2.
5X

1
41
00

85
50

18
0

32
73

L
3

10
56

A
43

-
-

-
-

-
-

43
5.
5

9.
5

5.
4

0.
39

0.
14

G
R
15
04
D
D
-
B
A
LR

15
4

2.
38
12

13
.1

2.
5X

1
41
00

85
50

18
0

32
73

L
3

10
56

B
-

32
48

-
-

-
-

43
5.
5

9.
5

5.
4

0.
37

0.
14

G
R
15
05
D
D
-
A
A
LR

15
5

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

19
0

34
79

L
3

10
58

A
44

-
-

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
46

0.
14

G
R
15
05
D
D
-
B
A
LR

15
5

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

19
0

34
79

L
3

10
58

B
-

34
50

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
45

0.
14

G
R
15
06
D
D
-
A
A
PR

15
6

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

19
0

34
81

P
3

10
58

A
44

-
-

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
47

0.
14

G
R
15
06
D
D
-
B
A
PR

15
6

3.
17
50

12
.5

2.
5X

1
69
00

12
50
0

19
0

34
81

P
3

10
58

B
-

34
50

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
45

0.
14

G
R
16
04
D
D
-
A
A
PR

16
4

2.
38
12

14
.1

2.
5X

1
42
00

90
00

19
0

34
73

P
3

10
58

A
44

-
-

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
43

0.
16

G
R
16
04
D
D
-
B
A
PR

16
4

2.
38
12

14
.1

2.
5X

1
42
00

90
00

19
0

34
73

P
3

10
58

B
-

34
50

-
-

-
-

45
5.
5

9.
5

5.
4

0.
42

0.
16

G
R
16
05
D
D
-
A
A
LR

16
5

3.
17
50

13
.5

2.
5X

1
74
00

13
90
0

20
0

36
79

L
3

10
59

A
46

-
-

-
-

-
-

47
5.
5

9.
5

5.
4

0.
52

0.
16

G
R
16
05
D
D
-
B
A
LR

16
5

3.
17
50

13
.5

2.
5X

1
74
00

13
90
0

20
0

36
79

L
3

10
59

B
-

36
53

-
-

-
-

47
5.
5

9.
5

5.
4

0.
50

0.
16

G
R
16
06
D
D
-
A
A
PR

16
6

3.
17
50

13
.5

2.
5X

1
74
00

13
90
0

20
0

36
81

P
3

10
59

A
46

-
-

-
-

-
-

47
5.
5

9.
5

5.
4

0.
53

0.
16

G
R
16
06
D
D
-
B
A
PR

16
6

3.
17
50

13
.5

2.
5X

1
74
00

13
90
0

20
0

36
81

P
3

10
59

B
-

36
53

-
-

-
-

47
5.
5

9.
5

5.
4

0.
51

0.
16

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
双

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

1
5
,
φ

1
6

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
	：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出
的

数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

B
型
法
兰

A
型
法
兰

两
端
擦
洗
器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
20
2F
D
D
-
A
A
PR

20
2.
5

2.
00
00

18
.3

2.
5X

1
38
00

88
00

23
0

38
61

P
4

10
62

A
47

-
-

5
-

-
M
6

49
5.
5

9.
5

5.
4

0.
43

0.
25

G
R
20
2F
D
D
-
C
A
PR

20
2.
5

2.
00
00

18
.3

2.
5X

1
38
00

88
00

23
0

38
61

P
4

10
62

C
-

-
-

-
-

-
M
6

49
5.
5

9.
5

5.
4

0.
50

0.
25

G
R
20
04
D
D
-
A
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

1
47
00

11
70
0

24
0

40
73

L
3

10
64

A
49

-
-

5.
5

-
-

M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
57

0.
25

G
R
20
04
D
D
-
C
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

1
47
00

11
70
0

24
0

40
73

L
3

10
64

C
-

-
-

-
-

-
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
63

0.
25

G
R
20
04
ED

-
A
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

2
86
00

23
40
0

44
0

40
89

L
3

10
64

A
49

-
-

5.
5

-
-

M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
67

0.
25

G
R
20
04
ED

-
C
A
LR

20
4

2.
38
12

18
.1

2.
5X

2
86
00

23
40
0

44
0

40
89

L
3

10
64

C
-

-
-

-
-

-
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
74

0.
25

G
R
20
05
B
D
-
A
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

1.
5X

2
98
00

21
00
0

29
0

40
93

L
5

12
68

A
52

-
-

7
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
72

0.
25

G
R
20
05
B
D
-
C
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

1.
5X

2
98
00

21
00
0

29
0

40
93

L
5

12
68

C
-

-
-

-
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
80

0.
25

G
R
20
05
D
D
-
B
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

1
83
50

17
50
0

24
0

40
83

L
5

12
68

B
-

40
60

-
21

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
63

0.
25

G
R
20
05
D
D
-
C
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

1
83
50

17
50
0

24
0

40
83

L
5

12
68

C
-

-
-

-
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
74

0.
25

G
R
20
05
ED

-
A
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

2
15
15
0

35
00
0

46
0

40
10
3

L
5

12
68

A
52

-
-

7
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
78

0.
25

G
R
20
05
ED

-
C
A
LR

20
5

3.
17
50

17
.5

2.
5X

2
15
15
0

35
00
0

46
0

40
10
3

L
5

12
68

C
-

-
-

-
-

-
M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
87

0.
25

G
R
20
06
B
D
-
A
A
PR

20
6

3.
96
88

16
.6

1.
5X

2
12
90
0

25
60
0

29
0

44
10
9

P
5

12
72

A
55

-
-

7
-

-
M
6

57
6.
6

11
6.
5

1.
02

0.
25

G
R
20
06
B
D
-
C
A
PR

20
6

3.
96
88

16
.6

1.
5X

2
12
90
0

25
60
0

29
0

44
10
9

P
5

12
72

C
-

-
-

-
-

-
M
6

57
6.
6

11
6.
5

1.
12

0.
25

G
R
20
06
D
D
-
A
A
PR

20
6

3.
96
88

16
.6

2.
5X

1
11
00
0

21
30
0

24
0

44
85

P
5

12
72

A
55

-
-

7.
5

-
-

M
6

57
6.
6

11
6.
5

0.
83

0.
25

G
R
20
06
D
D
-
C
A
PR

20
6

3.
96
88

16
.6

2.
5X

1
11
00
0

21
30
0

24
0

44
85

P
5

12
72

C
-

-
-

-
-

-
M
6

57
6.
6

11
6.
5

0.
92

0.
25

G
R
20
08
D
D
-
A
A
PR

20
8

4.
76
25

16
.0

2.
5X

1
13
50
0

25
10
0

24
0

46
11
1

P
5

15
74

A
56

-
-

10
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

1.
16

0.
25

G
R
20
08
D
D
-
C
A
PR

20
8

4.
76
25

16
.0

2.
5X

1
13
50
0

25
10
0

24
0

46
11
1

P
5

15
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

1.
29

0.
25

G
R
20
10
A
D
-
A
A
LR

20
10

4.
76
25

16
.0

1.
5X

1
92
00

16
20
0

16
0

46
97

L
6

15
74

A
56

-
-

10
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

1.
03

0.
25

G
R
20
10
A
D
-
B
A
LR

20
10

4.
76
25

16
.0

1.
5X

1
92
00

16
20
0

16
0

46
97

L
6

15
74

B
-

46
66

-
24

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

1.
02

0.
25

G
R
20
10
D
D
-
A
A
LR

20
10

4.
76
25

16
.0

2.
5X

1
13
50
0

25
10
0

24
0

46
11
5

L
6

15
74

A
56

-
-

10
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

1.
19

0.
25

G
R
20
10
D
D
-
B
A
LR

20
10

4.
76
25

16
.0

2.
5X

1
13
50
0

25
10
0

24
0

46
11
5

L
6

15
74

B
-

46
66

-
24

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

1.
18

0.
25

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
双

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

2
0

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
	P
:
塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
	：
	带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超

过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出
的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

B
型
法
兰

A
型
法
兰

两
端
擦
洗

器

毛
毡
擦
洗
器

C
型
法
兰
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
25
04
D
D
-
A
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

1
52
00

14
40
0

28
0

46
75

P
3

12
74

A
56

-
-

7.
5

-
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
75

0.
38

G
R
25
04
D
D
-
C
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

1
52
00

14
40
0

28
0

46
75

P
3

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
86

0.
38

G
R
25
04
ED

-
A
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

2
94
00

28
80
0

52
0

46
99

P
3

12
74

A
56

-
-

7
-

-
M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
94

0.
38

G
R
25
04
ED

-
C
A
PR

25
4

2.
38
12

23
.1

2.
5X

2
94
00

28
80
0

52
0

46
99

P
3

12
74

C
-

-
-

-
-

-
M
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螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

3
2

(
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位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
	：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出

的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
32
10
B
D
-
C
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

1.
5X

2
30
30
0

66
70
0

45
0

74
15
8

L
8

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

4.
30

0.
63

G
R
32
10
B
D
-
D
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

1.
5X

2
30
30
0

66
70
0

45
0

74
15
8

L
8

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

4.
23

0.
63

G
R
32
10
D
D
-
C
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

38
0

74
11
8

L
8

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

3.
35

0.
63

G
R
32
10
D
D
-
D
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

38
0

74
11
8

L
8

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

3.
28

0.
63

G
R
32
10
ED

-
C
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

2
46
90
0
11
12
00

72
0

74
17
8

L
8

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

4.
77

0.
63

G
R
32
10
ED

-
D
A
LR

32
10

6.
35
00

27
.2

2.
5X

2
46
90
0
11
12
00

72
0

74
17
8

L
8

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

4.
70

0.
63

G
R
32
12
D
D
-
C
A
PR

32
12

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

42
0

74
14
1

P
8

18
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

4.
01

0.
63

G
R
32
12
D
D
-
D
A
PR

32
12

6.
35
00

27
.2

2.
5X

1
25
80
0

55
60
0

42
0

74
14
1

P
8

18
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

3.
92

0.
63

G
R
32
12
G
D
-
C
A
PR

32
12

6.
35
00

27
.2

3.
5X

1
34
50
0

77
80
0

57
0

74
16
5

P
8

18
10
8

C
-

-
-

-
-

-
M
6

90
9

14
8.
6

4.
58

0.
63

G
R
32
12
G
D
-
D
A
PR

32
12

6.
35
00

27
.2

3.
5X

1
34
50
0

77
80
0

57
0

74
16
5

P
8

18
10
8

D
-

-
-

-
-

41
M
6

90
9

14
8.
6

4.
49

0.
63

黑
田

精
工
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订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
双

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

3
2

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
	P
:
塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
	：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出
的

数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
36
05
D
D
-
C
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

1
11
00
0

32
30
0

40
0

64
76

P
5

15
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

1.
67

0.
79

G
R
36
05
D
D
-
D
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

1
11
00
0

32
30
0

40
0

64
76

P
5

15
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

1.
61

0.
79

G
R
36
05
ED

-
C
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

2
20
10
0

64
60
0

75
0

64
10
6

P
5

15
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

2.
12

0.
79

G
R
36
05
ED

-
D
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

2
20
10
0

64
60
0

75
0

64
10
6

P
5

15
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

2.
07

0.
79

G
R
36
05
FD

-
C
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

3
28
30
0

96
90
0

1
08
0

64
13
6

P
5

15
98

C
-

-
-

-
-

-
M
6

80
9

14
8.
6

2.
58

0.
79

G
R
36
05
FD

-
D
A
PR

36
5

3.
17
50

33
.5

2.
5X

3
28
30
0

96
90
0

10
80

64
13
6

P
5

15
98

D
-

-
-

-
-

38
M
6

80
9

14
8.
6

2.
53

0.
79

G
R
36
06
D
D
-
C
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

1
15
10
0

39
80
0

41
0

66
88

P
5

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

1.
97

0.
79

G
R
36
06
D
D
-
D
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

1
15
10
0

39
80
0

41
0

66
88

P
5

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

1.
90

0.
79

G
R
36
06
ED

-
C
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

2
27
20
0

79
60
0

77
0

66
12
4

P
5

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

2.
56

0.
79

G
R
36
06
ED

-
D
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

2
27
20
0

79
60
0

77
0

66
12
4

P
5

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

2.
49

0.
79

G
R
36
06
FD

-
C
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

3
38
50
0
11
94
00

10
90

66
16
0

P
5

15
10
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

82
9

14
8.
6

3.
15

0.
79

G
R
36
06
FD

-
D
A
PR

36
6

3.
96
88

32
.6

2.
5X

3
38
50
0
11
94
00

1
09
0

66
16
0

P
5

15
10
0

D
-

-
-

-
-

38
M
6

82
9

14
8.
6

3.
09

0.
79

G
R
36
08
D
D
-
C
A
PR

36
8

4.
76
25

32
.0

2.
5X

1
19
20
0

47
90
0

41
0

70
97

P
6

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
M
6

86
9

14
8.
6

2.
41

0.
79

G
R
36
08
D
D
-
D
A
PR

36
8

4.
76
26

32
.0

2.
5X

1
19
20
0

47
90
0

41
0

70
97

P
6

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
M
6

86
9

14
8.
6

2.
35

0.
79

G
R
36
08
ED

-
C
A
PR

36
8

4.
76
27

32
.0

2.
5X

2
34
70
0

95
80
0

78
0

70
14
5

P
6

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
M
6

86
9

14
8.
6

3.
34

0.
79

G
R
36
08
ED

-
D
A
PR

36
8

4.
76
28

32
.0

2.
5X

2
34
70
0

95
80
0

78
0

70
14
5

P
6

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
M
6

86
9

14
8.
6

3.
28

0.
79

G
R
36
10
D
D
-
C
A
LR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

1
27
60
0

63
00
0

42
0

76
11
8

L
8

15
11
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

92
9

14
8.
6

3.
34

0.
79

G
R
36
10
D
D
-
D
A
LR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

1
27
60
0

63
00
0

42
0

76
11
8

L
8

15
11
0

D
-

-
-

-
-

42
M
6

92
9

14
8.
6

3.
27

0.
79

G
R
36
10
ED

-
C
A
LR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

2
50
10
0
12
60
00

80
0

76
17
8

L
8

15
11
0

C
-

-
-

-
-

-
M
6

92
9

14
8.
6

4.
74

0.
79

G
R
36
10
ED

-
D
A
LR

36
10

6.
35
00

31
.2

2.
5X

2
50
10
0
12
60
00

80
0

76
17
8

L
8

15
11
0

D
-

-
-

-
-

42
M
6

92
9

14
8.
6

4.
67

0.
79

G
R
36
12
D
D
-
C
A
PR

36
12

7.
14
38

30
.6

2.
5X

1
32
80
0

69
70
0

44
0

81
14
1

P
8

18
12
3

C
-

-
-

-
-

-
M
6

10
1

11
17
.5

10
.8

4.
84

0.
79

G
R
36
12
D
D
-
D
A
PR

36
12

7.
14
38

30
.6

2.
5X

1
32
80
0

69
70
0

44
0

81
14
1

P
8

18
12
3

D
-

-
-

-
-

47
M
6

10
1

11
17
.5

10
.8

4.
73

0.
79

G
R
36
12
G
D
-
C
A
PR

36
12

7.
14
38

30
.6

3.
5X

1
43
70
0

97
60
0

60
0

81
16
5

P
8

18
12
3

C
-

-
-

-
-

-
M
6

10
1

11
17
.5

10
.8

5.
51

0.
79

G
R
36
12
G
D
-
D
A
PR

36
12

7.
14
38

30
.6

3.
5X

1
43
70
0

97
60
0

60
0

81
16
5

P
8

18
12
3

D
-

-
-

-
-

47
M
6

10
1

11
17
.5

10
.8

5.
40

0.
79

黑
田

精
工
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滚
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:
G
R
系

列
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精

度
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C
1
0
)
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式
双

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

3
6

(
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位
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m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
P:

塑
料
擦
洗
器
		
L:

唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出

的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
40
05
D
D
-
C
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

1
11
60
0

36
00
0

43
0

67
76

P
5

15
10
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

1.
71

0.
98

G
R
40
05
D
D
-
D
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

1
11
60
0

36
00
0

43
0

67
76

P
5

15
10
1

D
-

-
-

-
-

39
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

1.
65

0.
98

G
R
40
05
ED

-
C
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

2
21
00
0

72
00
0

80
0

67
10
6

P
5

15
10
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

2.
18

0.
98

G
R
40
05
ED

-
D
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

2
21
00
0

72
00
0

80
0

67
10
6

P
5

15
10
1

D
-

-
-

-
-

39
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

2.
12

0.
98

G
R
40
05
FD

-
C
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

3
29
80
0
10
80
00

1
15
0

67
13
6

P
5

15
10
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

2.
65

0.
98

G
R
40
05
FD

-
D
A
PR

40
5

3.
17
50

37
.5

2.
5X

3
26
80
0
10
80
00

11
50

67
13
6

P
5

15
10
1

D
-

-
-

-
-

39
R
c1
/
8

83
9

14
8.
6

2.
59

0.
98

G
R
40
06
B
D
-
C
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

1.
5X

2
18
20
0

52
80
0

54
0

70
11
2

P
5

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

2.
52

0.
98

G
R
40
06
B
D
-
D
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

1.
5X

2
18
20
0

52
80
0

54
0

70
11
2

P
5

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

2.
46

0.
98

G
R
40
06
ED

-
C
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

2
28
30
0

88
00
0

85
0

70
12
4

P
5

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

2.
74

0.
98

G
R
40
06
ED

-
D
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

2
28
30
0

88
00
0

85
0

70
12
4

P
5

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

2.
67

0.
98

G
R
40
06
FD

-
C
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

3
40
20
0
13
20
00

12
00

70
16
0

P
5

15
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

3.
37

0.
98

G
R
40
06
FD

-
D
A
PR

40
6

3.
96
88

36
.6

2.
5X

3
40
20
0
13
20
00

12
00

70
16
0

P
5

15
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1
/
8

86
9

14
8.
6

3.
31

0.
98

G
R
40
08
D
D
-
C
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

1
19
60
0

54
20
0

46
0

74
97

L
6

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

2.
57

0.
98

G
R
40
08
D
D
-
D
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

1
19
60
0

54
20
0

46
0

74
97

L
6

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

2.
50

0.
98

G
R
40
08
ED

-
C
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

2
35
60
0
10
84
00

87
0

74
14
5

L
6

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

3.
57

0.
98

G
R
40
08
ED

-
D
A
LR

40
8

4.
76
25

36
.0

2.
5X

2
35
60
0
10
84
00

87
0

74
14
5

L
6

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
R
c1
/
8

90
9

14
8.
6

3.
49

0.
98

黑
田

精
工
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KURODA420

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
40
10
B
D
-
C
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

1.
5×

2
34
20
0

89
20
0

56
0

82
16
1

L
8

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
2

11
17
.5

10
.8

5.
29

0.
98

G
R
40
10
B
D
-
D
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

1.
5×

2
34
20
0

89
20
0

56
0

82
16
1

L
8

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1

/8
10
2

11
17
.5

10
.8

5.
17

0.
98

G
R
40
10
D
D
-
C
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5×

1
29
30
0

74
30
0

46
0

82
12
1

L
8

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
2

11
17
.5

10
.8

4.
21

0.
98

G
R
40
10
D
D
-
D
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5×

1
29
30
0

74
30
0

46
0

82
12
1

L
8

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1

/8
10
2

11
17
.5

10
.8

4.
09

0.
98

G
R
40
10
ED

-
C
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5×

2
53
00
0
14
08
00

88
0

82
18
1

L
8

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
2

11
17
.5

10
.8

5.
83

0.
98

G
R
40
10
ED

-
D
A
LR

40
10

6.
35
00

35
.2

2.
5×

2
53
00
0
14
08
00

88
0

82
18
1

L
8

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1

/8
10
2

11
17
.5

10
.8

5.
71

0.
98

G
R
40
12
D
D
-
C
A
LR

40
12

7.
14
38

34
.6

2.
5×

1
35
10
0

79
00
0

49
0

86
14
1

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

5.
28

0.
98

G
R
40
12
D
D
-
D
A
LR

40
12

7.
14
38

34
.6

2.
5×

1
35
10
0

79
00
0

49
0

86
14
1

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

5.
15

0.
98

G
R
40
12
ED

-
C
A
LR

40
12

7.
14
38

34
.6

2.
5×

2
63
70
0
15
80
00

93
0

86
21
3

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

7.
48

0.
98

G
R
40
12
ED

-
D
A
LR

40
12

7.
14
38

34
.6

2.
5×

2
63
70
0
15
80
00

93
0

86
21
3

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

7.
35

0.
98

G
R
40
16
D
D
-
C
A
PR

40
16

7.
14
38

34
.6

2.
5×

1
35
10
0

79
00
0

49
0

86
15
5

P
9

22
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

5.
93

0.
98

G
R
40
16
D
D
-
D
A
PR

40
16

7.
14
38

34
.6

2.
5×

1
35
10
0

79
00
0

49
0

86
15
5

P
9

22
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1

/8
10
6

11
17
.5
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.8

5.
77
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98

G
R
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16
G
D
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C
A
LR

40
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14
38

34
.6
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5×

1
46
80
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11
06
00
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86
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7

L
9

22
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
6

11
17
.5
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.8

6.
91

0.
98

G
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40
16
G
D
-
D
A
LR

40
16

7.
14
38

34
.6

3.
5×
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46
80
0
11
06
00

67
0

86
18
7

L
9

22
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1

/8
10
6

11
17
.5
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.8

6.
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98

G
R
40
20
D
D
-
C
A
PR
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14
38

34
.6
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5×

1
35
10
0

79
00
0

49
0

86
18
5

P
9

22
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
6

11
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.5
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.8

6.
84
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98

G
R
40
20
D
D
-
D
A
PR
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20

7.
14
38

34
.6
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5×

1
35
10
0

79
00
0

49
0
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5
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9
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8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1
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6
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10
.8
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98
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20
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D
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C
A
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.6
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80
0
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00
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5
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9
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8
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-

-
-

-
-

-
R
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6
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17
.5
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.8

8.
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98

G
R
40
20
G
D
-
D
A
LR
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20

7.
14
38

34
.6

3.
5×

1
46
80
0
11
06
00

67
0

86
22
5

P
9

22
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1

/8
10
6

11
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.5
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.8

7.
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0.
98
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
45
05
B
D
-
C
A
PR

45
5

3.
17
50

42
.5

1.
5×

2
14
10
0

48
60
0

57
0

74
96

P
5

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
90

9
14

8.
6

2.
37

1.
24

G
R
45
05
B
D
-
D
A
PR

45
5

3.
17
50

42
.5

1.
5×

2
14
10
0

48
60
0

57
0

74
96

P
5

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
R
c1

/8
90

9
14

8.
6

2.
30

1.
24

G
R
45
05
C
D
-
C
A
PR

45
5

3.
17
50

42
.5

1.
5×

3
20
10
0

72
90
0

83
0

74
11
6

P
5

15
10
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
90

9
14

8.
6

2.
75

1.
24

G
R
45
05
C
D
-
D
A
PR

45
5

3.
17
50

42
.5

1.
5×

3
20
10
0

72
90
0

83
0

74
11
6

P
5

15
10
8

D
-

-
-

-
-

41
R
c1

/8
90

9
14

8.
6

2.
68

1.
24

G
R
45
06
B
D
-
C
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

1.
5×

2
19
30
0

59
70
0

58
0

78
11
2

P
5

15
11
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
94

9
14

8.
6

3.
06

1.
24

G
R
45
06
B
D
-
D
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

1.
5×

2
19
30
0

59
70
0

58
0

78
11
2

P
5

15
11
2

D
-

-
-

-
-

43
R
c1

/8
94

9
14

8.
6

2.
99

1.
24

G
R
45
06
ED

-
C
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

2.
5×

2
30
00
0

99
50
0

91
0

78
12
4

P
5

15
11
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
94

9
14

8.
6

3.
32

1.
24

G
R
45
06
ED

-
D
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

2.
5×

2
30
00
0

99
50
0

91
0

78
12
4

P
5

15
11
2

D
-

-
-

-
-

43
R
c1

/8
94

9
14

8.
6

3.
25

1.
24

G
R
45
06
FD

-
C
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

2.
5×

3
42
50
0
14
93
00

13
00

78
16
0

P
5

15
11
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
94

9
14

8.
6

4.
12

1.
24

G
R
45
06
FD

-
D
A
PR

45
6

3.
96
88

41
.6

2.
5×

3
42
50
0
14
93
00

13
00

78
16
0

P
5

15
11
2

D
-

-
-

-
-

43
R
c1

/8
94

9
14

8.
6

4.
04

1.
24

G
R
45
08
B
D
-
C
A
PR

45
8

4.
76
25

41
.0

1.
5×

2
24
00
0

72
60
0

59
0

82
13
2

P
6

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
2

11
17
.5

10
.8

4.
30

1.
24

G
R
45
08
B
D
-
D
A
PR

45
8

4.
76
25

41
.0

1.
5×

2
24
00
0

72
60
0

59
0

82
13
2

P
6

18
12
4

D
-

-
-

-
-

47
R
c1

/8
10
2

11
17
.5

10
.8

4.
18

1.
24

G
R
45
08
ED

-
C
A
PR

45
8

4.
76
25

41
.0

2.
5×

2
37
30
0
12
10
00

95
0

82
14
8

P
6

18
12
4

C
-

-
-

-
-

-
R
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/8
10
2
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.5
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24

G
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08
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D
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25
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5×
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00

95
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14
8

P
6
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12
4

D
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-
-

-
-

47
R
c1

/8
10
2

11
17
.5
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1.
24

G
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08
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C
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4

C
-

-
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-
-

-
R
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.5
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08
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19
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D
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过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出

的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA422

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
45
10
B
D
-
C
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

1.
5×

2
36
80
0

97
80
0

62
0

86
16
1

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

5.
49

1.
24

G
R
45
10
B
D
-
D
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

1.
5×

2
36
80
0

97
80
0

62
0

86
16
1

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

5.
36

1.
24

G
R
45
10
D
D
-
C
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5×

1
31
50
0

81
50
0

53
0

86
12
1

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

4.
37

1.
24

G
R
45
10
D
D
-
D
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5×

1
31
50
0

81
50
0

53
0

86
12
1

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

4.
24

1.
24

G
R
45
10
ED

-
C
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5×

2
57
20
0
16
30
00

99
0

86
18
1

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

6.
05

1.
24

G
R
45
10
ED

-
D
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5×

2
57
20
0
16
30
00

99
0

86
18
1

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

5.
91

1.
24

G
R
45
10
FD

-
C
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5×

3
81
00
0
24
45
00

14
20

86
24
1

L
8

18
12
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

7.
72

1.
24

G
R
45
10
FD

-
D
A
LR

45
10

6.
35
00

40
.2

2.
5×

3
81
00
0
24
45
00

14
20

86
24
1

L
8

18
12
8

D
-

-
-

-
-

48
R
c1

/8
10
6

11
17
.5

10
.8

7.
59

1.
24

G
R
45
12
D
D
-
C
A
LR

45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5×

1
41
20
0

98
50
0

52
0

94
14
3

L
7

22
14
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
6

14
20

13
6.
54

1.
24

G
R
45
12
D
D
-
D
A
LR

45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5×

1
41
20
0

98
50
0

52
0

94
14
3

L
7

22
14
0

D
-

-
-

-
-

53
R
c1

/8
11
6

14
20

13
6.
35

1.
24

G
R
45
12
ED

-
C
A
LR

45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5×

2
74
90
0
19
70
00

98
0

94
21
5

L
7

22
14
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
6

14
20

13
9.
10

1.
24

G
R
45
12
ED

-
D
A
LR

45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5×

2
74
90
0
19
70
00

98
0

94
21
5

L
7

22
14
0

D
-

-
-

-
-

53
R
c1

/8
11
6

14
20

13
8.
91

1.
24

G
R
45
12
FD

-
C
A
LR

45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5×

3
10
62
00

29
55
00

14
10

94
28
7

L
7

22
14
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
6

14
20

13
11
.6
6

1.
24

G
R
45
12
FD

-
D
A
LR

45
12

7.
93
75

38
.8

2.
5×

3
10
62
00

29
55
00

14
10

94
28
7

L
7

22
14
0

D
-

-
-

-
-

53
R
c1

/8
11
6

14
20

13
11
.4
7

1.
24

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
双

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

4
5

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
	L
:
唇
式
密
封

注
：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出
的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA 423

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
50
05
B
D
-
C
A
PR

50
5

3.
17
50

47
.5

1.
5×

2
14
80
0

54
20
0

62
0

80
96

P
5

15
11
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
96

9
14

8.
6

2.
65

1.
53

G
R
50
05
B
D
-
D
A
PR

50
5

3.
17
50

47
.5

1.
5×

2
14
80
0

54
20
0

62
0

80
96

P
5

15
11
4

D
-

-
-

-
-

43
R
c1

/8
96

9
14

8.
6

2.
57

1.
53

G
R
50
05
C
D
-
C
A
PR

50
5

3.
17
50

47
.5

1.
5×

3
21
00
0

81
30
0

89
0

80
11
6

P
5

15
11
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
96

9
14

8.
6

3.
08

1.
53

G
R
50
05
C
D
-
D
A
PR

50
5

3.
17
50

47
.5

1.
5×

3
21
00
0

81
30
0

89
0

80
11
6

P
5

15
11
4

D
-

-
-

-
-

43
R
c1

/8
96

9
14

8.
6

2.
99

1.
53

G
R
50
06
B
D
-
C
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

1.
5×

2
20
10
0

66
50
0

64
0

84
11
2

P
5

15
11
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
0

9
14

8.
6

3.
41

1.
53

G
R
50
06
B
D
-
D
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

1.
5×

2
20
10
0

66
50
0

64
0

84
11
2

P
5

15
11
8

D
-

-
-

-
-

45
R
c1

/8
10
0

9
14

8.
6

3.
32

1.
53

G
R
50
06
ED

-
C
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

2.
5×

2
31
30
0
11
08
00

99
0

84
12
4

P
5

15
11
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
0

9
14

8.
6

3.
70

1.
53

G
R
50
06
ED

-
D
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

2.
5×

2
31
30
0
11
08
00

99
0

84
12
4

P
5

15
11
8

D
-

-
-

-
-

45
R
c1

/8
10
0

9
14

8.
6

3.
62

1.
53

G
R
50
06
FD

-
C
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

2.
5×

3
44
30
0
16
62
00

14
20

84
16
0

P
5

15
11
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
0

9
14

8.
6

4.
59

1.
53

G
R
50
06
FD

-
D
A
PR

50
6

3.
96
88

46
.6

2.
5×

3
44
30
0
16
62
00

14
20

84
16
0

P
5

15
11
8

D
-

-
-

-
-

45
R
c1

/8
10
0

9
14

8.
6

4.
51

1.
53

G
R
50
08
B
D
-
C
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

1.
5×

2
24
90
0

80
10
0

65
0

87
13
2

P
6

18
12
9

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
7

11
17
.5

10
.8

4.
60

1.
53

G
R
50
08
B
D
-
D
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

1.
5×

2
24
90
0

80
10
0

65
0

87
13
2

P
6

18
12
9

D
-

-
-

-
-

49
R
c1

/8
10
7

11
17
.5

10
.8

4.
47

1.
53

G
R
50
08
ED

-
C
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

2.
5×

2
38
70
0
13
34
00

10
30

87
14
8

P
6

18
12
9

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
7

11
17
.5

10
.8

5.
03

1.
53

G
R
50
08
ED

-
D
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

2.
5×

2
38
70
0
13
34
00

10
30

87
14
8

P
6

18
12
9

D
-

-
-

-
-

49
R
c1

/8
10
7

11
17
.5

10
.8

4.
91

1.
53

G
R
50
08
FD

-
C
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

2.
5×

3
55
00
0
20
01
00

14
80

87
19
6

P
6

18
12
9

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
10
7

11
17
.5

10
.8

6.
34

1.
53

G
R
50
08
FD

-
D
A
PR

50
8

4.
76
25

46
.0

2.
5×

3
55
00
0
20
01
00

14
80

87
19
6

P
6

18
12
9

D
-

-
-

-
-

49
R
c1

/8
10
7

11
17
.5

10
.8

6.
22

1.
53

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
双

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

5
0

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
	P
:
塑
料
擦
洗
器

注
	：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出
的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA424

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
50
10
B
D
-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

1.
5×

2
38
30
0
10
67
00

67
0

93
16
1

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
3

11
17
.5

10
.8

6.
24

1.
53

G
R
50
10
B
D
-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

1.
5×

2
38
30
0
10
67
00

67
0

93
16
1

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1

/8
11
3

11
17
.5

10
.8

6.
10

1.
53

G
R
50
10
D
D
-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5×

1
32
80
0

88
90
0

56
0

93
12
1

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
3

11
17
.5

10
.8

4.
95

1.
53

G
R
50
10
D
D
-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5×

1
32
80
0

88
90
0

56
0

93
12
1

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1

/8
11
3

11
17
.5

10
.8

4.
81

1.
53

G
R
50
10
ED

-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5×

2
59
40
0
17
78
00

1
06
0

93
18
1

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
3

11
17
.5

10
.8

6.
88

1.
53

G
R
50
10
ED

-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5×

2
59
40
0
17
78
00

10
60

93
18
1

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1

/8
11
3

11
17
.5

10
.8

6.
74

1.
53

G
R
50
10
FD

-
C
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5×

3
84
10
0
26
67
00

15
20

93
24
1

L
8

18
13
5

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
3

11
17
.5

10
.8

8.
81

1.
53

G
R
50
10
FD

-
D
A
LR

50
10

6.
35
00

45
.2

2.
5×

3
84
10
0
26
67
00

15
20

93
24
1

L
8

18
13
5

D
-

-
-

-
-

51
R
c1

/8
11
3

11
17
.5

10
.8

8.
67

1.
53

G
R
50
12
D
D
-
C
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5×

1
42
60
0
11
00
00

57
0

10
0

14
3

L
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
2

14
20

13
7.
13

1.
53

G
R
50
12
D
D
-
D
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5×

1
42
60
0
11
00
00

57
0

10
0

14
3

L
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
12
2

14
20

13
6.
92

1.
53

G
R
50
12
ED

-
C
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5×

2
77
40
0
22
00
00

10
70

10
0

21
5

L
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
2

14
20

13
9.
95

1.
53

G
R
50
12
ED

-
D
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5×

2
77
40
0
22
00
00

10
70

10
0

21
5

L
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
12
2

14
20

13
9.
74

1.
53

G
R
50
12
FD

-
C
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5×

3
10
96
00

33
00
00

15
40

10
0

28
7

L
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
2

14
20

13
12
.7
7

1.
53

G
R
50
12
FD

-
D
A
LR

50
12

7.
93
75

43
.8

2.
5×

3
10
96
00

33
00
00

15
40

10
0

28
7

L
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
12
2

14
20

13
12
.5
6

1.
53

G
R
50
16
D
D
-
C
A
PR

50
16

7.
93
75

43
.8

2.
5×

1
42
60
0
11
00
00

57
0

10
0

18
3

P
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
2

14
20

13
8.
69

1.
53

G
R
50
16
D
D
-
D
A
PR

50
16

7.
93
75

43
.8

2.
5×

1
42
60
0
11
00
00

57
0

10
0

18
3

P
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
12
2

14
20

13
8.
49

1.
53

G
R
50
16
ED

-
C
A
PR

50
16

7.
93
75

43
.8

2.
5×

2
77
40
0
22
00
00

10
80

10
0

27
9

P
7

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
2

14
20

13
12
.4
5

1.
53

G
R
50
16
ED

-
D
A
PR

50
16

7.
93
75

43
.8

2.
5×

2
77
40
0
22
00
00

10
80

10
0

27
9

P
7

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
12
2

14
20

13
12
.2
5

1.
53

G
R
50
20
D
D
-
C
A
PR

50
20

7.
93
75

43
.8

2.
5×

1
42
60
0
11
00
00

65
0

10
0

18
9

P
7

28
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
2

14
20

13
9.
34

1.
53

G
R
50
20
D
D
-
D
A
PR

50
20

7.
93
75

43
.8

2.
5×

1
42
60
0
11
00
00

65
0

10
0

18
9

P
7

28
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
12
2

14
20

13
9.
09

1.
53

G
R
50
20
ED

-
C
A
PR

50
20

7.
93
75

43
.8

2.
5×

2
77
40
0
22
00
00

12
10

10
0

30
9

P
7

28
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
2

14
20

13
14
.0
4

1.
53

G
R
50
20
ED

-
D
A
PR

50
20

7.
93
75

43
.8

2.
5×

2
77
40
0
22
00
00

12
10

10
0

30
9

P
7

28
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
12
2

14
20

13
13
.7
9

1.
53

黑
田

精
工
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器



KURODA 425

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
55
08
ED

-
C
A
PR

55
8

4.
76
25

51
.0

2.
5×

2
40
10
0
14
59
00

11
00

92
15
0

P
5

22
13
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
4

14
20

13
5.
80

1.
85

G
R
55
08
ED

-
D
A
PR

55
8

4.
76
25

51
.0

2.
5×

2
40
10
0
14
59
00

11
00

92
15
0

P
5

22
13
8

D
-

-
-

-
-

53
R
c1

/8
11
4

14
20

13
5.
63

1.
85

G
R
55
08
FD

-
C
A
PR

55
8

4.
76
25

51
.0

2.
5×

3
56
90
0
21
89
00

15
80

92
19
8

P
5

22
13
8

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
4

14
20

13
7.
20

1.
85

G
R
55
08
FD

-
D
A
PR

55
8

4.
76
25

51
.0

2.
5×

3
56
90
0
21
89
00

15
80

92
19
8

P
5

22
13
8

D
-

-
-

-
-

53
R
c1

/8
11
4

14
20

13
7.
03

1.
85

G
R
55
10
B
D
-
C
A
LR

55
10

6.
35
00

50
.2

1.
5×

2
40
40
0
12
01
00

76
0

10
0

16
5

L
8

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
2

14
20

13
7.
59

1.
85

G
R
55
10
B
D
-
D
A
LR

55
10

6.
35
00

50
.2

1.
5×

2
40
40
0
12
01
00

76
0

10
0

16
5

L
8

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
11
2

14
20

13
7.
38

1.
85

G
R
55
10
ED

-
C
A
LR

55
10

6.
35
00

50
.2

2.
5×

2
62
70
0
20
02
00

11
70

10
0

18
5

L
8

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
2

14
20

13
8.
32

1.
85

G
R
55
10
ED

-
D
A
LR

55
10

6.
35
00

50
.2

2.
5×

2
62
70
0
20
02
00

11
70

10
0

18
5

L
8

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
11
2

14
20

13
8.
12

1.
85

G
R
55
10
FD

-
C
A
LR

55
10

6.
35
00

50
.2

2.
5×

3
89
00
0
30
03
00

1
69
0

10
0

24
5

L
8

22
14
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
11
2

14
20

13
10
.5
3

1.
85

G
R
55
10
FD

-
D
A
LR

55
10

6.
35
00

50
.2

2.
5×

3
89
00
0
30
03
00

1
69
0

10
0

24
5

L
8

22
14
6

D
-

-
-

-
-

55
R
c1

/8
11
2

14
20

13
10
.3
2

1.
85

G
R
55
12
ED

-
C
A
PR

55
12

7.
93
75

48
.8

2.
5×

2
81
20
0
24
33
00

11
70

10
8

21
5

P
7

22
15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
13
0

14
20

13
11
.4
1

1.
85

G
R
55
12
ED

-
D
A
PR

55
12

7.
93
75

48
.8

2.
5×

2
81
20
0
24
33
00

11
70

10
8

21
5

P
7

22
15
4

D
-

-
-

-
-

58
R
c1

/8
13
0

14
20

13
11
.1
9

1.
85

G
R
55
12
FD

-
C
A
PR

55
12

7.
93
75

48
.8

2.
5×

3
11
51
00

36
50
00

16
80

10
8

28
7

P
7

22
15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
13
0

14
20

13
14
.6
9

1.
85

G
R
55
12
FD

-
D
A
PR

55
12

7.
93
75

48
.8

2.
5×

3
11
51
00

36
50
00

16
80

10
8

28
7

P
7

22
15
4

D
-

-
-

-
-

58
R
c1

/8
13
0

14
20

13
14
.4
6

1.
85

G
R
55
16
D
D
-
C
A
PR

55
16

9.
52
50

47
.6

2.
5×

1
76
70
0
20
78
00

69
0

11
2

19
5

P
13

28
17
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
14
0

18
26

17
.5

12
.5
4

1.
85

G
R
55
16
D
D
-
D
A
PR

55
16

9.
52
50

47
.6

2.
5×

1
76
70
0
20
78
00

69
0

11
2

19
5

P
13

28
17
2

D
-

-
-

-
-

66
R
c1

/8
14
0

18
26

17
.5

12
.2
1

1.
85

G
R
55
16
ED

-
C
A
PR

55
16

9.
52
50

47
.6

2.
5×

2
13
91
00

41
56
00

10
80

11
2

29
1

P
13

28
17
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
14
0

18
26

17
.5

17
.2
8

1.
85

G
R
55
16
ED

-
D
A
PR

55
16

9.
52
50

47
.6

2.
5×

2
13
91
00

41
56
00

10
80

11
2

29
1

P
13

28
17
2

D
-

-
-

-
-

66
R
c1

/8
14
0

18
26

17
.5

16
.9
5

1.
85

G
R
55
20
D
D
-
C
A
LR

55
20

9.
52
50

47
.6

2.
5×

1
76
70
0
20
78
00

72
0

11
2

19
5

L
12
.5

28
17
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
14
0

18
26

17
.5

12
.5
4

1.
85

G
R
55
20
D
D
-
D
A
LR

55
20

9.
52
50

47
.6

2.
5×

1
76
70
0
20
78
00

72
0

11
2

19
5

L
12
.5

28
17
2

D
-

-
-

-
-

66
R
c1

/8
14
0

18
26

17
.5

12
.2
1

1.
85

G
R
55
20
ED

-
C
A
LR

55
20

9.
52
50

47
.6

2.
5×

2
13
91
00

41
56
00

1
34
0

11
2

31
5

L
12
.5

28
17
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
14
0

18
26

17
.5

18
.4
6

1.
85

G
R
55
20
ED

-
D
A
LR

55
20

9.
52
50

47
.6

2.
5×

2
13
91
00

41
56
00

13
40

11
2

31
5

L
12
.5

28
17
2

D
-

-
-

-
-

66
R
c1

/8
14
0

18
26

17
.5

18
.1
3

1.
85

黑
田

精
工
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器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
63
06
B
D
-
C
A
PR

63
6

3.
96
88

59
.6

1.
5×

2
22
10
0

83
50
0

85
0

10
0

11
3

P
4

18
14
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
0

11
17
.5

10
.8

4.
85

2.
43

G
R
63
06
B
D
-
D
A
PR

63
6

3.
96
88

59
.6

1.
5×

2
22
10
0

83
50
0

85
0

10
0

11
3

P
4

18
14
2

D
-

-
-

-
-

53
R
c1

/8
12
0

11
17
.5

10
.8

4.
69

2.
43

G
R
63
06
C
D
-
C
A
PR

63
6

3.
96
88

59
.6

1.
5×

3
31
30
0
12
53
00

1
10
0

10
0

13
7

P
4

18
14
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
0

11
17
.5

10
.8

5.
65

2.
43

G
R
63
06
C
D
-
D
A
PR

63
6

3.
96
88

59
.6

1.
5×

3
31
30
0
12
53
00

11
00

10
0

13
7

P
4

18
14
2

D
-

-
-

-
-

53
R
c1

/8
12
0

11
17
.5

10
.8

5.
48

2.
43

G
R
63
08
B
D
-
C
A
PR

63
8

4.
76
25

59
.0

1.
5×

2
27
80
0
10
25
00

79
0

10
4

13
4

P
5

22
15
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
6

14
20

13
6.
56

2.
43

G
R
63
08
B
D
-
D
A
PR

63
8

4.
76
25

59
.0

1.
5×

2
27
80
0
10
25
00

79
0

10
4

13
4

P
5

22
15
0

D
-

-
-

-
-

57
R
c1

/8
12
6

14
20

13
6.
36

2.
43

G
R
63
08
C
D
-
C
A
PR

63
8

4.
76
25

59
.0

1.
5×

3
39
30
0
15
38
00

11
40

10
4

16
6

P
5

22
15
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
12
6

14
20

13
7.
75

2.
43

G
R
63
08
C
D
-
D
A
PR

63
8

4.
76
25

59
.0

1.
5×

3
39
30
0
15
38
00

11
40

10
4

16
6

P
5

22
15
0

D
-

-
-

-
-

57
R
c1

/8
12
6

14
20

13
7.
55

2.
43

黑
田

精
工
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螺
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的
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兰
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擦
洗
器



KURODA 427

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
63
10
D
D
-
C
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5×

1
36
80
0
11
49
00

70
0

10
8

12
5

P
8

22
15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
13
0

14
20

13
6.
67

2.
43

G
R
63
10
D
D
-
D
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5×

1
36
80
0
11
49
00

70
0

10
8

12
5

P
8

22
15
4

D
-

-
-

-
-

58
R
c1

/8
13
0

14
20

13
6.
44

2.
43

G
R
63
10
ED

-
C
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5×

2
66
60
0
22
98
00

13
10

10
8

18
5

P
8

22
15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
13
0

14
20

13
9.
09

2.
43

G
R
63
10
ED

-
D
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5×

2
66
60
0
22
98
00

13
10

10
8

18
5

P
8

22
15
4

D
-

-
-

-
-

58
R
c1

/8
13
0

14
20

13
8.
86

2.
43

G
R
63
10
FD

-
C
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5×

3
94
40
0
34
47
00

18
80

10
8

24
5

P
8

22
15
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
13
0

14
20

13
11
.5
1

2.
43

G
R
63
10
FD

-
D
A
PR

63
10

6.
35
00

58
.2

2.
5×

3
94
40
0
34
47
00

18
80

10
8

24
5

P
8

22
15
4

D
-

-
-

-
-

58
R
c1

/8
13
0

14
20

13
11
.2
8

2.
43

G
R
63
12
D
D
-
C
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5×

1
48
70
0
13
90
00

70
0

11
5

14
3

P
7

22
16
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
13
7

14
20

13
8.
62

2.
43

G
R
63
12
D
D
-
D
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5×

1
48
70
0
13
90
00

70
0

11
5

14
3

P
7

22
16
1

D
-

-
-

-
-

61
R
c1

/8
13
7

14
20

13
8.
38

2.
43

G
R
63
12
ED

-
C
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5×

2
88
50
0
27
80
00

13
10

11
5

21
5

P
7

22
16
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
13
7

14
20

13
12
.1
0

2.
43

G
R
63
12
ED

-
D
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5×

2
88
50
0
27
80
00

13
10

11
5

21
5

P
7

22
16
1

D
-

-
-

-
-

61
R
c1

/8
13
7

14
20

13
11
.8
6

2.
43

G
R
63
12
FD

-
C
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5×

3
12
55
00

41
70
00

18
80

11
5

28
7

P
7

22
16
1

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
13
7

14
20

13
15
.5
8

2.
43

G
R
63
12
FD

-
D
A
PR

63
12

7.
93
75

56
.8

2.
5×

3
12
55
00

41
70
00

18
80

11
5

28
7

P
7

22
16
1

D
-

-
-

-
-

61
R
c1

/8
13
7

14
20

13
15
.3
4

2.
43

G
R
63
16
D
D
-
C
A
PR

63
16

9.
52
50

55
.6

2.
5×

1
80
30
0
23
10
00

78
0

12
2

19
5

P
13

28
18
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
0

18
26

17
.5

14
.0
6

2.
43

G
R
63
16
D
D
-
D
A
PR

63
16

9.
52
50

55
.6

2.
5×

1
80
30
0
23
10
00

78
0

12
2

19
5

P
13

28
18
0

D
-

-
-

-
-

69
R
c1

/8
15
0

18
26

17
.5

13
.7
0

2.
43

G
R
63
16
ED

-
C
A
PR

63
16

9.
52
50

55
.6

2.
5×

2
14
58
00

46
20
00

14
60

12
2

29
1

P
13

28
18
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
0

18
26

17
.5

19
.5
1

2.
43

G
R
63
16
ED

-
D
A
PR

63
16

9.
52
50

55
.6

2.
5×

2
14
88
00

46
20
00

14
60

12
2

29
1

P
13

28
18
0

D
-

-
-

-
-

69
R
c1

/8
15
0

18
26

17
.5

19
.1
4

2.
43

G
R
63
20
D
D
-
C
A
PR

63
20

9.
52
50

55
.6

2.
5×

1
80
30
0
23
10
00

78
0

12
2

19
5

P
13

28
18
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
0

18
26

17
.5

14
.0
6

2.
43

G
R
63
20
D
D
-
D
A
PR

63
20

9.
52
50

55
.6

2.
5×

1
80
30
0
23
10
00

78
0

12
2

19
5

P
13

28
18
0

D
-

-
-

-
-

69
R
c1

/8
15
0

18
26

17
.5

13
.7
0

2.
43

G
R
63
20
ED

-
C
A
PR

63
20

9.
52
50

55
.6

2.
5×

2
14
58
00

46
20
00

14
60

12
2

31
5

P
13

28
18
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
0

18
26

17
.5

20
.8
7

2.
43

G
R
63
20
ED

-
D
A
PR

63
20

9.
52
50

55
.6

2.
5×

2
14
58
00

46
20
00

14
60

12
2

31
5

P
13

28
18
0

D
-

-
-

-
-

69
R
c1

/8
15
0

18
26

17
.5

20
.5
0

2.
43

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
双

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

6
3

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
	P
:
塑
料
擦
洗
器

注
	：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出
的

数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
70
10
ED

-
C
A
PR

70
10

6.
35
00

65
.2

2.
5×

2
69
10
0
25
21
00

14
00

12
0

18
3

P
7

22
16
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
14
2

14
20

13
11
.0
5

3.
00

G
R
70
10
ED

-
D
A
PR

70
10

6.
35
00

65
.2

2.
5×

2
69
10
0
25
21
00

14
00

12
0

18
3

P
7

22
16
6

D
-

-
-

-
-

63
R
c1

/8
14
2

14
20

13
10
.7
9

3.
00

G
R
70
10
FD

-
C
A
PR

70
10

6.
35
00

65
.2

2.
5×

3
97
90
0
37
82
00

20
20

12
0

24
3

P
7

22
16
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
14
2

14
20

13
14
.0
9

3.
00

G
R
70
10
FD

-
D
A
PR

70
10

6.
35
00

65
.2

2.
5×

3
97
90
0
37
82
00

20
20

12
0

24
3

P
7

22
16
6

D
-

-
-

-
-

63
R
c1

/8
14
2

14
20

13
13
.8
4

3.
00

G
R
70
12
ED

-
C
A
PR

70
12

7.
93
75

63
.8

2.
5×

2
93
40
0
31
27
00

14
40

12
4

21
5

P
7

22
17
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
14
6

14
20

13
13
.6
3

3.
00

G
R
70
12
ED

-
D
A
PR

70
12

7.
93
75

63
.8

2.
5×

2
93
40
0
31
27
00

14
40

12
4

21
5

P
7

22
17
0

D
-

-
-

-
-

64
R
c1

/8
14
6

14
20

13
13
.3
6

3.
00

G
R
70
12
FD

-
C
A
PR

70
12

7.
93
75

63
.8

2.
5×

3
13
24
00

46
91
00

20
70

12
4

28
7

P
7

22
17
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
14
6

14
20

13
17
.5
9

3.
00

G
R
70
12
FD

-
D
A
PR

70
12

7.
93
75

63
.8

2.
5×

3
13
24
00

46
91
00

20
70

12
4

28
7

P
7

22
17
0

D
-

-
-

-
-

64
R
c1

/8
14
6

14
20

13
17
.3
1

3.
00

G
R
70
16
ED

-
C
A
PR

70
16

9.
52
50

62
.6

2.
5×

2
15
21
00

50
80
00

15
70

13
0

29
1

P
13

28
19
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
8

18
26

17
.5

21
.4
3

3.
00

G
R
70
16
ED

-
D
A
PR

70
16

9.
52
50

62
.6

2.
5×

2
15
21
00

50
80
00

15
70

13
0

29
1

P
13

28
19
0

D
-

-
-

-
-

72
R
c1

/8
15
8

18
26

17
.5

21
.0
0

3.
00

G
R
70
16
FD

-
C
A
PR

70
16

9.
52
50

62
.6

2.
5×

3
21
56
00

76
20
00

23
30

13
0

38
7

P
13

28
19
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
8

18
26

17
.5

27
.4
1

3.
00

G
R
70
16
FD

-
D
A
PR

70
16

9.
52
50

62
.6

2.
5×

3
21
56
00

76
20
00

23
30

13
0

38
7

P
13

28
19
0

D
-

-
-

-
-

72
R
c1

/8
15
8

18
26

17
.5

26
.9
8

3.
00

G
R
70
20
ED

-
C
A
PR

70
20

9.
52
50

62
.6

2.
5×

2
15
21
00

50
80
00

15
80

13
0

31
5

P
13

28
19
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
8

18
26

17
.5

22
.9
2

3.
00

G
R
70
20
ED

-
D
A
PR

70
20

9.
52
50

62
.6

2.
5×

2
15
21
00

50
80
00

15
80

13
0

31
5

P
13

28
19
0

D
-

-
-

-
-

72
R
c1

/8
15
8

18
26

17
.5

22
.5
0

3.
00

G
R
70
20
FD

-
C
A
PR

70
20

9.
52
50

62
.6

2.
5×

3
21
56
00

76
20
00

23
40

13
0

43
5

P
13

28
19
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
8

18
26

17
.5

30
.4
0

3.
00

G
R
70
20
FD

-
D
A
PR

70
20

9.
52
50

62
.6

2.
5×

3
21
56
00

76
20
00

23
40

13
0

43
5

P
13

28
19
0

D
-

-
-

-
-

72
R
c1

/8
15
8

18
26

17
.5

29
.9
8

3.
00

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
G
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

插
管

式
双

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

7
0

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
	P
:
塑
料
擦
洗
器

注
：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出

的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器
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型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
80
10
ED

-
C
A
PR

80
10

6.
35
00

75
.2

2.
5×

2
73
10
0
28
91
00

15
70

13
0

18
3

P
7

22
17
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
2

14
20

13
12
.1
1

3.
92

G
R
80
10
ED

-
D
A
PR

80
10

6.
35
00

75
.2

2.
5×

2
73
10
0
28
91
00

15
70

13
0

18
3

P
7

22
17
6

D
-

-
-

-
-

66
R
c1

/8
15
2

14
20

13
11
.8
1

3.
92

G
R
80
10
FD

-
C
A
PR

80
10

6.
35
00

75
.2

2.
5×

3
10
37
00

43
37
00

22
60

13
0

24
3

P
7

22
17
6

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
2

14
20

13
15
.4
6

3.
92

G
R
80
10
FD

-
D
A
PR

80
10

6.
35
00

75
.2

2.
5×

3
10
37
00

43
37
00

22
60

13
0

24
3

P
7

22
17
6

D
-

-
-

-
-

66
R
c1

/8
15
2

14
20

13
15
.1
5

3.
92

G
R
80
12
ED

-
C
A
PR

80
12

7.
93
75

73
.8

2.
5×

2
99
40
0
35
91
00

16
10

13
6

21
5

P
7

22
18
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
8

14
20

13
15
.6
5

3.
92

G
R
80
12
ED

-
D
A
PR

80
12

7.
93
75

73
.8

2.
5×

2
99
40
0
35
91
00

16
10

13
6

21
5

P
7

22
18
2

D
-

-
-

-
-

68
R
c1

/8
15
8

14
20

13
15
.3
2

3.
92

G
R
80
12
FD

-
C
A
PR

80
12

7.
93
75

73
.8

2.
5×

3
14
07
00

53
87
00

23
20

13
6

28
7

P
7

22
18
2

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
15
8

14
20

13
20
.2
3

3.
92

G
R
80
12
FD

-
D
A
PR

80
12

7.
93
75

73
.8

2.
5×

3
14
07
00

53
87
00

23
20

13
6

28
7

P
7

22
18
2

D
-

-
-

-
-

68
R
c1

/8
15
8

14
20

13
19
.9
1

3.
92

G
R
80
16
ED

-
C
A
PR

80
16

9.
52
50

72
.6

2.
5×

2
16
52
00

60
05
00

18
10

14
3

28
9

P
12

28
20
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
17
2

18
26

17
.5

24
.8
4

3.
92

G
R
80
16
ED

-
D
A
PR

80
16

9.
52
50

72
.6

2.
5×

2
16
52
00

60
05
00

18
10

14
3

28
9

P
12

28
20
4

D
-

-
-

-
-

77
R
c1

/8
17
2

18
26

17
.5

24
.3
4

3.
92

G
R
80
16
FD

-
C
A
PR

80
16

9.
52
50

72
.6

2.
5×

3
23
41
00

90
08
00

26
10

14
3

38
5

P
12

28
20
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
17
2

18
26

17
.5

31
.8
9

3.
92

G
R
80
16
FD

-
D
A
PR

80
16

9.
52
50

72
.6

2.
5×

3
23
41
00

90
08
00

26
10

14
3

38
5

P
12

28
20
4

D
-

-
-

-
-

77
R
c1

/8
17
2

18
26

17
.5

31
.3
9

3.
92

G
R
80
20
ED

-
C
A
PR

80
20

9.
52
50

72
.6

2.
5×

2
16
52
00

60
05
00

18
10

14
3

31
3

P
12

28
20
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
17
2

18
26

17
.5

26
.6
0

3.
92

G
R
80
20
ED

-
D
A
PR

80
20

9.
52
50

72
.6

2.
5×

2
16
52
00

60
05
00

18
10

14
3

31
3

P
12

28
20
4

D
-

-
-

-
-

77
R
c1

/8
17
2

18
26

17
.5

26
.1
0

3.
92

G
R
80
20
FD

-
C
A
PR

80
20

9.
52
50

72
.6

2.
5×

3
23
41
00

90
08
00

26
80

14
3

43
3

P
12

28
20
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
17
2

18
26

17
.5

35
.4
1

3.
92

G
R
80
20
FD

-
D
A
PR

80
20

9.
52
50

72
.6

2.
5×

3
23
41
00

90
08
00

26
80

14
3

43
3

P
12

28
20
4

D
-

-
-

-
-

77
R
c1

/8
17
2

18
26

17
.5

34
.9
1

3.
92

黑
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精
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KURODA430

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/

mm
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

G
R
A
01
2E
D
-
C
A
PR

10
0

12
7.
93
75

93
.8

2.
5×

2
10
94
50

45
18
00

19
40

16
0

21
9

P
6

28
22
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
18
8

18
26

17
.5

22
.0
1

6.
13

G
R
A
01
2E
D
-
D
A
PR

10
0

12
7.
93
75

93
.8

2.
5×

2
10
94
50

45
18
00

19
40

16
0

21
9

P
6

28
22
0

D
-

-
-

-
-

82
R
c1

/8
18
8

18
26

17
.5

21
.3
9

6.
13

G
R
A
01
2F
D
-
C
A
PR

10
0

12
7.
93
75

93
.8

2.
5×

3
15
50
00

67
77
00

27
90

16
0

29
1

P
6

28
22
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
18
8

18
26

17
.5

27
.9
6

6.
13

G
R
A
01
2F
D
-
D
A
PR

10
0

12
7.
93
75

93
.8

2.
5×

3
15
50
00

67
77
00

27
90

16
0

29
1

P
6

28
22
0

D
-

-
-

-
-

82
R
c1

/8
18
8

18
26

17
.5

27
.3
4

6.
13

G
R
A
01
6E
D
-
C
A
PR

10
0

16
9.
52
50

92
.6

2.
5×

2
18
00
00

73
90
00

21
40

17
0

29
3

P
12

32
24
3

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
20
5

22
32

21
.5

35
.2
6

6.
13

G
R
A
01
6E
D
-
D
A
PR

10
0

16
9.
52
50

92
.6

2.
5×

2
18
00
00

73
90
00

21
40

17
0

29
3

P
12

32
24
3

D
-

-
-

-
-

91
R
c1

/8
20
5

22
32

21
.5

34
.4
2

6.
13

G
R
A
01
6F
D
-
C
A
PR

10
0

16
9.
52
50

92
.6

2.
5×

3
25
50
00

11
08
50
0

30
80

17
0

38
9

P
12

32
24
3

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
20
5

22
32

21
.5

44
.8
8

6.
13

G
R
A
01
6F
D
-
D
A
PR

10
0

16
9.
52
50

92
.6

2.
5×

3
25
50
00

11
08
50
0

30
80

17
0

38
9

P
12

32
24
3

D
-

-
-

-
-

91
R
c1

/8
20
5

22
32

21
.5

44
.0
4

6.
13

G
R
A
02
0E
D
-
C
A
PR

10
0

20
9.
52
50

92
.5

2.
5×

2
18
00
00

73
90
00

21
40

17
0

31
7

P
12

32
24
3

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
20
5

22
32

21
.5

37
.6
6

6.
13

G
R
A
02
0E
D
-
D
A
PR

10
0

20
9.
52
50

92
.5

2.
5×

2
18
00
00

73
90
00

21
40

17
0

31
7

P
12

32
24
3

D
-

-
-

-
-

91
R
c1

/8
20
5

22
32

21
.5

36
.8
2

6.
13

G
R
A
02
0F
D
-
C
A
PR

10
0

20
9.
52
50

92
.5

2.
5×

3
25
50
00

11
08
50
0

31
70

17
0

43
7

P
12

32
24
3

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
20
5

22
32

21
.5

49
.6
9

6.
13

G
R
A
02
0F
D
-
D
A
PR

10
0

20
9.
52
50

92
.5

2.
5×

3
25
50
00

11
08
50
0

31
70

17
0

43
7

P
12

32
24
3

D
-

-
-

-
-

91
R
c1

/8
20
5

22
32

21
.5

48
.8
4

6.
13

G
R
C
51
6E
D
-
C
A
PR

12
5

16
9.
52
50

11
7.
6
2.
5×

2
20
04

00
94
69
00

26
20

20
0

29
7

P
12

36
29
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
24
3

26
39

25
.5

48
.3
4

9.
57

G
R
C
51
6E
D
-
D
A
PR

12
5

16
9.
52
50

11
7.
6
2.
5×

2
20
04

00
94
69
00

26
20

20
0

29
7

P
12

36
29
0

D
-

-
-

-
-

10
9

R
c1

/8
24
3

26
39

25
.5

47
.0
2

9.
57

G
R
C
51
6F
D
-
C
A
PR

12
5

16
9.
52
50

11
7.
6
2.
5×

3
28
41
00

14
20
40
0

37
20

20
0

39
3

P
12

36
29
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
24
3

26
39

25
.5

60
.8
3

9.
57

G
R
C
51
6F
D
-
D
A
PR

12
5

16
9.
52
50

11
7.
6
2.
5×

3
28
41
00

14
20
40
0

37
20

20
0

39
3

P
12

36
29
0

D
-

-
-

-
-

10
9

R
c1

/8
24
3

26
39

25
.5

59
.5
0

9.
57

G
R
C
52
0E
D
-
C
A
PR

12
5

20
9.
52
50

11
7.
6
2.
5×

2
20
04

00
94
69
00

26
20

20
0

32
1

P
12

36
29
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
24
3

26
39

25
.5

51
.4
7

9.
57

G
R
C
52
0E
D
-
D
A
PR

12
5

20
9.
52
50

11
7.
6
2.
5×

2
20
04

00
94
69
00

26
20

20
0

32
1

P
12

36
29
0

D
-

-
-

-
-

10
9

R
c1

/8
24
3

26
39

25
.5

50
.1
4

9.
57

G
R
C
52
0F
D
-
C
A
PR

12
5

20
9.
52
50

11
7.
6
2.
5×

3
28
41
00

14
20
40
0

37
60

20
0

44
1

P
12

36
29
0

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
24
3

26
39

25
.5

67
.0
7

9.
57

G
R
C
52
0F
D
-
D
A
PR

12
5

20
9.
52
50

11
7.
6
2.
5×

3
28
41
00

14
20
40
0

37
60

20
0

44
1

P
12

36
29
0

D
-

-
-

-
-

10
9

R
c1

/8
24
3

26
39

25
.5

65
.7
4

9.
57
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KURODA 431

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(N
/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

D
R
06
01
JS
-
H
D
N
R

6
1

0.
80
00

5.
3

1×
3

55
0

11
50

50
10

14
.5

N
-

3.
5

22
H

-
14

-
-

-
-

-
16

3.
4

-
-

0.
01

0.
02

D
R
08
01
JS
-
H
D
N
R

8
1

0.
80
00

7.
3

1×
3

65
0

16
00

60
12

15
N

-
4

25
H

-
16

-
-

-
-

-
19

3.
4

-
-

0.
01

0.
04

D
R
08
02
JS
-
H
D
N
R

8
2

1.
20
00

7.
0

1×
3

13
50

23
00

60
14

21
N

-
4

27
H

-
17

-
-

-
-

-
21

3.
4

-
-

0.
02

0.
04

D
R
10
02
JS
-
H
D
N
R

10
2

1.
20
00

9.
0

1×
3

15
50

30
00

70
16

22
N

-
5

33
H

-
21

-
-

-
-

-
25

4.
5

-
-

0.
03

0.
06

D
R
12
02
JS
-
H
D
N
R

12
2

1.
20
00

11
.0

1×
3

16
50

36
00

85
18

22
N

-
5

35
H

-
22

-
-

-
-

-
27

4.
5

-
-

0.
04

0.
09

D
R
12
03
JS
-
H
D
PR

12
3

2.
00
00

10
.3

1×
3

34
50

61
00

10
0

21
36

P
3

5
38

H
-

23
-

-
-

-
-

30
4.
5

-
-

0.
07

0.
09

D
R
14
04
JS
-
H
D
PR

14
4

2.
38
12

12
.1

1×
3

46
00

86
00

11
0

26
40

P
3

10
45

H
-

29
-

-
16

-
M
6

0.
15

0.
12

D
R
16
05
JS
-
C
D
PR

16
5

3.
17
50

13
.5

1×
3

77
00

14
60
0

12
0

28
47

P
3

10
47

C
-

-
-

-
-

-
-

37
4.
5

8
4.
4

0.
20

0.
16

D
R
16
05
JS
-
D
D
PR

16
5

3.
17
50

13
.5

1×
3

77
00

14
60
0

12
0

28
47

P
3

10
47

D
-

-
-

-
-

18
.5

-
37

4.
5

8
4.
4

0.
19

0.
16

D
R
20
05
JS
-
C
D
PR

20
5

3.
17
50

17
.5

1×
3

89
00

18
90
0

15
0

35
46

P
3

11
58

C
-

-
-

-
-

-
M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
33

0.
25

D
R
20
05
JS
-
D
D
PR

20
5

3.
17
50

17
.5

1×
3

89
00

18
90
0

15
0

35
46

P
3

11
58

D
-

-
-

-
-

22
.5

M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
31

0.
25

D
R
20
05
K
S
-
C
D
PR

20
5

3.
17
50

17
.5

1×
4

11
40
0

25
20
0

20
0

35
51

P
3

11
58

C
-

-
-

-
-

-
M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
35

0.
25

D
R
20
05
K
S
-
D
D
PR

20
5

3.
17
50

17
.5

1×
4

11
40
0

25
20
0

20
0

35
51

P
3

11
58

D
-

-
-

-
-

22
.5

M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
33

0.
25

D
R
20
10
JS
-
C
D
PR

20
10

3.
96
88

16
.6

1×
3

10
00
0

19
00
0

15
0

35
63

P
3

11
58

C
-

-
-

-
-

-
M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
38

0.
25

D
R
20
10
JS
-
D
D
PR

20
10

3.
96
88

16
.6

1×
3

10
00
0

19
00
0

15
0

35
63

P
3

11
58

D
-

-
-

-
-

22
.5

M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
36

0.
25

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

偏
转

器
式

单
螺

母
 

丝
杠

直
径

φ
6
〜

φ
2
0

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
	N

:
没
有
擦
洗
器
		
P:

塑
料
擦
洗
器

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
%

的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器

毛
毡
擦
洗
器

H
型
法
兰



KURODA432

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(N
/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

D
R
25
05
JS
-
C
D
PR

25
5

3.
17
50

22
.5

1×
3

98
50

23
45
0

18
0

40
46

P
3

11
63

C
-

-
-

-
-

-
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
37

0.
38

D
R
25
05
JS
-
D
D
PR

25
5

3.
17
50

22
.5

1×
3

98
50

23
45
0

18
0

40
46

P
3

11
63

D
-

-
-

-
-

24
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
35

0.
38

D
R
25
10
JS
-
C
D
PR

25
10

3.
96
88

21
.6

1×
3

12
00
0

25
80
0

19
0

40
63

P
3

11
63

C
-

-
-

-
-

-
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
43

0.
38

D
R
25
10
JS
-
D
D
PR

25
10

3.
96
88

21
.6

1×
3

12
00
0

25
80
0

19
0

40
63

P
3

11
63

D
-

-
-

-
-

24
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
41

0.
38

D
R
32
05
JS
-
C
D
PR

32
5

3.
17
50

29
.5

1×
3

11
30
0

31
10
0

22
0

48
47

P
3

12
75

C
-

-
-

-
-

-
M
6

61
6.
6

11
6.
5

0.
53

0.
63

D
R
32
05
JS
-
D
D
PR

32
5

3.
17
50

29
.5

1×
3

11
30
0

31
10
0

22
0

48
47

P
3

12
75

D
-

-
-

-
-

29
M
6

61
6.
6

11
6.
5

0.
51

0.
63

D
R
32
05
K
S
-
C
D
PR

32
5

3.
17
50

29
.5

1×
4

14
50
0

41
50
0

29
0

48
52

P
3

12
75

C
-

-
-

-
-

-
M
6

61
6.
6

11
6.
5

0.
56

0.
63

D
R
32
05
K
S
-
D
D
PR

32
5

3.
17
50

29
.5

1×
4

14
50
0

41
50
0

29
0

48
52

P
3

12
75

D
-

-
-

-
-

29
M
6

61
6.
6

11
6.
5

0.
54

0.
63

D
R
32
10
JS
-
C
D
PR

32
10

6.
35
00

27
.2

1×
3

26
90
0

58
40
0

25
0

50
78

P
8

15
84

C
-

-
-

-
-

-
M
6

66
9

14
8.
6

0.
84

0.
63

D
R
32
10
JS
-
D
D
PR

32
10

6.
35
00

27
.2

1×
3

26
90
0

58
40
0

25
0

50
78

P
8

15
84

D
-

-
-

-
-

33
M
6

66
9

14
8.
6

0.
80

0.
63

D
R
40
10
JS
-
C
D
PR

40
10

6.
35
00

35
.2

1×
3

31
30
0

80
30
0

30
0

62
83

P
8

18
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
82

11
17
.5

10
.8

1.
54

0.
98

D
R
40
10
JS
-
D
D
PR

40
10

6.
35
00

35
.2

1×
3

31
30
0

80
30
0

30
0

62
83

P
8

18
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1

/8
82

11
17
.5

10
.8

1.
46

0.
98

D
R
40
10
K
S
-
C
D
PR

40
10

6.
35
00

35
.2

1×
4

40
10
0
10
00
00

40
0

62
93

P
8

18
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
82

11
17
.5

10
.8

1.
63

0.
98

D
R
40
10
K
S
-
D
D
PR

40
10

6.
35
00

35
.2

1×
4

40
10
0
10
00
00

40
0

62
93

P
8

18
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1

/8
82

11
17
.5

10
.8

1.
55

0.
98

D
R
50
10
JS
-
C
D
PR

50
10

6.
35
00

45
.2

1×
3

35
70
0

98
15
0

37
0

72
83

P
8

18
11
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
92

11
17
.5

10
.8

1.
77

1.
53

D
R
50
10
JS
-
D
D
PR

50
10

6.
35
00

45
.2

1×
3

35
70
0

98
15
0

37
0

72
83

P
8

18
11
4

D
-

-
-

-
-

44
R
c1

/8
92

11
17
.5

10
.8

1.
68

1.
53

D
R
50
10
K
S
-
C
D
PR

50
10

6.
35
00

45
.2

1×
4

45
70
0
13
00
00

49
0

72
93

P
8

18
11
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
92

11
17
.5

10
.8

1.
88

1.
53

D
R
50
10
K
S
-
D
D
PR

50
10

6.
35
00

45
.2

1×
4

45
70
0
13
00
00

49
0

72
93

P
8

18
11
44

D
-

-
-

-
-

44
R
c1

/8
92

11
17
.5

10
.8

1.
79

1.
53

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

偏
转

器
式

单
螺

母
 

丝
杠

直
径

φ
2
5
〜

φ
5
0

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
	P
:
塑
料
擦
洗
器

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
%

的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法

兰

两
端
擦
洗
器



KURODA 433

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

D
b

根
径 d1

回
路

数
圈

×
回

路

基
本

额

定
动

态

负
载 C (N
)

基
本

额

定
静

态

负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
S

(N
/

mm
)

螺
母

尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

擦
洗
器

没
有

擦
洗
器

E

法
兰
尺
寸

安
装
孔

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

W
X

Y
A

B
G

油
孔 Q

PC
D

M
螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g)

直
孔

沉
孔

深
度

D
R
16
05
JT
-
C
D
PR

16
5

3.
17
50

13
.5

1×
3

77
00

14
60
0

23
0

28
67

P
3

10
47

C
-

-
-

-
-

-
-

37
4.
5

8
4.
4

0.
24

0.
16

D
R
16
05
JT
-
D
D
PR

16
5

3.
17
50

13
.5

1×
3

77
00

14
60
0

23
0

28
67

P
3

10
47

D
-

-
-

-
-

18
.5

-
37

4.
5

8
4.
4

0.
24

0.
16

D
R
20
05
JT
-
C
D
PR

20
5

3.
17
50

17
.5

1×
3

89
00

18
90
0

28
0

35
66

P
3

11
58

C
-

-
-

-
-

-
M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
41

0.
25

D
R
20
05
JT
-
D
D
PR

20
5

3.
17
50

17
.5

1×
3

89
00

18
90
0

28
0

35
66

P
3

11
58

D
-

-
-

-
-

22
.5

M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
39

0.
25

D
R
20
05
K
T
-
C
D
PR

20
5

3.
17
50

17
.5

1×
4

11
40
0

25
20
0

37
0

35
76

P
3

11
58

C
-

-
-

-
-

-
M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
44

0.
25

D
R
20
05
K
T
-
D
D
PR

20
5

3.
17
50

17
.5

1×
4

11
40
0

25
20
0

37
0

35
76

P
3

11
58

D
-

-
-

-
-

22
.5

M
6

46
5.
5

9.
5

5.
4

0.
43

0.
25

D
R
25
05
JT
-
C
D
PR

25
5

3.
17
50

22
.5

1×
3

98
50

23
45
0

34
0

40
66

P
3

11
63

C
-

-
-

-
-

-
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
46

0.
38

D
R
25
05
JT
-
D
D
PR

25
5

3.
17
50

22
.5

1×
3

98
50

23
45
0

34
0

40
66

P
3

11
63

D
-

-
-

-
-

24
M
6

51
5.
5

9.
5

5.
4

0.
45

0.
38

D
R
32
05
JT
-
C
D
PR

32
5

3.
17
50

29
.5

1×
3

11
30
0

31
10
0

42
0

48
67

P
3

12
75

C
-

-
-

-
-

-
M
6

61
6.
6

11
6.
5

0.
66

0.
63

D
R
32
05
JT
-
D
D
PR

32
5

3.
17
50

29
.5

1×
3

11
30
0

31
10
0

42
0

48
67

P
3

12
75

D
-

-
-

-
-

29
M
6

61
6.
6

11
6.
5

0.
63

0.
63

D
R
32
05
K
T
-
C
D
PR

32
5

3.
17
50

29
.5

1×
4

14
50
0

41
50
0

56
0

48
77

P
3

12
75

C
-

-
-

-
-

-
M
6

61
6.
6

11
6.
5

0.
72

0.
63

D
R
32
05
K
T
-
D
D
PR

32
5

3.
17
50

29
.5

1×
4

14
50
0

41
50
0

56
0

48
77

P
3

12
75

D
-

-
-

-
-

29
M
6

61
6.
6

11
6.
5

0.
69

0.
63

D
R
32
10
JT
-
C
D
PR

32
10

6.
35
00

27
.2

1×
3

26
90
0

58
40
0

43
0

50
11
8

P
8

15
84

C
-

-
-

-
-

-
M
6

66
9

14
8.
6

1.
05

0.
63

D
R
32
10
JT
-
D
D
PR

32
10

6.
35
00

27
.2

1×
3

26
90
0

58
40
0

43
0

50
11
8

P
8

15
84

D
-

-
-

-
-

33
M
6

66
9

14
8.
6

1.
02

0.
63

D
R
40
10
JT
-
C
D
PR

40
10

6.
35
00

35
.2

1×
3

31
30
0

80
30
0

53
0

62
12
3

P
8

18
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
82

11
17
.5

10
.8

1.
91

0.
98

D
R
40
10
JT
-
D
D
PR

40
10

6.
35
00

35
.2

1×
3

31
30
0

80
30
0

53
0

62
12
3

P
8

18
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1

/8
82

11
17
.5

10
.8

1.
83

0.
98

D
R
40
10
K
T
-
C
D
PR

40
10

6.
35
00

35
.2

1×
4

40
10
0
10
00
00

69
0

62
14
3

P
8

18
10
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
82

11
17
.5

10
.8

2.
09

0.
98

D
R
40
10
K
T
-
D
D
PR

40
10

6.
35
00

35
.2

1×
4

40
10
0
10
00
00

69
0

62
14
3

P
8

18
10
4

D
-

-
-

-
-

40
R
c1

/8
82

11
17
.5

10
.8

2.
02

0.
98

D
R
50
10
JT
-
C
D
PR

50
10

6.
35
00

45
.2

1×
3

35
70
0

98
15
0

64
0

72
12
3

P
8

18
11
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
92

11
17
.5

10
.8

2.
21

1.
53

D
R
50
10
JT
-
D
D
PR

50
10

6.
35
00

45
.2

1×
3

35
70
0

98
15
0

64
0

72
12
3

P
8

18
11
4

D
-

-
-

-
-

44
R
c1

/8
92

11
17
.5

10
.8

2.
12

1.
53

D
R
50
10
K
T
-
C
D
PR

50
10

6.
35
00

45
.2

1×
4

45
70
0
13
00
00

85
0

72
14
3

P
8

18
11
4

C
-

-
-

-
-

-
R
c1

/8
92

11
17
.5

10
.8

2.
43

1.
53

D
R
50
10
K
T
-
D
D
PR

50
10

6.
35
00

45
.2

1×
4

45
70
0
13
00
00

85
0

72
14
3

P
8

18
11
4

D
-

-
-

-
-

44
R
c1

/8
92

11
17
.5

10
.8

2.
34

1.
53

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
D
R
系

列
(
精

度
等

级
C
0
〜

C
1
0
)

偏
转

器
式

整
体

螺
母

 
丝

杠
直

径
φ

1
6
〜

φ
5
0

(
单

位
:
m
m
)

擦
洗
器
材
料
		
	P
:
塑
料
擦
洗
器

注
：
带

*
的
刚
性
数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
三
倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
15
，
但
是
这
里
列
出

的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

毛
毡
擦
洗
器

D
型
法
兰

C
型
法
兰

两
端
擦
洗
器



KURODA434

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
F
R
系

列
(
精

度
等

级
C
3
〜

C
5
)

端
部

偏
转

器
式

单
螺

母
 

丝
杠

直
径

φ
1
0
〜

φ
2
5

(
单

位
:
m
m
)

H
型
法
兰

油
塞

油
塞

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

根
径 d1

回
路
数
圈

×
回
路

基
本
额
定

动
态
负
载

C (N
)

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

(N
)

*
刚
性

K
N
W

(N
/
m
m
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

长
度

擦
洗
器

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

法
兰
尺
寸

安
装
孔

X
Y

B
G

Q
PC

D
M

螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g/

10
0m

m)
直
孔

沉
孔

深
度

FR
10
10
PS

-
H
PN

R
10

10
2.
38
1

8.
1

1.
7×

1
26
00

38
00

60
23

27
17
.5

N
10

44
H

24
21
.5

16
-

M
3

32
4.
5

-
-

0.
11

0.
06

FR
12
10
PS

-
H
PN

R
12

10
3.
17
5

9.
5

2.
7×

1
67
00

10
70
0

11
0

27
38

19
.5

N
10

47
H

27
23

18
-

M
3

36
4.
5

-
-

0.
17

0.
08

FR
12
20
PS

-
H
PN

R
12

25
3.
17
5

9.
5

1.
7×

1
43
00

67
00

70
27

48
20

N
10

47
H

27
23

18
-

M
3

36
4.
5

-
-

0.
20

0.
08

FR
15
05
PS

-
H
PN

R
15

5
3.
17
5

12
.5

2.
7×

1
74
00

12
90
0

12
0

30
25

17
.3

N
9.
5

54
H

30
26
.5

20
-

M
6

41
5.
5

-
-

0.
15

0.
11

FR
15
10
PS

-
H
PN

R
15

10
3.
17
5

12
.5

2.
7×

1
74
00

12
90
0

12
0

30
38

20
N

10
54

H
30

26
.5

20
-

M
6

41
5.
5

-
-

0.
20

0.
13

FR
15
20
PS

-
H
PN

R
15

20
3.
17
5

12
.5

1.
7×

1
48
00

82
00

80
30

48
20
.5

N
10

54
H

30
26
.5

20
-

M
6

41
5.
5

-
-

0.
24

0.
13

FR
15
30
PS

-
H
PN

R
15

30
3.
17
5

12
.5

1.
7×

1
48
00

82
00

80
32

65
20
.5

N
10

56
H

32
27
.5

21
-

M
6

43
5.
5

-
-

0.
36

0.
14

FR
20
10
PS

-
H
PN

R
20

10
4.
76
3

16
2.
7×

1
18
00
0

33
90
0

16
0

40
38

23
N

12
68

H
40

32
.5

25
-

M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
36

0.
21

FR
20
20
PS

-
H
PN

R
20

20
4.
76
3

15
.9

1.
7×

1
11
60
0

20
60
0

10
0

40
48

23
N

12
68

H
40

32
.5

25
-

M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
43

0.
23

FR
25
05
PS

-
H
PN

R
25

5
3.
17
5

22
.5

3.
7×

1
13
10
0

31
80
0

24
0

40
30

20
N

12
68

H
40

32
.5

25
-

M
6

53
6.
6

11
6.
5

0.
27

0.
34

FR
25
10
PS

-
H
PN

R
25

10
4.
76
3

21
2.
7×

1
20
40
0

42
60
0

20
0

45
37

25
N

15
74

H
45

35
.5

28
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
44

0.
34

FR
25
25
PS

-
H
PN

R
25

25
4.
76
3

21
1.
7×

1
13
10
0

25
90
0

13
0

45
58

27
N

15
74

H
45

35
.5

28
-

M
6

59
6.
6

11
6.
5

0.
61

0.
37

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

　
　
擦
洗
器
材
料
		
	N

:
无
擦
洗
器



KURODA 435

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
F
R
系

列
(
精

度
等

级
C
3
〜

C
5
)

端
部

偏
转

器
式

单
螺

母
 

丝
杠

直
径

φ
3
2
〜

φ
4
0

(
单

位
:
m
m
)

D
型
法
兰

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

根
径 d1

回
路
数
圈

×
回
路

基
本
额
定

动
态
负
载

C (N
)

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

(N
)

*刚
性

K
N
W

(N
/
m
m
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

长
度

擦
洗
器

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

法
兰
尺
寸

安
装
孔

X
Y

B
G

Q
PC

D
M

螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g/

10
0m

m)
直
孔

沉
孔

深
度

FR
32
05
PS

-
D
PN

R
32

5
3.
17
5

29
.5

3.
7×

1
14
70
0

41
60
0

30
0

52
30

20
N

12
82

D
-

39
.5

32
31

M
6

67
6.
6

11
6.
5

0.
52

0.
58

FR
32
08
PS

-
D
PN

R
32

8
4.
76
3

28
3.
7×

1
30
10
0

74
60
0

33
0

56
42

25
.5

N
15

84
D

-
40
.5

34
32

M
6

69
6.
6

11
6.
5

0.
79

0.
55

FR
32
10
PS

-
D
PN

R
32

10
6.
35
0

27
.2

3.
7×

1
43
10
0

97
00
0

37
0

62
55

28
.5

N
15

89
D

-
43

37
34

M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
17

0.
52

FR
32
12
PS

-
D
PN

R
32

12
6.
35
0

27
.2

3.
7×

1
43
10
0

97
00
0

37
0

62
65

31
N

15
89

D
-

43
37

34
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
33

0.
54

FR
32
16
PS

-
D
PN

R
32

16
6.
35
0

27
.2

3.
7×

1
43
10
0

97
00
0

37
0

62
78

30
N

15
89

D
-

43
37

34
M
6

75
6.
6

11
6.
5

1.
54

0.
56

FR
36
12
PS

-
D
PN

R
36

12
7.
14
4

30
.6

3.
7×

1
59
50
0

14
05
00

40
0

70
62

32
.5

N
18

10
4

D
-

50
.5

41
40

M
6

86
9

14
8.
6

1.
77

0.
66

FR
36
16
PS

-
D
PN

R
36

16
7.
14
4

30
.6

3.
7×

1
59
50
0

14
05
00

40
0

70
80

35
N

18
10
4

D
-

50
.5

41
40

M
6

86
9

14
8.
6

2.
14

0.
70

FR
40
08
PS

-
D
PN

R
40

8
4.
76
3

36
3.
7×

1
34
40
0

98
30
0

41
0

64
44

26
N

15
98

D
-

47
.5

38
38

M
6

80
9

14
8.
6

1.
01

0.
89

FR
40
10
PS

-
D
PN

R
40

10
6.
35
0

35
.2

3.
7×

1
49
40
0

12
58
00

41
0

70
55

28
.5

N
15

10
4

D
-

50
.5

41
40

M
6

86
9

14
8.
6

1.
43

0.
85

FR
40
12
PS

-
D
PN

R
40

12
7.
14
4

34
.6

3.
7×

1
64
00
0

16
07
00

46
0

74
63

33
N

18
10
8

D
-

52
.5

43
41

M
6

90
9

14
8.
6

1.
90

0.
84

FR
40
16
PS

-
D
PN

R
40

16
7.
14
4

34
.6
	

3.
7×

1
64
00
0

16
07
00

46
0

74
78

34
N

18
10
8

D
-

52
.5

43
41

M
6

90
9

14
8.
6

2.
23

0.
88

注
：
带

*
的
刚
性
数
值
是
基
于
刚
性
实
验
中
的
实
际
数
值
，
实
验
中

30
％
的
基
本
额
定
动
载
荷
或
者
轴
向
额
定
载
荷
施
加
于
螺
母
和
钢
球
。

　
　
擦
洗
器
材
料
		
	N

:
无
擦
洗
器



KURODA436

型
号

标
示

详
见

2
4
页

定
制

研
磨

滚
珠

丝
杠

黑
田

精
工

 
 
可

订
制

的
研

磨
滚

珠
丝

杠
:
F
R
系

列
(
精

度
等

级
C
3
〜

C
5
)

端
部

偏
转

器
式

双
螺

母
 

丝
杠

直
径

φ
3
2
〜

φ
4
0

(
单

位
:
m
m
)

型
号

丝
杠

直
径 d

导
程 L

滚
珠

直
径

根
径 d1

回
路
数
圈

×
回
路

基
本
额
定

动
态
负
载

C (N
)

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

(N
)

*刚
性

K
N
W

(N
/
m
m
)

螺
母
尺
寸

重
量

外
径 D

总
长 Lt

长
度

擦
洗
器

厚
度 T

外
径

D
1

类
型

法
兰
尺
寸

安
装
孔

X
Y

B
G

Q
PC

D
M

螺
母

(k
g)

丝
杠

(k
g/

10
0m

m)
直
孔

沉
孔

深
度

FR
32
08
PE
-
D
PN

R
32

8
4.
76
3

28
3.
7×

1
30
10
0

74
60
0

57
0

56
90

25
.5

N
15

84
D

-
40
.5

34
32

M
6

69
6.
6

11
6.
5

1.
43

0.
55

FR
32
10
PE
-
D
PN

R
32

10
6.
35
0

27
.2

3.
7×

1
43
10
0

97
00
0

58
0

62
11
5

28
.5

N
15

89
D

-
43

37
34

M
6

75
6.
6

11
6.
5

2.
18

0.
52

FR
32
12
PE
-
D
PN

R
32

12
6.
35
0

27
.2

3.
7×

1
43
10
0

97
00
0

58
0

62
13
7

31
N

15
89

D
-

43
37

34
M
6

75
6.
6

11
6.
5

2.
54

0.
54

FR
32
16
PE
-
D
PN

R
32

16
6.
35
0

27
.2

3.
7×

1
43
10
0

97
00
0

58
0

62
17
4

30
N

15
89

D
-

43
37

34
M
6

75
6.
6

11
6.
5

3.
13

0.
56

FR
36
12
PE
-
D
PN

R
36

12
7.
14
4

30
.6

3.
7×

1
59
50
0

14
05
00

67
0

70
13
4

32
.5

N
18

10
4

D
-

50
.5

41
40

M
6

86
9

14
8.
6

3.
34

0.
66

FR
36
16
PE
-
D
PN

R
36

16
7.
14
4

30
.6

3.
7×

1
59
50
0

14
05
00

67
0

70
17
6

35
N

18
10
4

D
-

50
.5

41
40

M
6

86
9

14
8.
6

4.
21

0.
70

FR
40
08
PE
-
D
PN

R
40

8
4.
76
3

36
3.
7×

1
34
40
0

98
30
0

70
0

64
10
0

26
N

15
98

D
-

47
.5

38
38

M
6

80
9

14
8.
6

1.
91

0.
89

FR
40
10
PE
-
D
PN

R
40

10
6.
35
0

35
.2

3.
7×

1
49
40
0

12
58
00

70
0

70
11
5

28
.5

N
15

10
4

D
-

50
.5

41
40

M
6

86
9

14
8.
6

2.
64

0.
85

FR
40
12
PE
-
D
PN

R
40

12
7.
14
4

34
.6

3.
7×

1
64
00
0

16
07
00

74
0

74
13
5

33
N

18
10
8

D
-

52
.5

43
41

M
6

90
9

14
8.
6

3.
59

0.
84

FR
40
16
PE
-
D
PN

R
40

16
7.
14
4

34
.6
	

3.
7×

1
64
00
0

16
07
00

74
0

74
17
4

34
N

18
10
8

D
-

52
.5

43
41

M
6

90
9

14
8.
6

4.
45

0.
88

注
：带

*
的
刚
性

K
N
W

数
据
是
基
于
轴
向
额
定
载
荷
，
当
其
不
超
过
预
压
载
荷
	三

倍
并
加
上
基
本
额
定
动
载
荷
的

1/
20
，
但
是
这
是
列
出
的
数
据
是
基
于
刚
性
试
验
的
实
际
数
值
，
包
括
螺
母
的
数
据
。

　
　
擦
洗
器
材
料
		
	N

:
无
擦
洗
器

D
型
法
兰
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